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PREMESSA

Il presente documento costituisce il secondo riendella dichiarazione ambientale relatival al
“Complesso impiantistico di Via San Martino in Ventocalita Ca Baldacci, Rimini (RN)”,
seguito anche dell’estensione nel 2014 della staldegistrazione EMAS, n. IT-001396, alla nugva
sezione di digestione anaerobica a secco e aka lth trattamento biomassa ligneo-cellulosica,
realizzate all'interno del sito impiantistico, ariico dell'impianto di compostaggio esistente.
L’oggetto della registrazione comprentlampianto di compostaggio e l'annessa sezione d
digestione anaerobicae tutte le attivita ad essi pertinenti gestiteHdmambiente Spa

je ¥

La dichiarazione ambientale si compone di due parti
Parte generale contenente le informazioni attinenti all’organiziome, alla politica
ambientale e al sistema di gestione;
Parte specificarelativa al singolo sito. | dati in essa contemsitiriferiscono all’'ultimo
triennio.

Attivita svolte nel sito Codice NACE
Complesso impiantistico RecUDero e preparazione per iI38.32 “Recupero dei materiali
di Via San Martino in Venti 19 ricicFI)aggio geieifiuti solidip selezionati”
Rimini (RN) urbani, industriali e biomasse 35.11 Préﬁetitzrliggf di Energia

NOTE ALLA CONSULTAZIONE

| termini tecnici, le abbreviazioni e le unita disura utilizzate nel testo sono riportati nel ghrgs
ambientale al termine della presente sezione.
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LETTERA AMMINISTRATORE DELEGATO HERAMBIENTE

Dalla nascita di Herambiente posso affermare camm\argoglio come la societa abbia consolidato
e rafforzato nel corso degli anni il proprio ruoldi primario operatore ambientale in Italia,
confermandosi gruppo leader nel recupero e smalfitmeifiuti e rappresentando un riferimento
riconosciuto anche a livello europeo.

Con i suoi 83 impianti di trattamento rifiuti, il @@ppo Herambiente conferma la propria capacita
di rispondere alle esigenze dei servizi ambient&l territorio, servito sempre nell’ottica della
sostenibilita ambientale.

Come Amministratore Delegato di Herambiente € mianzione ribadire I'importanza e la piena
continuita del Progetto EMAS per la nostra orgaa#zpne, in quanto sfida al miglioramento
continuo delle prestazioni ambientali dei nostrpianti e prezioso strumento di sensibilizzazione
per mantenere alta I'attenzione nei confronti dédimatiche ambientali.

Confido che i nuovi traguardi EMAS possano essaggiunti con lo stesso successo fino ad oggi
conseguito e che ha permesso di ottenere la regisine di oltre 30 impianti.

Mi auguro che tutte le parti interessate, direttartegeo indirettamente coinvolte dal nostro operare,
utilizzino questa Dichiarazione Ambientale al fitiecostruire insieme una collaborazione che ci
porti al mantenimento degli impegni indicati neltestra politica per la qualita, la sicurezza,
I'ambiente e I'energia.

Amministratore Delegato Herambiente
Ing. Claudio Galli



PARTE GENERALE



PRESENTAZIONE

Il 1° luglio 2009 e nata Herambiente Srl, divensit&cessivamente, da ottobre 2010, Herambiente
Spa.

Herambiente e nata dalla volonta di concentrareclisivo expertise e la ricca dotazione
impiantistica del Gruppo Hera in una nuova societgrado di cogliere le prospettive di sviluppo
del mercato nazionale, caratterizzato da una praseénoperatori altamente frammentata e da una
infrastruttura impiantistica insufficiente ad affitare una domanda annua di oltre 160 milioni di
tonnellate di rifiuti. Il suo originale modello imgnditoriale e la sua gestione attenta e sostenibil
delle risorse I’hanno portata a rivestire un rudigrimo piano tra i leader nazionali del settore,
anche per quel che riguarda la capacita di innovaznel rispetto dell’'ambiente.

Nella nuova organizzazione, il progetto EMAS, owda progressiva implementazione della
registrazione EMAS dei principali impianti dellacssta, ha trovato piena considerazione con il
totale recepimento di quanto precedentemente fatmul

1 LA POLITICA INTEGRATA QUALITA, SICUREZZA, AMBIENTE E ENERGIA
La politica di Herambiente Spa si sviluppa coeneraete ai valori di tutto il Gruppo:

Integrita: orgogliosi di essere un Gruppo di persone careteali.
Trasparenza sinceri e chiari verso tutti gli interlocutori.
Responsabilita personaleimpegnati per il bene dell'azienda insieme.
Coerenza concentrati nel fare cio che diciamo.

POLITICA PER LA QUALITA’, LA SICUREZZA, L'AMBIENTE E L'ENERGIA

La presente politica discende dalla politica daeligpo Hera e detta i principi quadro a cui riferirsi
per I'individuazione degli obiettivi di miglioramémdi Herambiente SpA.
In particolare Herambiente SpA si impegna a rigppete promuovere quanto di seguito riportato.

Conformita legislativa

Garantire per le proprie attivita la piena confdémalle disposizioni legislative previste dalla
normativa comunitaria, nazionale e regionale, applilo inoltre, laddove possibile, standard piu
restrittivi rispetto alla normativa vigente, nonchlée prescrizioni autorizzative afferenti ai sitigo
impianti ed in particolare relativamente alle enaissdi inquinanti.

Sistemi di Gestione
Garantire I'applicazione del sistema di gestionegrato “qualita sicurezza ambiente e energia
dedicando risorse adeguate affinché la gestioneca@mmotta conformemente agli standards di
riferimento adottati.

Tutela dell’'ambiente

Garantire un sistema di gestione ambientale talecat@sentire il minore impatto ambientale
nell'ambito di tutte le filiere impiantistiche, péat durata dell’intero ciclo di vita del singolo
impianto.

L’applicazione di tale gestione viene effettuatimaaterso un sistema di monitoraggio e di controllo
sistematico finalizzato al contenimento ed allaizidne dei principali impatti ambientali legatieall
attivita svolte ed, in particolare, le emissiomnasferiche, gli scarichi idrici, i rilasci nel swglla
gestione e produzione di rifiuti, il rumore, le egioni odorigene e I'utilizzo di risorse. Parte ldeg
sforzi e finalizzata alla prevenzione di incidemtimbientali allinterno e all'esterno dei siti
impiantistici.



Ottimizzazione processi, attivita ed energia

Ottimizzare le procedure di gestione, fornendorimdi a tutte le filiere impiantistiche al fine di
rendere il piu possibile omogeneo il comportamesto tutto il territorio, promuovere e
razionalizzare, laddove possibile, il recupero idonse umane e naturali, il ricorso all’energia
prodotta da fonti rinnovabili, I'efficienza energet ed il risparmio nei trasporti ed effettuare una
gestione delle attivita mirata al riciclo ed alupero di materia ed energia dai rifiuti.

Sviluppare, nell’ottica del miglioramento delle gt&zioni energetiche, un progetto pilota, che
consiste nello sperimentare, nellambito di un gitpiantistico complesso, un sistema di gestione
dell’energia, conforme alla 1ISO 50001, che ne cotesd presidio attraverso la diffusione della
cultura aziendale dei sistemi di efficientamentergastico.

Migliori tecnologie

Introdurre, dove possibile, le migliori tecnologlesponibili a costi economicamente sostenibili in
considerazione della salvaguardia della salutella dieurezza dei lavoratori e della prevenzione e
riduzione degli impatti ambientali, sostenendo etqmpando attivamente anche alle attivita di
ricerca in collaborazione con gli enti prepostaaligilanza e al controllo delle attivita, le unisia,

gli istituti di ricerca e con i partners industrial

Sicurezza sul lavoro

Promuovere ed attuare tutte le misure necessaakitézione dei rischi e delle situazioni di

emergenza, misure di prevenzione degli incidentgcgdure mirate ad un efficace e pronto
contenimento delle conseguenze dannose per il pEesd’ambiente e la salute della popolazione)
al fine di assicurare un sistema di gestione ditlarezza che garantisca indistintamente i lavarato
di Herambiente e delle ditte appaltatrici nei luodhsvolgimento delle proprie attivita nonché la
popolazione limitrofa e prevenga i rischi alla fent

Comunicazione

Assicurare la comunicazione interna favorendo ilnwolgimento, la sensibilizzazione e la
responsabilizzazione di tutto il personale dipemnelen delle ditte terze sui temi e sugli obiettivi
della qualita, del’'ambiente, e della sicurezza.

Mantenere il dialogo con i portatori di interesin gli organi di controllo e con le istituzioniclali
nell’'ottica della trasparenza e del massimo coigimoénto e promuovere verso le Amministrazioni
locali I'adozione di criteri il piu possibile unifmi su tutto il territorio servito.

Miglioramento continuo

Perseguire il miglioramento continuo delle progotestazioni in termini di efficienza, efficacia, ed
economicita aziendale, di prevenzione dei riscprastazioni ambientali e di efficienza energetica
nonché definendo obiettivi e traguardi misurabilantite ['utilizzo di indicatori concordati
effettuando all'uopo un’analisi costante delle nat@ni delle proprie attivita con I'ambiente
circostante. Gli interventi conseguenti formerapade integrante dei processi di pianificazione.

La Direzione di Herambiente € coinvolta in primaso@a nel rispetto e nell’'attuazione di questi
principi assicurando e verificando periodicamertte & presente Politica sia documentata, resa
operante, mantenuta attiva, diffusa a tutto il pease e resa disponibile al pubblico.

PRESIDENTE AMMINISTRATORE DELEGATO
Filippo Brandolini glrClaudio Galli



2 CENNI STORICI

Il Gruppo Hera nasce alla fine del 2002, in seguito ad una dallesignificative operazioni di
aggregazione realizzate in ltalia nel settore dellbblic utilities, diventando una delle principali
societa multiutility nazionali che opera in seruiziprimaria importanza, fondamentali a garantire |
sviluppo del territorio e delle comunita servitetttalmente opera in 181 Comuni dell’Emilia-
Romagna e della Toscana, 95 del Friuli Veneziai&i6l delle Marche e 20 del Veneto.

Il Gruppo Hera si pone, inoltre, come primo opamtwazionale nel settore ambientale, secondo nel
settore idrico per volumi di acqua erogata, quare settore gas ed energia elettrica per
rispettivamente volumi venduti e quantita vendute.

Herambiente S.r.I, nasce, invece il 1° luglio 2009 mediante confernio del ramo d’azienda di
Hera Spa — Divisione Ambiente ed Ecologia Ambientntestuale fusione per incorporazione di
Recupera Srl, diventando poi da ottobre 2010, Herame Spa.

Herambiente S.p.a. € attualmente controllata per il 75% dal GrupperaHe per il restante 25%
dalla Societa Ambiente Arancione Cooperatief U.ostituita paritariamente da un fondo di
gestione Infrastrutturale inglese Eiser InfrastoetPartners e da un fondo pensionistico olandese
APG Asset Management.

2.1 ASSETTO SOCIETARIO

Herambiente e la piu grande societa nel settore del trattamdetarifiuti. Con un parco di 83
impianti, una struttura commerciale dedicata, opsua mercato nazionale e internazionale,
rappresentando un benchmark di riferimento europeo.

Herambiente detiene partecipazioni in diverse saaxperanti in campo ambientale, infatti, oltre
alla nascita nel 2014 della societa controlleterambiente Servizi Industriali S.r.l, societa
commerciale di Herambiente dedicata alla gestiaogierifiuti industriali e dei servizi ambientali
collegati, negli ultimi anni il Gruppo € sempre miainvolto in un percorso di ampliamento del
proprio perimetro societario. Nell’ambito di talb@razioni, per citare le piu rilevanti, si menzipna
nel 2015, I'acquisizione dell'intera partecipaziodella societa controllatllestAmbiente S.r.l,
all'interno della quale sono stati conferiti i teswalorizzatori di Padova e Trieste gia di titolarti
AcegaApsAmga, I'acquisizione dell’intero capitalecele diWaste Recycling S.p.A societa che
opera nel settore della raccolta, stoccaggio,ammraghto selezione ed avvio al riciclaggio e allo
smaltimento di rifiuti speciali pericolosi e nonrpelosi solidi e liquidi, insediata nel territorio
pisano, la fusione per incorporazione e I'acquisigi di rami d’azienda di altre sociefgk(on Spa,
Romagna Compost Srl Herambiente Recuperi Sr] Geo Nova Spache hanno ampliato il parco
impiantistico di Herambiente.

Si cita infine anche la fusione per incorporazioih@iogas 2015 con effetti decorrenti dai primi
mesi del 2017, nella quale il Gruppo Icq aveva eotd gli impianti di recupero energetico di sua
titolarita, insediati nelle discariche del Grupperbimbiente.

Di seguito si riportano le societa attualmente iatte/partecipate da Herambiente.



Figura 1 Societa controllate/partecipate da Heramkente Spa

3 ORGANIZZAZIONE DI HERAMBIENTE

La macrostruttura della societa, di cui si ripatiaseguito I'organigramma principale, e di tipo
funzionale e si compone di una direzione generelhe traccia le linee strategiche e guida
'organizzazione di tre funzioni di staff, “ServizDperativi’, “Tecnologia e Ingegneria” e
“Autorizzazioni e Monitoraggi Ambientali” e di trgrandi funzioni di line denominate “Direzione
Produzione”, “Direzione Mercato” e “Direzione Swpjpo, pianificazione e controllo”. Le funzioni
di staff hanno il compito, per quanto di propriamgmetenza, di supportare le funzioni di line che
hanno invece attivitd di carattere gestionale. gamigramma di Herambiente, con i suoi 720
dipendenti, e riportato nel seguente schema.

Figura 2 Organigramma di Herambiente

Amministratore
Delegato

L Tecnologia e

Servizi Operativi -
Ingegneria

Autorizzazionie
Monitoraggi
Ambientali

L Direzione Sviluppo
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. Direzione Mercato Pianificazionee |:|
Produzione
Controllo L ]




3.1 LE STRUTTURE ORGANIZZATIVE

3.1.1 Direzione Produzione

La Direzione Produzionedirige e coordina la gestione degli impianti disdtimento, trattamento e
recupero di rifiuti urbani e speciali.

A seguito della fusione in Herambiente di Akron.8.g stata costituita una nuova filiera produttiva
“selezione e recupero” finalizzata alla valorizzama del rifiuto che ricomprende sei degli impianti
in gestione alla precedente societa controllataimianente impianto di trattamento meccanico
biologico di Imola (BO) € invece stato inseritoladlliera compostaggi gia esistente.

La Direzione di Produzione sovraintende quindi gdi@inque filiere produttive:
termovalorizzatori;
discariche;
compostaggi e digestori;
impianti rifiuti industriali;
selezione e recupero.

Direzione
Produzione

Coordinamento
Ingegneria di —f= Manutenzione
Processo

Progetti Energetici =

) 1 [ | ] } | ] 1
Termoval orizzatori Discariche om_pos ag_gl £ mpiEnt _I |_u : Elezione &
Digestori Industriali Recupero I:]

L’'organizzazione della Filiera Produzione per tggh impiantistica permette di conseguire
I'ottimizzazione dei flussi logistici tra gli impidi, 'omogeneita della gestione, la migliore

condivisione delle informazioni, esperienze e Ipeattices, nonché la gestione di alcune attivita di
service (es. attivita di manutenzione) alle filietetti presupposti preziosi per impianti che

mantengono comungue una connotazione territoriale.

Le filiere afferenti a tale Direzione sono di ségudescritte.

Termovalorizzatori

La filiera raggruppa gli 8 termovalorizzatori di tdenbiente ovvero impianti per il trattamento dei
rifiuti urbani e/o speciali che utilizzano i rifiutome combustibile per produrre energia e/o calore
distinguendosi, dunque, dai vecchi inceneritori ehdimitavano alla sola termodistruzione dei
rifiuti. | termovalorizzatori di Herambiente sonoadtempo coinvolti in un piano di
ammodernamento continuo e potenziamento, miratoo@disfare la crescente richiesta di
smaltimento del territorio, compatibilmente con dsigenze sempre piu stringenti di tutela
ambientale. | termovalorizzatori di nuova generagiprevedono sistemi avanzati di trattamento dei
fumi e sistemi di controllo delle emissioni, sempmi@ sofisticati, che rispondono alle migliori
tecniche disponibili, meglio note con I'acronimajiese di BAT (Best Available Techiniqués)a
filiera e inoltre caratterizzata da un programmaetficientamento energetico continuo degli

! Linee guida recanti i criteri per l'individuaziomel'utilizzazione delle migliori tecniche dispoilitex art. 3, comma 2
del D.Lgs. 372/99.
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impianti, perseguito nel 2015 sul fronte della mdme dei consumi e dell'utilizzo efficiente
dell’energia. Oltre ai termovalorizzatori di Heraieite, il gruppo Herambiente conta anche i 2
termovalorizzatori di Padova e Trieste della s@ceentrollata HestAmbiente S.r.l..

Figura 3 | termovalorizzatori del Gruppo Herambiente

ONLINE LE EMISSIONI DEI TERMOVALORIZZATORI
E’ attivo sul sito web del Gruppo il servizio ordigi monitoraggio delle emissioni atmosferiche in
uscita da tutti i termovalorizzatori di Herambienlie questa sezione web, vengono pubblicate, in
forma tabellare per ogni impianto e per le rispettilinee di combustione”, le medie giorno dei
macroinquinanti: HCI, SONOx, HF, Polveri e COT. Sono cosi evidenziabilargmetri monitorat
a norma di legge con l'indicazione sia della quariti uscita dall'impianto, sia delle concentrazipn
massime ammesse dalla normativa (D.Lgs. 152/200@gplle singole autorizzazioni integrate
ambientali, piu restrittive rispetto a quelle ditsee. | dati monitorati 24 ore su 24 dai sistemj d
controllo presenti sugli impianti diventano costifimente consultabili da parte di chiunque, ¢on
rapiditd ed in qualsiasi momento. Per Herambientemportante offrire questo strumento
informativo, perché contribuisce alla trasparengatignale, esprime l'attenzione all'innovazione
tecnologica e conferma, su base oggettiva, il tispkella normativa.

Discariche

La filiera gestisce tutte le discariche di Herambge ovvero impianti destinati allo smaltimento dei
rifiuti tramite operazioni di stoccaggio definitivaul suolo o nel suolo, allo scopo di facilitare la
fermentazione della materia organica. La quota rifaiti smaltiti in discarica € in netta e
progressiva diminuzione, in coerenza con gli oblettomunitari che puntano a ridurre e
tendenzialmente azzerare il ricorso a questo tigonaltimento. Ad oggi, tuttavia, la discarica eest
I'unica destinazione possibile per alcune tipolagjiefiuti.

Le moderne discariche possiedono barriere di pimtez del suolo e sottosuolo, sistemi di
drenaggio del percolato e sistemi di captazione ldeyjas per la successiva combustione con
recupero energetico. Tutte le discariche di Hereamtli, soggette al D.Lgs 36/03, sono dotate di
Piano di Adeguamento approvato dalle Autorita dhpetenza, nel pieno rispetto delle tempistiche
previste. Herambiente gestisce principalmente ddoa per rifiuti non pericolosi, che
rappresentano la quasi totalita degli impianti idcdrica della societa; di queste circa un 70% € in
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fase di post-gestione ovvero nella fase succesdl@provazione della chiusura della discarica
(Art. 12 del DiIgs 36/03) da parte dell’Autorita Cpetente.

LE DISCARICHE IN FASE POST-OPERATIVA
Ad approvazione della chiusura delle discariche.(A2 del Dlgs 36/03) da parte dell’Autorita
Competente, si da avvio formalmente alla fase dit-gestione, tale fase ha durata per legge
trentennale (D.Lgs 36/03) ed e funzionale ad ewitdre vi siano impatti negativi sul’ambiente,
che possono derivare dai rifiuti stoccati nel cotiodiscarica. Prevede attivita di presidio,
controllo e monitoraggio del sito in continuita rabnitoraggi effettuati in fase operativa. Nelle
discariche esaurite, Herambiente ha stabilito diestire comunque nella tutela ambientale
garantendo il mantenimento di un sistema di gestembientale attivo, attraverso I'applicazione
di specifici piani di sorveglianza e controllo. pjgicazione di tali piani rappresenta il costante
impegno dell’organizzazione per un periodo chesgrede per tutta la durata della post-gestiong.
Gli aspetti che rimangono attivi in una discaricsawgita e per cui sono previste attivita |di
monitoraggio e presidio riguardano principalmente:
- il sistema di drenaggio e raccolta del percolatyiato successivamente ad impianti |di
trattamento;
- il sistema di drenaggio e captazione del biogase se non controllato contribuirebbe
all’emissione di gas serra in atmosfera;

- il sistema di recupero energetico, per la prooleidi energia elettrica da biogas;
- | monitoraggi ambientali (analisi sulle acqueddenaggio superficiali e sulle acque sotterranee,
campionamenti analitici delle emissioni diffuselcoto dei flussi di massa delle emissioni di gas
serra, caratterizzazioni analitiche del percolatmdptto, caratterizzazioni energetiche del biodas;
unitamente a tutti i controlli volti a monitorargemtuali impatti sul’ambiente circostante, come
'impatto acustico, odorigeno);

- le verifiche volte a monitorare il grado di agaesento del corpo di discarica.
Herambiente, inoltre, applica quanto disposto dagB 36/03 anche alle discariche esaurite prima
dell’entrata in vigore di tale normativa.
Al termine del periodo di post-gestione si valutdaccondizioni residue di impatto ambientale
della discarica e, nel caso in cui, queste sianandd/ello compatibile con il territorio circosttm
si interviene nella direzione del reinserimentol’deta ad una specifica funzione, che risulti
compatibile con il contesto territoriale ed in Eneon le previsioni urbanistiche vigenti.

Compostaggi e digestori

La filiera raggruppa gli impianti di compostaggiol@odigestori anaerobici.

Tali tipologie di impianto consentono di valorizeda frazione organica proveniente dalla raccolta
differenziata dei rifiuti urbani e da rifiuti biogeadabili, prodotti da attivita di manutenzioneldel
aree verdi, attraverso la produzione di “compost’ réimpiegare nei settori agricoli o come
ammendante per ripristini ambientali, e di energliettrica, nel caso dei biodigestori. Oltre ai
biodigestori di Voltana (RA) e di Rimini, con l'agigizione della societa controllata Romagna
Compost, € entrato nel parco impianti Herambientda il biodigestore anaerobico di Cesena. Uno
dei principali vantaggi dell'implementazione debtligestori presso gli impianti di compostaggio e
che le sostanze maleodoranti contenute nei ribuganici sono le prime a trasformarsi in gas
metano, riducendo notevolmente le emissioni odoggga nel processo sia durante I'utilizzo del
compost, rispetto a quanto avviene nei tradiziomapianti di compostaggio. Da segnalare che
presso l'impianto di compostaggio di Sant’Agatad@miese (BO) € in corso un importante progetto
di riconversione/integrazione dell'impianto connberimento di una sezione di digestione
anaerobica con produzione, in questo caso, di lemogsi veda § 4).
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Impianti rifiuti industriali

La filiera oltre a ricomprendere gli impianti chicokfisici, ovvero impianti in grado di trasformare
grazie all'utilizzo di determinati reattivi e sp#@che dotazioni tecnologiche, un rifiuto,
generalmente liquido, in un refluo con caratteststiidonee allo scarico, € caratterizzata da intipian
complessi in grado di garantire una risposta esauatle esigenze del mercato dei rifiuti indudtria
(es. aziende farmaceutiche, chimiche e petrolclne)icGli impianti appartenenti alla filiera sono
diversificati e offrono un’ampia gamma di posstaildi trattamento: trattamento chimico-fisico di
rifiuti liquidi acquosi e fanghi, incenerimento dolidi, liquidi e fusti, combustione di effluenti
gassosi. Tra questi, I'impianto Disidrat € quelleditato ai fanghi industriali, che per varieta di
rifiuti trattati, dimensioni e caratteristiche t@togiche, si pone fra le eccellenze europee nareet

Selezione e recupero

La nuova filiera, costituita in seguito alla fuseom Herambiente di Akron Spa, ricomprende sei
degli impianti in gestione alla precedente sociatrollata dedicati a selezione e conseguente
recupero delle frazioni secche (plastica, vetraaca&artone, lattine, legno, metalli ferrosi, niztie
misti) provenienti dalla raccolta differenziatardiuti urbani. Il processo di selezione valorizah
massimo la raccolta differenziata in quanto rendssibile I'effettivo reinserimento dei materiali
nei cicli produttivi, anche attraverso il conferimbe ai consorzi di filiera. Dei sei impianti di
selezione di Herambiente, quelli di Voltana (RA)pri@ano (RN), Modena, Cassana (FE) e
Granarolo dell’Emilia (BO), hanno in dotazione ummiovativa linea di selezione che impiega lettori
ottici per migliorare qualita e quantita del recupéi plastica e di altri materiali della frazione
secca. La lettura ottica consente una selezioneneatente piu puntuale e veloce, con spettrometri
che riconoscono i materiali in base a luce riflegsaaratteristiche cromatiche, assicurando
percentuali piu alte di materiale effettivamentestol@to a recupero. L'automatizzazione con
tecnologie all’avanguardia conferisce al materlelearatteristiche qualitative di rifiuto ricicldéi
nelle specifiche filiere dei Consorzi Nazionali (@) o di materia prima seconda, cioe di prodotto
commercializzabile e riutilizzabile in impianti groduzione.

3.1.2 Servizi Operativi

Servizi Operativi o ron in Sital

Sviluppo Progetti
Recupero —1— Gestione Fanghi
Ambientale
| | | 1
Accettazione Nor.matlva Qualita, Sicurezza
e Ambientale e : Omologhe
Rifiuti . . e Ambiente
Affari Generali

Con particolare riferimento alla funzione “Serv@2perativi’, come visibile dall'organigramma di
dettaglio, questa si compone per I'appunto, di serée di strutture aziendali che hanno I'obiettivo
di garantire una maggiore focalizzazione sui preicésasversali alle filiere impiantistiche, in
particolar modo in materia di accettazione rifitinologhe rifiuti, oltre a fornire supporto e
coordinamento in materia Qualita, Sicurezza e Amtki@ normativa ambientale, ottimizzando cosi
le interazioni tra le strutture coinvolte. Per dwamiguarda il servizio Qualita Sicurezza e
Ambiente”, questo redige, verifica e mantiene costantemeggiornato il sistema di gestione
integrato, garantendo I'applicazione omogenea ddiposizioni in campo ambientale e di
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sicurezza e delle disposizioni trasversali di smste oltre a dedicarsi anche al mantenime
sviluppo e promozione del progetto EMAS, come d#edn seguito al § 5.2.1.

nto,

All'interno del QSA si colloca anche il Servizio é¥enzione e Protezione che cura tutte le

tematiche relative alla sicurezza e a quanto pieedall’Art 33 del D.Lgs 81/2008.

ADEGUAMENTO DI HERAMBIENTE AL NUOVO SISTEMA DI TRAC CIABILITA’ DEI
RIFIUTI “SISTRI”

II SISTRI (Sistema di controllo della tracciabilidei rifiuti) nasce nel 2009 su iniziativa d
Ministero delllAmbiente e della Tutela del Territore del Mare nel pit ampio quadro
innovazione e modernizzazione della Pubblica Amstiazione per permettere l'informatizzaziq
dell'intera filiera dei rifiuti speciali a livelloazionale e dei rifiuti urbani per la Regione Camaa
SISTRI si propone di eliminare gli attuali documedt gestione rifiuti, formulario e registrg
nonché dichiarazione M.U.D., sostituendoli con sagzioni informatiche, fatti salvi casi

malfunzionamento del sistema in cui si rendera npecessario |'utilizzo di documenti “cartacej”.

| soggetti coinvolti nella catena di gestione d#iuti (produttore, trasportatore, smaltitor
recuperatore, intermediario) devono quindi prewemtiente iscriversi al SISTRI per dotarsi de
token USB necessaria alla gestione del rifiuto.

| trasportatori, inoltre, sono tenuti all'instaliame di una black box con GPS e scheda SIM
mezzi “a motore” (al momento non € prevista l'ilstalone sui veicoli trainati, rimorchi
semirimorchi).

Herambiente ha provveduto ad iscriversi al SIST&Itempi e nelle forme previste dai DM ¢
17/12/2009, come integrato e modificato dal DM 1#&102/2010.

La piena operativita del SISTRI e stata rimandata \lte, a seguito delle criticita operati
riscontrate e, da ultimo, I'obbligo del SISTRI atstcircoscritto ai soli rifiuti pericolosi.

L’articolo 11 del DI 101/2013 come modificato ddimio dal D.L. 244/2016 convertito con Leg
n. 19/2017, dispone che, fino alla data del subenglla gestione del servizio da parte
concessionario individuato con le procedure di @vigh pubblica (cui al comma 9bis del medes
articolo) e comunque non oltre il 31 dicembre 20dohtinuano ad applicarsi gli articoli 188, 1§
190 e 193 del D.Lgs. 152/2006 nel testo previgatieemodifiche apportate dal decreto legislat
3 dicembre 2010, n. 205, nonché le relative samzion

Durante detto periodo, le sanzioni relative al REdi cui agli articoli 260-bis, commi da 3 a 9
260-ter del decreto legislativo 3 aprile 2006, B2,1e successive modificazioni, non si applica
fanno eccezione, con effetto dal 01 febbraio 2045anzioni relative alla mancata iscrizione
sistema e all'omesso pagamento dei contributi dagme di cui ai commi 1 e 2 del citato artica
260-bis.”
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3.1.3 Direzione Mercato

Direzione
Mercato
Marketin, o e
M8 1| presidio Ricavi
Operativo
Gare -
| | l__-_--_-_ _____ H i
Global Service . Qualita Mercato Herambiente
0 ) L Vendita . .
Operativo e Logistica RU & Materie Servizi
. Business . 1
Bonifiche Recuperate | Industriali |
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La Direzione Mercato gestisce la commercializzazione di tutti i rifigspeciali di origine urbana o
industriale attraverso servizi di smaltimento eegsori soprattutto in relazione ai rifiuti provertie
dalle grandi imprese e/o associazioni di categoria.

Attraverso la propria struttura impiantistica eanizzativa, I'area Mercato di Herambiente offre ai
propri clienti un consolidato know-how nel campa dervizi integrati ambientali, in grado di
trattare complesse tipologie di rifiuti, sia liquiche solidi. | servizi rivolti al mercato si esgdino
attraverso la gestione tecnico-organizzativa drigdtquali: attivita ambientali (smaltimento rifiy
attivita di commercializzazione dei servizi di rpewo, sviluppo ed esecuzione/coordinamento dei
servizi integrati ambientali presso grandi Gruppiagende medio-grandi. In particolare poi
nellambito del trattamento dei rifiuti industrialcome gia citato nei precedenti paragrafi,
Herambiente ha rafforzato la propria presenza camwiale con la societa controllatéerambiente
Servizi Industriali, dedicata per I'appunto a questo settore.

All'interno della Direzione Mercato si colloca amcha funzione Global service operativo e
bonifiche”, che offre ai propri clienti anche un consolid&temw-how nel servizio di bonifica di siti
contaminati, fornendo una gamma di servizi che vadalla caratterizzazione e progettazione
dell'intervento, alla bonifica stessa con l'utilzali tecnologie innovative; e inoltre presente la
funzione ‘Logistica”, finalizzata a favorire I'ottimizzazione dei flsis commercializzati verso
impianti interni o di terzi. La funzione Logisticgestisce anche la filiera dellgtazioni di
trasferimento e dellepiattaforme ecologiche con lo scopo di rendere la raccolta piu effickeat
meno impattante dal punto di vista ambientale oreedizzando i trasporti dei rifiuti.

3.1.4 Direzione Sviluppo, Pianificazione e Controllo

Posizdon| in Stafl

el rhond o Liree |

La DirezioneSviluppo, Pianificazione e Controlloé stata costituita con I'obiettivo di garantireaun
maggiore focalizzazione sulla attivita inerentiitéziative di sviluppo, il pricing e la contabilita
industriale.

Si occupa della pianificazione, consuntivazioneedlisi degli scostamenti dei risultati economici,
quantitativi e patrimoniali (investimenti) e finaa@ di Herambiente. Unitamente al controllo degli
altri risultati aziendali, permette di fornire allta Direzione, gli elementi necessari per assumere
scelte strategiche e per garantire un ampio e ot@ergonitoraggio dellandamento aziendale.

La Direzione, con le funzioniSviluppo Iniziative e Pricing” e “Implementazione Iniziative e
Program Management, riveste inoltre un ruolo strategico nei progetti acquisizione di rami
d’azienda, partecipazione e di sviluppo di partngrson Terze Parti, in quanto gestisce tutti i
progetti di acquisizione e le attivita operativeerienti le partnership rilevanti commerciali e
societarie di Herambiente.

4 LA STRATEGIA GESTIONALE DI HERAMBIENTE

Ogni anno l'organizzazione predispon@i&no industriale con validita quadriennale, che recepisce
tutta la pianificazione strategica aziendale.

La strategia di Herambiente prende vita dalla raissiziendale, che recitaH&rambiente € la piu
grande societa italiana che realizza e gestisctetia attivita relative agli impianti di trattamemt

al recupero di materia ed energia e allo smaltinoedei rifiuti. La sua strategia di sostenibilita e
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tutela ambientale e gli investimenti nelle tecnaogyarantiscono sviluppo, trasparenza e
innovazione.”

Herambiente possiede un parco impiantistico, unioo Italia, che oltre ad assicurare
I'autosufficienza per lo smaltimento dei rifiutibani nel territorio servito dal Gruppo, permette di
rispondere sia ai principi nazionali e comunitdme ci coprire I'intero ciclo di gestione dei rifiut

Con i suoi 83 impianti, piu di 5 milioni di tonnatk di rifiuti trattati e 842 GWh di energia elat#r
prodotta nel 2015 (termovalorizzatori, biodigestdiscariche), il Gruppo Herambiente si propone
come una concreta risposta al problema rifiuti anahlivello nazionale, grazie a investimenti in
tecnologie che garantiscono sviluppo, trasparerina@azione, in un settore quello dei rifiuti, che
in Italia € invece frammentato e soggetto a comtieimmergenze. Basti pensare che la cronica carenza
impiantistica di cui soffre I'ltalia nel settorea &i che ogni anno milioni di tonnellate prendaao |
via dell’estero, o peggio ancora, finiscano penaftare lo smaltimento illegale.

La leadership di Herambiente deriva certamenteedgliantita di rifiuti raccolti e trattati e dal
numero di impianti gestiti, che rappresentano léazione piu significativa in Italia, tuttavia il
primato non e solo una questione di numeri, ma@ alache dalla capacita espressa da Herambiente
di perseguire una gestione responsabile dellesesaaturali e il ricorso a soluzioni in grado di
migliorare 'impatto ambientale delle proprie aiti&/ Questo si traduce ad esempio in impianti che,
oltre ad essere numerosi e diversificati per tigiaali trattamento, sono prima di tutto affidalaili
tecnologicamente all’avanguardia, per essere cagatie delle migliori performance dal punto di
vista degli impatti ambientali. Significa inoltr@trsi di un sistema di gestione integrato allioeat
alle priorita fissate dalla direttive europee dit@®: ridurre progressivamente i rifiuti prodotti,
favorire riuso, riciclo e recupero dei materiali siarto e di energia, evitare il piu possibile lo
smaltimento in discarica, di gran lunga il piu irttpate per 'ambiente. Rispetto a quest’ultimo
tema,Herambiente continua a ridurre la percentuale dei onferimenti in discarica, passati dal
30,1% nel 2009 al 5,5% nel 2016, incrementando antjtativi di rifiuti avviati a selezione o
recupero e alla termovalorizzazione.

Va pero sottolineato che la politica ambientaleH#irambiente, data la complessita del parco
impiantistico in gestione, e frutto di usérategia di governo unicache, in virtu di risorse non
illimitate a disposizione, comporta la definiziode priorita, privilegiando quegli interventi che
massimizzano il ritorno ambientale ed i benefidiutii gli stakeholder compresi gli investitori.

Ogagi i rifiuti rappresentano un’importante risorsa da cui far rinascere nuove materie primea
anchegenerare energia elettrica e termicegran parte rinnovabile.

In quest’ambito e in coerenza con il Piano Enecgatiella Regione Emilia-Romagna, Herambiente
e impegnatanel massimizzare il recupero energetico da tutti processi di trattamento e
smaltimento gestiti.

Negli ultimi anni, infatti, nonostante il particomomento di crisi economica e finanziaria che sta
colpendo a fondo il nostro paese, Herambiente h@imu@to a svolgere attivita di sviluppo
impiantistico ed innovativo, con particolare rifegnto adinvestimenti sempre piu indirizzati
verso il “recupero” di materia ed energia rispettoallo “smaltimento” .

Tra i piu importanti progetti previsti nel prograrardi interventi di Herambiente, merita menzione
la prosecuzione dell'iter autorizzativo per la reedzione, a fianco dell'impianto di compostaggio
di Sant’Agata Bolognese (BO), di un impianto per geoduzione di biometano da rifiuto
proveniente prevalentemente dalla frazione orgaracaolta in maniera differenziata (cosiddetta
FORSU).

L'impianto, che riveste caratteristiche di assolum@aovazione, consentira di trattare con efficacia
una delle matrici maggiormente indicate per I'imoemto della raccolta differenziata, producendo,
al contempo, un biocombustibile da cedere alla detdistribuzione ed un ammendante organico
(compost di qualita), minimizzando la produzioneifiliti.

Nell'ottica futura, coerentemente alla propria nuee aziendale, le principali linee di sviluppo
previste nelPiano Industriale 2017-202@li Herambiente continueranno ad essere rivolte al
recupero energetico da fonti rinnovabili preserdi rifiuti e allo sviluppo di un’impiantistica
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innovativa sul fronte dello sviluppo e ricerca enpee piu mirata al recupero di materia da raccolta
differenziata.

| programmi di miglioramento ambientale, riportatlle dichiarazioni ambientali, non possono
pertanto essere considerati singolarmente, ma deessere valutati in un’ottica d’insieme, che
nasce dalla necessita di coniugare la propria vooazimprenditoriale con I'interesse di tutte le
parti coinvolte, attuando le scelte di pianificaocompiute dalle istituzioni e creando nel
contempo valore per i propri azionisti e per ilriterio con investimenti innovativi nel rispetto
dell’'ambiente e dei cittadini.

Per quanto riguarda il progetto di registrazioneASVdegli impianti di Herambiente, non tutti gli
anni e possibile pertanto individuare programmi emiali corposi per singolo impianto, in quanto
gli investimenti e la strategia di sviluppo sonoratii al miglioramento continuo dell'intera
organizzazione, ma attraverso l'individuazione ribpta e di interventi che massimizzino il ritorno
ambientale in accordo con tutte le parti interessat

5 IL SISTEMA DI GESTIONE

Un sistema di gestione € definito come un insiem&amenti correlati che consentono di stabilire
una politica aziendale, di definirne gli obiettiei permettere il raggiungimento degli stessi.
Herambiente ha stabilito un propsstema di gestione integrat@he viene costantemente attuato,
mantenuto attivo e migliorato in continuo, ai sewglle normeUNI EN ISO 9001:2008,
14001:2004, 22005:200&8ello standard internaziona@HSAS 18001e del Regolamento CE
1221/2009 (EMAS) A questi si aggiunge I'implementazione di un tsmea energia” finalizzato al
monitoraggio/gestione dell’efficienza energeticglsimpianti del Gruppo.

Il sistema di gestione Herambiente permette dividdare e descrivere i processi aziendali
mediante:

- lidentificazione degli aspetti ambientali e di wiezza ad essi legati e conseguente
valutazione della significativita;

- la definizione di obiettivi di miglioramento coetemente con la politica QSA della societa;

- l'individuazione delle prescrizioni legali applidgiled altre prescrizioni.

Il sistema di Herambiente definisce inoltre le nlddadi attuazione dei processi individuati
attraverso identificazioni dei ruoli e responsahjlie conseguente predisposizione di tutta la
documentazione necessaria. d@cumentazione del sistema di gestionadeguata a soddisfare le
esigenze di gestione aziendale per la qualita,diante e la sicurezza e salute dei lavoratori, si
fonda sulla Politica QSA di Herambiente. Il sistedmcumentale e strutturato su diverse tipologie
di documenti gestiti su apposita piattaforma infatica, ciascuno dei quali viene sottoposto ad un
ciclo di verifica ed approvazione elettronica datg@adelle funzioni coinvolte. Periodicamente
Herambiente provvede a svolgere attivita per iltcmlo dei processi, delle performance ambientali
e di sicurezza nel rispetto della politica, dedfiettivi e delle prescrizioni applicabili. Tra ques
I'attivita di audit conta allanno un impegno ditr@ 150 giornate suddivise tra audit interni, di
seconda e di terza parte. Le criticita risconti@®@n conformita) vengono registrate e gestite a
sistema attraverso l'individuazione e I'esecuziahiedonee azioni correttive per ciascuna delle
quali viene effettuato il follow up al fine di véidarne I'efficacia tale da permettere la chiusdeh
rilievo. Annualmente, infine, tutto il sistema dekambiente viene sottoposto a riesame in modo da
valutarne l'efficacia e apportare le modifiche heeessarie, al fine di perseguire il miglioramento
continuo dello stesso.

5.1 LA VALUTAZIONE DEGLI ASPETTI AMBIENTALI

Ogni anno il sistema di gestione ambientale prevkaltivita di valutazione delle proprie
performance ambientali quale elemento qualificaueiéa scelta delle strategie e dei programmi.
La norma ISO 14001, definisce un aspetto ambientaige ‘€lemento delle attivita o dei prodotti o
dei servizi di un’organizzazione che puo interagiom 'ambiente”.
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I Regolamento EMAS (Art. 2) distingue gli aspedtnbientali in diretti e indiretti: si considerano
“diretti”, gli aspetti sui quali 'organizzazionealun controllo di gestione diretto e, “indirettijuelli
che derivano dall'interazione dell’'organizzazionenderzi e che possono essere influenzati, in
misura ragionevole, dall'organizzazione.
Il processo di valutazione degli aspetti ambienthliHerambiente prende in considerazione i
seguenti aspetti:
- gestione dei rifiuti in ingresso e in uscita;

scarichi idrici;

emissioni convogliate e diffuse;

suolo e sottosuolo;

consumi idrici;

consumi energetici;

consumi materie prime ed ausiliarie;

amianto PCB e PCT;

odori;

rumori;

elettrosmog;

impatto visivo;

richiamo animali e insetti;

traffico.

Il processo di valutazione fonda su tre critergscuno sufficiente a determinare la significativita
dell'aspetto, considerando condizioni di funzionatoenormali, transitorie e di emergenza.

| criteri sono:

1. grado di rispetto di limiti interni piu restrittivi  (mediamente 80% del limite di legge)

rispetto alle prescrizioni legali applicabili. La scelta di una soglia interna formulata in

questi termini assicura all'azienda un elevato nm&rger poter intraprendere azioni tese ad

eliminare o ridurre le cause di potenziali supenatme

entita dell'impatto : viene valutato I'impatto esterno in termini qualgquantitativi.

3. sensibilita collettiva: viene considerata per quegli aspetti che intenesdapinione
pubblica 0 comunque in tutti quei casi in cui scaalgano segnalazioni in merito
dall'esterno.

N

Per la valutazione degdispetti indiretti, qualora siano disponibili i dati necessari, viapplicato

lo stesso criterio di valutazione utilizzato pern g@ispetti diretti. L'entita dell’aspetto cosi
determinato viene corretto attraverso un fattoradilizione che tiene conto del grado di controllo
che Herambiente puo esercitare sul terzo che géaspetto.

Qualora i dati non siano disponibili, la signifiséia viene valutata attraverso la presenza di
richieste specifiche inserite nei contratti o napitolati d'appalto ed alla sensibilizzazione del
soggetto terzo.

5.2 LE CERTIFICAZIONI PRESENTI E FUTURE

L'impegno del Gruppo per il miglioramento contindella qualita dei servizi erogati, per prevenire
impatti negativi sull'ambiente e la salute deiaglthi, e iniziato gia nel 2003 con un percorso di
progressiva certificazione 1ISO 14001 degli impiafttrattamento rifiuti in gestione alla Divisione
Ambiente di Hera Spa e nel 2004 con il conseguimdetla certificazione 1ISO 9001.

Con la nascita di Herambiente, le certificazionng®guite sono poi state volturate a favore della
nuova organizzazione, dando piena continuita agnarmami di certificazione/registrazione degli
impianti.

A fine 2011 Herambiente ha ottenuto la certificael®SHAS 18001relativa al sistema di gestione
della sicurezza e della salute dei lavoratori, meenél corso del 2014, in virtu del cambio societar
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con la collocazione degli impianti ex Nuova Geowslla filiera Compostaggi e Digestori di
Herambiente ha acquisito e adottato il sistemaediignelSO 22005, riferito ad un sistema di
tracciabilita di prodotto.

5.2.1 Il progetto EMAS

Il progetto nasce nel 2005 sotto la regia di Hgra S Divisione Ambiente, con l'obiettivo iniziale
di registrare EMAS la Divisione, attraverso la pexsiva registrazione degli impianti in gestione.
Nello stesso anno, tale progetto, presentato eogpfr dal Comitato per

I'Ecolabel e Ecoaudit, ottiene un prestigioso rasmimento, il premio

European EMAS Awards 2005, in quanto considerato dei piu

interessanti progetti sul panorama europeo.

Nel corso degli anni e con la nascita di Heramieidatdotazioni impiantistiche incluse nel progetto
sono andate via via ampliandosi, sia in termini adan, che in termini di filiere interessate, da cu
I'estensione e la riformulazione del progetto, taralla progressiva registrazione EMAS dei
principali impianti di Herambiente.

Ad oggi, Herambiente ha raggiunto il perimetro iengistico prefisso in termini di registrazione
EMAS, considerando poi il particolare momento dsicin cui versa il tessuto economico e
finanziario dell'Unione Europea e del sistemaatah, che vede inevitabilmente anche la rinuncia
delle certificazioni da parte di tante aziendegbmizzazione intende mantenere quanto raggiunto in
questi anni, a livello di numero di registraziomrp principali impianti di trattamento rifiuti del
societa, prevedendone I'implementazione sui nuoygianti realizzati, o in corso di realizzazione,
compresi quelli acquisiti a seguito di modificheistarie, escludendo pero quei siti non piu attivi
minori e quindi non strategici per l'azienda stessa
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6 APPROCCIO HERAMBIENTE EMAS IlI

I Regolamento EMAS Il presuppone I'utilizzo diditatori chiave (Allegato V), all'interno delle
dichiarazioni ambientali, riguardanti alcune prpadi tematiche ambientali qualefficienza
energeticae dei materialj acqua rifiuti, biodiversitaedemissioni atmosferiche

Il sistema di gestione ambientale di Herambientdizeava gia prima dell’emissione del
Regolamento di cui sopra, indicatori volti a miserée proprie prestazioni ambientali e il grado di
conformita dei processi a criteri piu restrittivepetto alla normativa. Tali indicatori, da sempre
riportati in dichiarazione ambientale, presentansdguenti caratteristiche.

Caratteristiche Esempi
dell'indicatore

Es. Consumo idrico

Discariche non si applica in quanto il consumo idrico nocoérelato al rifiuto
in ingresso ma dipende principalmente dalle condizineteo climatiche
Termovalorizzatoriapplicato in quanto si utilizza acqua di proce&so
preparazione reagenti del sistema di abbattimemt) f
Compostaggiapplicato in quanto si utilizza acqua di proce@&s bagnatura
Differenziati per filiera cumuli)
impiantistica in base al | Impianti rifiuti industriali: applicato in quanto si utilizza acqua di procegso

processo produttivo preparazione reagenti)
Digestori anaerobiciapplicato in quanto si utilizza acqua di proce&so
preparazione reagenti)
Stazioni di trasferimentaon applicato in quanto I'acqua non entra prapgate
a far parte del processo
Selezione e recupernon applicato in quanto I'acqua non entra propgate a
far parte del processo

Applicati su dati certi e non Qualora il dato sia stimato, soprattutto se sudlsebdei rifiuti in ingresso, non ha

stimati nessun senso operare una indicizzazione del dato
Tendenzialmente non Es. il traffico non viene indicizzato in quanto ndipende esclusivamente dalla
applicati agli aspetti indirett nostra gestione
In base alla filiera considerata e all’aspetto @erato il fattore (B) pud essere
diverso
es. Produzione specifica di rifiuti:Discariche fattore B = volume abbancatg

Indicizzati rispetto ad un

3
fattore (B) variabile ()

Termovalorizzatori/ Impianti rifiuti industriali/CGmpostaggi/Biodigestori
anaerobici/Stazioni di trasferimento/Selezione@ipera Fattore B = rifiuto in
ingresso (tonn)

Negli ultimi anni, inoltre, & stato approfondito pnogetto di sviluppo degli indicatori mirato ad
individuarne di nuovi, in base a:
- caratteristiche della filiera impiantistica, in nwdla accertare la dipendenza diretta tra
fattoreA eB, in conseguenza a cio il fattore B diventa una camepte variabile;
- esigenze di benchmark interne ad Herambienteirfal di individuare possibili aree di
miglioramento delle prestazioni impiantistiche).
Di seguito e riportato I'elenco dei principali iwdiori correlati agli aspetti ambientali diretti
significativi delle filiere impiantistiche di Herdmente, applicati nelle dichiarazioni ambientali.
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DISCARICHE IN ESERCIZIO

DISCARICHE IN POST-GESTIONE

STAZIONI DI TRASFERIMENTO
PIATTAFORME DI STOCCAGGIO

TERMOVALORIZZATORI

COMPOSTAGGI E DIGESTORI

IMPIANTI RIFIUTI INDUSTRIALI

SELEZIONE E RECUPERO

“Efficienza di Utilizzo Ene rgetico”: consumo gasolio/rifiuto in ingresso (tep/tonn)
“Posizionamento Rispetto al Limite™: concentrazione rilevata/limite di legge (valore%dicatore
applicato per scarichi idrici, emissioni atmosfeac
“Rifiuto Autoprodotto su Rifiuto in Ingresso”: quantita di rifiuti autoprodotti distinti in pewtosi e
non/rifiuti in ingresso (tonn/tonn)

“Efficienza di Recupero Energetico™: energia elettrica prodotta/biogas captato (kWh/Nmc

“Posizionamento Rispeto al Limite”: concentrazione rilevata/limite di legge (valore%tdicatore
applicato per scarichi idrici, emissioni atmosfeac
“Efficienza di Recupero Energetico”: energia elettrica prodotta/biogas captato (kWh/Nmc
“Rifiuto Autoprodotto su Rifiuto Trattato™ quantita di rifiuti autoprodotti distinti in peotosi e
non/rifiuti in ingresso (tonn/tonn)

“Posizionamento Rispetto al Limite™: concentrazione rilevata/limite di legge (valore%dicatore
applicato per scarichi idrici
“Efficienza di Utilizzo Energetico”: consumo energia elettrica/rifiuto in ingresso fiemn)

‘Energia Recuperata da Rifiuto”:  energia elettrica prodotta/rifiuto termovalorizzéttep/tonn)

“Efficienza di Utilizzo di Risorsa Idrica” : acqua potabile utilizzata/rifiuto termovalorizagtr/tonn)
“Posizionamento Rispetto al Limite”: concentrazione rilevata/limite di legge (valore. %t\dicatore
applicato per scarichi idrici, emissioni atmosfegc

“Fattori di Emissione Macroinquinanti”: quantita di inquinante emesso all'annof/rifiuto
termovalorizzato (kg/tonn)

“Fattori di Emissione Microinquinanti”:  quantita di inquinante emesso allanno/rifiuto
termovalorizzato (kg/tonn)

“Fattori di Emissione dei Gas Serra”: quantita di C@emessa/rifiuto termovalorizzato (tonn gonn)
“Rifiuto Autoprodotto su Rifiuto Termovalorizzato”: quantita di rifiuti autoprodotti distinti in
pericolosi e non/rifiuti in ingresso (tonn/tonn)

“Efficienza di Utilizzo Reagenti”: consumo reagenti per trattamento fumi/rifiuto tewalorizzato
(tonn/tonn)

“Utilizzo di Energia da Fonte Rinnovabile”: energia rinnovabile consumata/energia totale aoasa
(valore %)

“Efficienza di Utilizzo Energetico”: energia consumata /rifiuto termovalorizzato (teqifo

“Efficienza del Processo Produttivo”: compost venduto/rifiuto trattato (valore %)

“Efficienza di Utilizzo Energetico”: consumo energetico/rifiuti trattati (tep/tonn)

“Efficienza di Utilizzo di Risorsa Idrica” : consumo risorsa idrica/rifiuti trattati @ftonn)
“Posizionamento Rispetto al Limite”: concentrazione rilevata/limite di legge (valore%sdicatore
applicato per_caratteristiche chimico-fisiche delmpost e biostabilizzato prodotti, scarichi idrici,
emissioni atmosferiche

“Rifiuto Autoprodotto su Rifiuto in Ingresso”™: sovvallo prodotto/rifiuti trattati (valore % o tofionn)

“I=fficienza di Utilizz o Energetico”: consumo energia elettrica/rifiuto trattato (tepftp

“Efficienza di Utilizzo di Risorsa Idrica” : consumo acqua potabile/rifiuto trattato’{fonn)
“Efficienza di Utilizzo Reagenti”: consumo reagenti/rifiuto trattato (tonn/tonn)

“Rifiuto Autoprodotto su Rifiuto Trattato™ quantita di rifiuti autoprodotti distinti in peotosi e
non/rifiuti in ingresso (tonn/tonn)

“Posizionamento Rispetto al Limite™: concentrazione rilevata/limite di legge (valore%dicatore
applicato per scarichi idrici

“Rese di abbattimento”: (1-concentrazione OUT/concentrazione IN)*100

“Efficienza di Utilizzo Energetico”: consumo energia elettrica/rifiuto trattato (tepfip
“Posizionamento Rispetto al Limite”: concentrazione rilevata/limite di legge (valore%sdicatore
applicato per scarichi idrici, emissioni atmosfegc

“Percentuale di Recupero-Smaltimento” quantita di rifiuto inviato a recupero-smaltimefouantita di
rifiuto in ingresso all'impianto (valore %)

“Rifiuto Autoprodotto su Rifiuto Trattato”: sovvallo prodotto/rifiuti trattati (valore % o tofiann)
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7 ATTIVITA DI COMUNICAZIONE

Il Gruppo Hera considera la comunicazione estemambito sociale ed
ambientale uno strumento di trasparenza per lasidhe dei principi della
sostenibilita ambientale ed un mezzo importante ipeaggiungimento di
specifici obiettivi strategici dell’azienda. Il Gypo promuove, direttamente o
tramite sponsorizzazioni, eventi di formazione eeducazione ambientale
nelle scuole, incontri con il pubblico e le circogmni per assicurare una
chiara e costante comunicazione e per mantenedelago con i clienti, volto
ad aumentare il livello di conoscenza verso levigdtidell'azienda. Uno dei
principali strumenti di comunicazione verso I'estgr adottato annualmente
dal Gruppo, € costituito dal Bilancio di sostentbil che rappresenta Il
documento di dialogo con i portatori di interesseoa il territorio di tutta
I'organizzazione, recante le informazioni inerdatattivita economiche, ambientali e sociali.
Rappresentano, inoltre, strumenti fondamentaliainenicazione verso l'esterno le Dichiarazioni
Ambientali di Herambiente, relative ai complesspiantistici ad oggi registrati. Tali documenti
vengono pubblicati in versione informatica sul sitternet del Gruppoafww.herambiente.jt
Herambiente promuove iniziative di comunicazionebemtale, convegni ed incontri formativi
soprattutto legati a diffondere le corrette modadit gestione dei rifiuti.

Con particolare riferimento allacomunicazione ambientale Herambiente si impegna a
promuovere, tra i dipendenti di ogni livello, unégphata conoscenza dei sistemi di gestione e degli
aspetti ambientali e di sicurezza, attraversoativzeé di formazione e addestramento.

Particolare rilevanza e data alla periodica attwazidi prove di simulazione di emergenza, al fine d
rendere il personale adeguatamente addestrato flamhtafe potenziali situazioni di emergenza
ambientale, quali ad esempio sversamenti, incexdi,

IMPIANTI APERTI
Il Gruppo Herambiente, da sempre attento alle temmatambientali e alla diffusione di una mentajita
ecologicamente responsabile, offre la possibilitaefilettuare visite guidate da parte dei cittadiim,
particolare tecnici, scuole, associazioni di vayemere, per fornire una visione completa e traspareel
processo di trattamento dei rifiuti.

La possibilita di visite guidate sugli impianti Hierambiente nasce dal desiderio di diffondere & tiat
comunita il funzionamento degli impianti, attivithe, unitamente all’iniziativa di educazione amkbadan
realizzata nelle scuole, si pone l'obiettivo di é@noscere un parco impianti tra i piu avanzakumopa pef
standard operativi e qualitativi, descrivendo aitaitori le modalita adottate al fine di garantirea corretta
gestione dei rifiuti nel massimo rispetto del temio attraverso soluzioni a minor impatto per kaemte. Il
Gruppo Hera ha studiato e realizzato all'interntbedaree in cui sorgono gli impianti appositi pesiache
guidano i visitatori alla scoperta del viaggio gueta il rifiuto a trasformarsi.

In aggiunta alle visite guidate “tradizionali” eli@ttica di stimolare un maggior interesse nelleone
generazioni sono state attivate anche le visitetdali” con le scuole. Gli studenti, direttamenta tbro
banchi di scuola, hanno potuto seguire un educatonbientale che ha illustrato le diverse fasi| di
funzionamento dell'impianto. Per completare il meso di divulgazione e trasparenza e presenteitsu| s
Herambientdwww.herambiente Jtuna sezione interamente dedicata agli impiantypleta di descrizioni ¢
schede tecniche dettagliate relative all’interocpaimpiantistico e una sezione dalla quale & pdssib
prenotare direttamente le visite on line. La métisa e continua attivita di divulgazione unitamealia
comodita di poter prenotare direttamente on linedée agli impianti ha reso possibile un incretoedelle
visite, raggiungendo nel 2016 un totale complessdio 238 visite sugli impianti (perlopiu d
termovalorizzazione, di digestione anaerobica epastaggio e di selezione e recupero) e 4611 \osifaHi
quali vanno aggiunti i 188 studenti che hanno atsigli impianti tramite le visite “virtuali”.

U
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8 IL COMPLESSO IMPIANTISTICO

L'impianto di Ca Baldacci, nel corso del 2013, dratm a regime nella nuova configurazione

impiantistica assunta a seguito della realizzazidbeléa nuova sezione di digestione anaerobica a

secco e della linea di trattamento biomassa ligeledosica.

Il nuovo biodigestore di Rimini nasce dal “progetimmasse” di Herambiente che si poneva i

seguenti obiettivi:

- ridurre le emissioni odorigene degli impianti dngoostaggio;

- ridurre le emissioni di anidride carbonica dal @icifiuti, in modo da ridurre gli impatti
ambientali;

- produrre energia rinnovabile come richiesto datiemative europee.

Si e individuata quindi la corretta tecnologia radp di rispondere agli obiettivi richiesta Dry

fermentation (fermentazione a secco), sviluppatargaditta tedesca ed applicata per il trattamento

dei rifiuti organici. Il progetto ha pertanto vista conversione del processo di compostaggio

aerobico della frazione biodegradabile dei rifiegistente, in un processo virtuoso di tipo integrat

anaerobico-aerobico, che oltre alla produzione athmost di qualitd, compost fuori specifica

(denominato anche biostabilizzato) e biomassa Egnfprima non presente), garantisce la

produzione di biogas, classificato ai sensi deld3.L387/2003 e s.m.i. come fonte di energia

rinnovabile da destinare a recupero energetico.

Il compostaggio € un processo di mineralizzaziode ueificazione della materia organica
attraverso decomposizione microbica e bio-ossid@zidel substrato. In natura esistono processi
spontanei di compostaggio, come ad esempio leotraszioni della lettiera di bosco e la
maturazione del letame; tali processi pero implicéeempi di realizzazione molto lunghi e stadi
discontinui ed eterogenei.

Il processo industriale permette di far avvenirdrésformazioni in tempi brevi ed in condizioni
controllate, in modo da ottenere un prodotto fingle non abbia controindicazioni per I'impiego
agricolo ed anzi abbia un soddisfacente potere ardarge senza creare problemi d’ordine
igienico-sanitario.

La trasformazione in compost delle frazioni orgheidei rifiuti e il loro successivo impiego, in
relazione alle caratteristiche dei rifiuti stesswiati a trattamento, rappresentano ad oggi un
elemento nodale nella gestione integrata dei rifogistituendo la forma piu adeguata per il recaper
della materia. L'incremento della raccolta dellazione organica appare essenziale anche per il
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raggiungimento degli obiettivi di riduzione di talfiuti da collocare in discarica, in accordo alle
direttive europee.

L’'aver affiancato quindi alla produzione di commugiio anche quella di energia elettrica
rinnovabile garantisce senza dubbio la massimarizakzione per la frazione organica raccolta in
maniera differenziata.

Nel sito in oggetto si distinguono attualmente tiiee produttive specifiche mirate rispettivamente
alla produzione di compost di qualita e compostifspecifica (biostabilizzato) e alla produzione di
biomassa legnosa.

Figura 4 Linee produttive nell'impianto di compostaggio
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Herambiente e iscritta, inoltre, al registro deoquttori di fertilizzanti per il Ministero delle

Politiche Agricole e Forestali (n. 380/07) ed e igoordinaria del CIC (Consorzio Italiano
Compostatori); il compost prodotto presso I'inmpa@rita ottenuto dal 2005 il marchio di qualita
CIC. Inoltre, in riferimento al DM 08/05/2003 n. 20 Herambiente risulta iscritto al Repertorio del
Riciclaggio.

8.1 CENNI STORICI

L’impianto di Ca Baldacci nasce nel 1989 con urégpédota di maturazione della sostanza organica
di 600 nf. Nello stesso anno viene anche avviata, in viamseatale, la raccolta differenziata della
sostanza organica presso 43 alberghi della zora,aderiscono volontariamente all’iniziativa,
ottenendo, in quel periodo, un quantitativo di costdinale pari a 8,5 tonnellate.

La fase di sperimentazione termina nel 1993 coulta8 soddisfacenti e con la partecipazione
complessiva di circa 300 strutture alberghiere.c8ssivamente, per far fronte ai sempre maggiori
quantitativi di rifiuti in ingresso, I'impianto sidegua strutturalmente alle nuove esigenze, dapprim
con I'ampliamento dell’area di maturazione fino40Q nf e poi nel 1993-94 con la costruzione di
una nuova area coperta di altri 1.408 hiimpianto, tuttavia, non riesce a far fronteaadirescente
domanda di recupero della frazione organica e pestg I'allora gestore AMIA Spa inizia la
progettazione di un intervento di adeguamento ernmamento dell'impianto per raggiungere
I'obiettivo di trattare 35.000 tonn/anno di rifiutrganico e di origine lignocellulosica. Il progett
definitivo e stato sottoposto nel 1999 a procedwlantaria di Valutazione di Impatto Ambientale
(VIA) ed autorizzato nel 2000. Nel 2003 ¢é statemita I'autorizzazione a trattare anche la frazione

2 “Norme affinché gli uffici pubblici e le societa prevalente capitale pubblico coprano il fabbisogmmuale di
manufatti e beni con una quota di prodotti otterddi materiale riciclato nella misura non infericak 30% del
fabbisogno medesimo”.
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organica derivante da selezione meccanica diirifdtani. L'impianto viene avviato a giugno 2003
e condotto in fase sperimentale fino al febbraid 2204, data di effettiva messa a regime
dell'impianto di biofiltrazione.

Negli anni a seguire, I'organizzazione decide donazare ulteriormente le biomasse di diversa
natura e provenienza presenti nei rifiuti, attraeat loro recupero sia come fertilizzante peralsu
agricoli sia come materia prima per la produzionerergia elettrica. Il progetto di realizzazione
della sezione di digestione anaerobica a seccolla tieea di trattamento biomassa ligneo-
cellulosica, previsto presso il sito in oggettogeng quindi sottoposto a procedura di Verifica di
assoggettabilita (“Screening”), di competenza d&kgione Emilia-Romagna ed escluso dalla
procedura di VIA con DGR n. 1873/2011 del 19/12/20a Provincia di Rimini con DGP n. 297
del 28/12/2011 approva il progetto presentato, iaxori prendono avvio il 15/03/2012. Nel mese
di novembre dello stesso anno & stato trasmeal® Autorita Competenti il programma di
avviamento e messa in esercizio della sezione gistione anaerobica. Successivamente, viene
rilasciata con provvedimento n. 208 del 14/06/204 2nodifica non sostanziale del provvedimento
di AlIA in relazione al suddetto progetto, mentren gwovvedimento n. 74 del 10/08/2012 viene
rilasciata, ai sensi dell’art. 12 del D.Lgs 38783.m.i. e L.R. 26/2004 e s.m.i., 'Autorizzazione
Unica per la produzione e cessione di energiarigiettla fonti rinnovabili relativamente all’attiait

di sfruttamento energetico del biogas prodottoadsdizione di digestione anaerobica di cui sopra.
L'impianto di produzione di energia elettrica étstaesso in esercizio il 14/12/2012, mentre le
restanti opere previste a progetto sono state aléimel mese di marzo 2018 ad agosto sono state
ultimate le operazioni di collaudo

La gestione dell'impianto, oggetto della preseniehiarazione Ambientale, passa nel 2002 ad Hera
Spa, nel 2006 alla societa Recupera Srl (societtaltata del Gruppo Hera) e dal 1° luglio 2009 ad
Herambiente Srl, diventata Spa nell'ottobre del®01

8.2 CONTESTO TERRITORIALE

Il complesso impiantistico ubicato in localita Cal@acci, nel Comune di Rimini (RN), € inserito
nell’ambito della fascia basso-collinare che cagde la zona di passaggio tra la fascia costiera e
quella medio-collinare. L'area e caratterizzatabdasi rilievi a morfologia arrotondata, solcata da
piccoli fossi e quasi completamente interessatandsuccedersi di appezzamenti agricoli.

La superficie interessata dal sito non ricade, ceaparzialmente, nei Siti di Interesse Comunitario
(SIC) e nelle Zone di Protezione Speciale (ZPSjviddati dalla Regione Emilia-Romagna, con
D.G.R. n. 167/2006, e facenti parte della Rete faR000 il cui ultimo aggiornamento risale alla
D.G.R. 893 del 02/07/2012. Le due aree di pregituralistico classificate come SIC, quali la
“Riserva Naturale Orientata di Onferno (RN)”, chariche area protetta, e “Torriana-Montebello-
Fiume Marecchia”, distano infatti entrambe circak3t dall’area oggetto di studio.

Considerata la distanza tra il sito in esame eaitlelstte zone protette non sono ipotizzabili a#iivit
che possano avere incidenze significative sullgrita delle aree sottoposte a tutela.

% Comunicazione Herambiente prot. n. 16659 del 1321
* Comunicazione Herambiente prot. n. 3787 del 19/0B3.
® Trasmissione collaudo opere realizzate prot. 1Gk9&0/08/2013.

26



Figura 5 Inquadramento territoriale del sito

® complesso impiantistic

8.2.1 Inquadramento territoriale e urbanistico

Con Delibere di Consiglio n. 15 e n. 16 del 15/03&, il Comune di Rimini ha approvato
rispettivamente il Piano Strutturale Comunale P8@ Begolamento Urbanistico Edilizio RUE.
L'area in esame é classificata dal RUE nella Taviole4 Ambiti rurali, dotazioni territoriali e
territorio rurale come “ARP — Ambito di rilievo pseggistico (art. 4.6.1)", il sito di interesse e
ubicato all'interno di un’area classificata “RSU¥r, cui sono previste discariche e isole ecologiche.
Per quanto riguarda, quindi, 'impianto non si r@ano elementi di difformita rispetto alla
pianificazione comunale. Dalla disamina dei vaarpiche disciplinano I'assetto e le modifiche sul
territorio, risulta che il sito € compatibile com previsioni contenute in tutti i piani trasversali
settoriali.

8.2.2 Inquadramento ambientale

Qualita dell'aria

Con l'entrata in vigore del D. Lgs. n. 155/2010tata aggiornafala zonizzazione del territorio
regionale ai fini della qualita dell’aria che harfado all'individuazione di zone meteorologicamente
omogenee: agglomerato di Bologna, area AppenniRimmura Ovest e la Pianura Est nella quale
ricade il Comune di Rimini ed é stata razionaliazé rete di monitoraggio provinciale. In
particolare la Pianura Est, cosi come la PianuraesQvidentifica zone di territorio con
caratteristiche meteo climatiche simili dove € ateul rischio di superamento dei limiti di legge.

La qualita dell’aria € costantemente monitoratal ABPAE Sezione Provinciale di Rimini,
attraverso una rete provinciale di rilevamentognéemente ristrutturata e riconfigurata al fine di
renderla conforme ai nuovi requisiti normativi ragli e regionali che comprende ad oggi cinque

stazioni fisse ed un laboratorio mobile. Nella FPmoia di Rimini, nel corso del 20%5la maggior

® Approvazione del progetto della zonizzazione co.B. n. 2001 del 27/12/2011.

"D.Lgs. 155/2010 e DGR 2001/2011.

8 “La Rete di Monitoraggio della Qualita dell’Aria Provincia di Rimini — Report 2015”. ARPAE SezidRevinciale
di Rimini.
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parte degli inquinanti monitorati ha rilevato valmferiori ai rispettivi limiti eccetto per il Bissido

di Azoto (NQ), con superamenti del limite annuale per una stdaione di traffico urbano, per
I’Ozono, per il quale si sono riscontrati in divergostazioni superamenti del valore obiettivo per |
protezione della salute umana e della vegetazidine che della soglia d'informazione, e per le
polveri sottili (PMg), con superamenti del limite giornaliero, da ingvatprincipalmente al traffico
veicolare. Per quanto riguarda le polveri sotBIM)g), il limite della media annuale e rispettato in
tutte le stazioni monitorate.

Acque superficiali

L’area indagata e situata tra il Fiume MarecchiaT®rrente Ausa e precisamente risulta compresa
all'interno del bacino idrografico del Fosso Butiiaaffluente in riva sinistra del Torrente Auda. |
Fosso Budriale trae origine dalla dorsale collindieMonte Cieco (140 m s.I.m.) — Palazzo
Morosini (105 m s.l.m.) ed il suo bacino si svilagprevalentemente in direzione E-W.

Il bacino é delimitato a sud dal bacino del ToreeAusa, costantemente monitorato da ARPAE —
Sezione Provinciale di Rimini attraverso una retstazioni di monitoraggio. In particolare, a valle
dell'immissione del Fosso Budriale, nel TorrentesAué posizionato uno dei due punti di
campionamento della rete provinciale volto ad afgprdire i dati di conoscenza del Bacino
Torrente Ausa.

Figura 6 Bacino idrografico torrente Ausa (Fonte: ARPAE Emilia-Romagna)

Acque sotterranee

Il sistema acquifero della pianura riminese e twisdi da un insieme di falde che trovano sede nei
sedimenti alluvionali costituiti da ghiaie, sabbieni e argille trasportati e depositati, in tempi
geologicamente recenti, dai corsi d'acqua che soltarea. Nel territorio in oggetto si individua u
acquifero principale, relativo alla conoide del Merhia, costituito da successioni irregolari di
orizzonti sovrapposti, fra loro interconessi, peaiié e non, dal quale attingono piu pozzi spinti a
profondita variabile dai 30 ai 120 m di profondi#RPAE Sezione Provinciale di Rimini provvede
a monitorare qualitativamente e quantitativamentorpi idrici sotterranei attraverso una rete
regionale di monitoraggio, composta da stazioni niisura (pozzi), i cui report vengono
periodicamente pubblicati.
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Suolo e sottosuolo

Nell’area di interesse, nel raggio di circa 1,5 all'impianto, i terreni risultano classificati cemn
“Argille e Marne di Riolo Terme”, prevalentementesttuiti da argille marnose e siltose e
caratterizzati da permeabifitdrascurabile compresa tra 1@ 10°. In direzione sud, rispetto
'impianto di compostaggio, i terreni si differeano per la presenza di intercalazioni tripolacee

siltose che conferiscono permeabilita scarsa cosapra 16 e 10’

Le indagini geognostiche, svolte sull'area del ,sih@anno permesso di ricostruire I'andamento
stratigrafico del sottosuolo, individuando quatlirelli di stratificazione, omogenei dal punto di
vista litotecnico. Si riporta di seguito una tabeliassuntiva della stratigrafia del sito trattatala

indagini'®.
Figura 7 Stratigrafia dell'area dell'impianto
STRATO | DAMETRI (M) A METRI (m) DESCRIZIONE
1 0.0 -1.0 Suolo, terreno agrario
> 10 -4.0/5.0 Formazione alterata superficiale: alternanza di livelli
di argilla limosa a marnosa
Substrato decompresso: alternanza di livelli di argille
3 -4.0/5.0 -8.0/10.0 .marnose,.arglllc.e !lmose cplor ocra e §ott|I| .
intercalazioni di limi sabbiosi ossidati. Presenza di
livelli di gesso selenitico risedimentato
4 -8.0-10.0 Prof. Inv. Substrato compatto: argille siltoso-marnose grigio-
azzurro chiaro

8.3 ORGANIZZAZIONE DEL COMPLESSO

L’intera superficie del sito, illustrata in FiguBarisulta cosi ripartita:

area di pesatura;
palazzina uffici;

area per il conferimento e la miscelazione deiutiiin ingresso;

sezione di digestione anaerobica;
sezione di biossidazione accelerata;
sezione di miscelazione e raffinazione;

area di stoccaggio ACM/CFS/Sovvallo (Deposito Costpo
vecchio impianto non operativo dal 30/09/2003;

sezione di recupero energetico del biogas;

biofiltri per il trattamento delle arie esauste.

%La permeabilitd di una roccia indica la sua capaditessere attraversata dai fluidi. Il coefficeedt permeabilita (K)

quantifica la permeabilita assoluta, ha le dimemisib una velocita e dipende dal mezzo poroso dlgidbo.
La permeabilita & discreta se K >“16m/s; scarsa se K tra1@ 10° cm/s; trascurabile se K < f@m/s.

10 «

Studio geologico, geomorfologico ed idrogeologiet’drea e monitoraggio dei movimento gravitatividott. Geol.
Pietro Cucci, giugno 2004.




Figura 8 Planimetria del sito
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8.4 RIFIUTIIN INGRESSO
L'impianto in oggetto riceve i rifiuti provenientdalla raccolta differenziata effettuata nella
Provincia di Rimini ma anche di provenienza extravpnciale e regionale, nonché i rifiuti speciali
derivanti dal recupero dei rifiuti urbani di amb#ache extra-regionale.

Per ottenere itompost di qualitd (ACM) é utilizzato:
rifiuto organico proveniente dalla raccolta diffezeata del rifiuto urbano;
rifiuto organico proveniente da agricoltura, ortiaca, acquacoltura, selvicoltura, caccia e

pesca, trattamento e separazione alimenti;
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rifiuto lignocellulosico, verde e ramaglie provemieda raccolta differenziata e da scarti di

lavorazioni industriali.
Il processo di produzione diiomassa legnosa alimentato, invece, con rifiuto lignocellulosico
proveniente prevalentemente dalla raccolta diffaega di rifiuti urbani e speciali effettuata nella
Provincia di Rimini.
L'impianto & autorizzatt a trattare un quantitativo massimo complessivadfiditi pari a 57.000
tonn/anno, ed e, inoltre, autorizzato alla messa in risatgha frazione lignocellulosica, ovvero
allo stoccaggio preliminare del rifiuto volto adral operazioni di recupero, per un quantitativo
massimo istantaneo 8i000 tonnellate
La successiva tabella rendiconta, per il trienniaiférimento, i rifiuti in ingresso all'impianto
avviati sia alla messa in riserva che a trattameetta linea di produzione del compost di qualita.
Si specifica, infatti, che i quantitativi di verdavviati a trattamento, riportati nella tabella
sottostante, derivano dal verde entrato come massserva che viene, quindi, in parte avviato a
trattamento ed in parte avviato a recupero coméaipresso impianti esterni (si veda § 11.9.2).
Nel 2014, primo anno caratterizzato dal funzionaimea pieno regime di entrambe le linee
produttive nella nuova configurazione impiantistieanel 2015 gli ingressi della frazione organica
da raccolta differenziata inviati a trattaments@no approssimati al quantitativo massimo, allora
autorizzato, pari a 40.000 tonn/afhdrale quantita massima & stata, infatti, increatera 45.000
tonn/anno con Determina di modifica non sostanziil@IA*® del 15/12/2016 che ha, quindi,
consentito di incrementare nel 2016 i quantitativbrganico da avviare a trattamento.
Dalla tabella si evince, inoltre, una flessione tnieinnio del quantitativo di verde avviato allada
di produzione compost di qualita in considerazidh&n maggior quantitativo avviato a recupero
come rifiuto presso impianti esterni.

Tabella 1 Riepilogo rifiuti in ingresso (tonnellatg

Tipologia di Rifiuti | 2014 | 2015 | 2016
Rifiuti avviati a “messi in riserva”

Urbani

Verde (Rifiuti biodegradabili prodotti da giardini e parchi) ‘ 23.359 | 21.902 | 21.919
Rifiuti avviati a “trattamento”

Urbani

Verde (Rifiuti biodegradabili prodotti da giardini e parchi)* 14.552* | 8.177* | 7.883**
Organico (da raccolta differenziata) 39.372 39.733 | 41.366
Speciali

Organico (Rifiuti da agricoltura, orticoltura, acquacoltura, selvicoltura,

caccia e pesca, trattamento e preparazione di alimenti) 324 105 47
Legno*** 400 590 0
TOTALE RIFIUTI AVVIATI A “TRATTAMENTO” 54.648 48.606 | 49.297

FONTE ESTRAZIONE DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTI

* Quantitativo di rifiuto proveniente dalla messaiserva del verde.

** Dato al netto della riduzione di peso.

*** | egno derivante da matrice biofiltri esausta.

In linea generale, nel triennio si rileva un inceeto degli ingressi di rifiuti urbani da raccolta
differenziata, a fronte di una riduzione dei rifigpeciali, da porre in relazione al potenziamento

della raccolta differenziata operata sul territgmovinciale.

"' Provvedimento n. 208 del 14/06/2012.

12 |’Autorizzazione indicava una quantita massimdrazione organica proveniente da raccolta diffeia@az(FORSU)
da avviare a trattamento nella linea di produzicompost di qualita/biostabilizzato pari a 40.00&/amno.

¥ DET-AMB-2016-5056 del 15/12/2016.
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8.5 AUTORIZZAZIONI IN ESSERE

Le autorizzazioni in essere sono indicate nellzessgiva tabella.

Tabella 2 Elenco delle autorizzazioni in essere

SETTORE AUTORITA’ CHE HA NUMERO
INTERESSATO RILASCIATO AUTORIZZAZIONE E NOTE
L’AUTORIZZAZIONE DATA DI EMISSIONE
Provincia di Rimini Autorizzazione Integrata
Rifiuti - Aria - (Arpae Struttura Provvedimento n. 122 : , grat
: o Ambientale per I'esercizio
Acqua Autorizzazioni e del 30/07/2008 e s.m.|. dell attivita di compostaqdio
Concessioni di Riminf) postagg
Autorizzazione Unica, ai sensi
dell'art. 12 del D.Lgs 387/03 e
Eneraia Provincia di Rimini Provvedimento n. 74 s.m.i., alla realizzazione e
g del 10/08/2012 all'esercizio di impiantger la
produzione di energia elettrica
da fonte rinnovabile

A maggior tutela dei cittadini e dellambiente,gastione del sito assicura che, in caso di incalent
ambientale, e garantito il ripristino dello statei duoghi mediante versamento di garanzie
finanziarie a favore della Pubblica Amministrazione

Nel corso del triennio di riferimento della presedichiarazione ambientale sono stati notificati da
parte della Provincia di Rimini due provvedimentddfida nei confronti dell'impianto in oggetto.

In particolare, nel corso del 2015, durante il camamento delle emissioni in atmosfera condotto
da ARPA, nell'ambito dell'ispezione programmata @6lluglio, € stato riscontrato nel punto “E1 -
Biofiltro n. 1” un superamento del valore di emisg (come media geometrica) per il parametro
Odori. Durante il campionamento, I'impianto di asgione e trattamento delle arie captate dagli
edifici  di lavorazione era oggetto degli interventiimpiantistici relativi  al
miglioramento/ottimizzazione del sistema stessdl'mstallazione di un ulteriore scrubber per il
trattamento delle arie esauste e quindi il campraTdo ha risentito dell’assetto impiantistico in
essere durante il cantiere.

A seguito dell’esito del rilievo, e stato immediante attivato un piano d’intervento e
monitoraggio volto al ripristino delle normali cdamni emissive che ha comportato interventi di
manutenzioni sui biofiltri, monitoraggio delle ulibdorimetriche e I'esecuzione degli autocontrolli
programmati che hanno accertato il rispetto deitiliautorizzati, come confermato dal secondo
campionamento effettuato da ARPA, il 03/08/2015, yeificare I'efficacia delle misure adottate
da Herambiente. A ottobre 2015 & comunque statficadd un provvedimento di diffida per il
superamento riscontrato, a cui Herambiente avevgmgivveduto all’osservanza delle disposizioni
impartite, come sopra menzionato. In ottemperang@amto richiesto dall’Autorita Competente,
Herambiente ha comunque predisposto ed inviatoata d6/10/201% una nota contenente la
descrizione delle cause che hanno condotto al aopemo, corredata dai risultati degli
autocontrolli eseguiti nel corso del 2015 che haaeaertato il rispetto dei limiti autorizzati.

In data 13/07/2016 é stato trasmesso da ARPAE Sezioovinciale di Rimini un altro atto di
diffida’’ a seguito del superamento del valore di emissienél parametro Ammoniaca riscontrato
nel punto “E2 - Biofiltro n. 2”, durante il campiamento delle emissioni in atmosfera condotto da
ARPAE, nelllambito dell'ispezione programmata deB/5/2016. In adempimento a quanto

14 Ai sensi e per gli effetti della Legge n° 56/2044lella Legge Regionale n°13/2015, le competenzerdatiche
ambientali non sono piu in carico alla Provinciadécorrere dal 1 gennaio 2016, i procedimenti antaie tra cui le
concessioni e le autorizzazioni ambientali e inematenergetica, sono di competenza di Arpae.

> Prot. HA n. 0013918 del 09/10/2015.

'®Prot. HA n. 0014311 del 16/10/2015.

" N. DAMB/2016/2233 del 08/07/2016 - Prot. HA n. @I55 del 13/07/2016.
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richiesto dall’Autoritd Competente, Herambientephedisposto ed inviato in data 21/07/2t1na
relazione tecnica contenente il dettaglio delleomizimesse in atto di verifica, manutenzione e
controllo degli impianti generanti I'emissione,dascrizione delle possibili cause del superamento e
delle azioni correttive intraprese per evitare ipetersi dell’accaduto. Come riportato nella
relazione, dall’analisi dello stato delle diverszisni impiantistiche e del regime gestionale in
essere al momento del campionamento ARPAE in aggetin emergono particolari cause alle
quali attribuire il valore riscontrato, che e ristb largamente anomalo rispetto agli andamenti e
allo storico dei valori per lo stesso parametreeraiti dagli autocontrolli e dalle verifiche ARPAE,
nella medesima posizione nonché nelle altre pasizidi monitoraggio sui  biofiltri
dell'installazione. Il valore riscontrato € da ddesarsi per Herambiente statisticamente come
outlier, quindi, non rappresentativo dell’emissionée indagini di controllo eseguite
successivamente come richiesto, in data 27/06/2086n0 evidenziato la piena conformita
dell’emissione E2 ai limiti fissati nell’autorizzane vigente.

9 IL CICLO PRODUTTIVO

Presso I'impianto di compostaggio sono presentiliohgée produttive:
linea di produzione Compost di qualita (denomiretche Ammendante Compostato Misto
- ACM) / Compost Fuori Specifica (CFS);
linea di produzione biomassa legnosa.

9.1 ACCETTAZIONE RIFIUTI, STOCCAGGIO E TRITURAZIONE RIETI

Tutti i rifiuti in ingresso sono sottoposti ad oaeioni di pesaturaji controllo della regolarita della

documentazione di accompagnamento e di registrazidel movimento presso il Servizio

Accettazione. | mezzi, dopo aver transitato attrswela pesa, si dirigono verso l'area di
conferimento, lungo percorsi segnalati e nel rigpeatelle usuali norme comportamentali di
sicurezza. In particolare, il materiale lignocedsico viene stoccato e triturato in un apposito
piazzale per poi essere eventualmente prelevatpraoporzioni adeguate a formare la miscela
destinata alla linea di produzione di compost dili@ oppure inviato alla linea di produzione della
biomassa. La frazione di materiale lignocellulosi¢toturato e non, eccedente i quantitativi
necessari al processo di compostaggio, viene avaiatcupero presso altri impianti autorizzati.

Figura 9 Area di pesatura Figura 10 Piazzale di stecaggio rifiuti lignocellulosici

Il ricevimento della frazione organica da raccaliferenziata di rifiuti solidi urbani e speciali
(FORSU) avviene direttamente nelle fosse di stagicagi cui € dotato I'edificio di conferimento e
miscelazione. L’alimentazione del trituratore awaedirettamente con la pala meccanica. Nelle
fosse, se necessario, puo essere accumulata dyitzoanche la frazione lignocellulosica per la
formazione della miscela da avviare a digestion@eembica. La FORSU o la miscela
FORSU/frazione lignocellulosica in uscita dallaisee di triturazione viene trasferita, tramite
nastro trasportatore, nel box di stoccaggio dedigaesso I'edificio di raffinazione ai fini di
completare la miscela da destinare alla succetaseadi digestione anaerobica.

18 Prot. HA n. 0013321 del 21/07/2016.
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9.2 LINEA DI PRODUZIONE COMPOST DI QUALITA/COMPOST FUORSPECIFICA

La linea di produzione ACM/CFS puo0 essere suddinedbe seguenti sezioni:
- sezione di digestione anaerobica,;

- sezione di biossidazione accelerata;

- sezione di raffinazione;

- sezione di stoccaggio ACM/CFS/Sovvallo;

- sezione trattamento arie esauste;

- sezione di recupero energetico del biogas.

Figura 11 Schema a blocchi del ciclo produttivo —inhea produzione ACM/CFS
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9.2.1 Digestione anaerobica Figura 12 Digestori

La miscela da trattare, costituita da FORSU triayra
digestato (materiale in uscita dai digestori avdate
funzione di inoculo di processo) ed eventuale
strutturante, in uscita dalla sezione di stoccaggio
triturazione, € avviata alla successiva fase di
digestione anaerobica.

Nel corso della fase di digestione anaerobica anevie
la degradazione biologica della sostanza orgarhiea c
e trasformata in biogas. Tale fase, che solitamente
guella maggiormente responsabile delle emissioni
odorigene, avviene in box chiusi a tenuta, in &otal
sono presenti 11 digestori (Figura 12), dotati di



sistema di captazione del biogas da avviare a ezougnergetico. Le molecole organiche, che nei
processi di compostaggio tradizionali, sono le @pali responsabili dellimpatto odorigeno
vengono, con il nuovo assetto impiantistico, terisiodite nei cogeneratori. L'inserimento della
sezione di digestione anaerobica permette ancheddire i tempi necessari all'ossidazione
accelerata, questo, insieme agli interventi efédgit@nche sugli edifici dedicati a tali fasi di
trattamento (sostituzione chiusure in teli con mdlature continue, potenziamento sistema di
aspirazione, ecc.), consentono di migliorare wtenente il contenimento delle emissioni
polverulente e odorigene, rispetto al precedenpganto.

Il singolo digestore € costituito da un biotunmekalcestruzzo di opportune dimensioni che viene
chiuso da un portellone a perfetta tenuta di gas.nliscela da trattare € quindi sottoposta al
processo di digestione in ambiente a tenuta stago@ndizioni anaerobiche. Durante il processo di
digestione, il materiale in trattamento viene ridato e umidificato, ottenendo cosi condizioni di
vita ottimali per i batteri; normalmente questoiame in condizioni di mesofilia ad una temperatura
di circa 37°- 45°C. Le condizioni di umidita cosiandel substrato e il mantenimento della
temperatura, necessarie per condurre il processtigeistione, sono poi garantite recuperando
risorse dal processo stesso, 'umidita viene mangennfatti, utilizzando i liquidi di percolazione
generati dal processo, prelevati dal fondo del stye, accumulati in un serbatoio dedicato e
spruzzati nuovamente al di sopra della massa mefetazione, mentre la temperatura e garantita
mediante un sistema di riscaldamento del fondolle gareti del digestore, alimentato dal calore
recuperato dalla sezione di cogenerazione.

9.2.2 Recupero energetico del biogas

Il biogas prodotto nella fase di digestione anaesle successivamente avviato alla sezione di
cogenerazione, costituita da due motori endoterihgtia potenza elettrica di 499 kW cadauno

(Figura 13) per la produzione di energia elettecgermica. Attraverso scambiatori di calore viene

recuperata I'energia termica necessaria per iblisgmento dei digestori, del serbatoio di raccolta
del percolato prodotto dalla digestione anaerobidglla palazzina uffici/locali tecnici, nonché per

il preriscaldamento dell'aria utilizzata ai fini Idessicazione della biomassa o del sovvallo.

L’energia elettrica prodotta, invece, viene in padutoconsumata nelle sezioni di impianto

propedeutiche al recupero energetico e in partataesl gestore nazionale. Nel caso di fermate dei
cogeneratori, il biogas in eccesso puo essereditueattraverso una torcia di emergenza posta sul
tetto dei fermentatori.

Figura 13 Gruppi di cogenerazione Figura 14 Sistema recupero calore dai fumi

9.2.3 Biossidazione accelerata

La miscela da destinare alla fase di biossidazmeceelerata viene formata con pala meccanica
nell'area antistante le 11 celle di digestione ex®tituita da digestato, in uscita dal biodigester
strutturante, in uscita dalla sezione di stoccaggtaturazione del rifiuto lignocellulosico o dall
sezione di raffinazione dellACM (biostabilizzatoQuindi viene inviata, mediante nastro
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trasportatore, alla seziondi biossidazione accelerata che si presenta comecapgannone
completamente chiuso, tamponato e in depressionangeedire qualsiasi fuoriuscita di odori
suddiviso a sua volta in 4 settori anch’essi chagsin depressione. Il caricamento delle corsie, il
rivoltamento del materiale e lo scarico delle stems/engono con l'ausilio della pala meccanica.
Qui si realizza la prima fase del processo micholgico in ambiente aerobico, di durata pari a circa
21 giorni. Le condizioni aerobiche sono garantideagbporti di ossigeno, attraverso un sistema di
ventilazione forzata.

9.2.4 Raffinazione

Il materiale in uscita dalla sezione di biossidaei@ccelerata viene inviato alla successiva fase di
raffinazione. Il materiale viene quindi caricatdiraverso pala meccanica, nella tramoggia che
alimenta il nastro trasportatore di trasferimergtiadstesso alla stazione di raffinazione, dovaeie
sottoposto alle operazioni di vagliatura. Per lgliadura del materiale, 'impianto di compostaggio
e dotato di due stazioni di vagliatura mobili, irago di garantire la produzione dei flussi di
materiali che, a seconda delle granulometrie otegrai distinguono in sopravaglio, Compost fuori
specifica denominato anche biostabilizzato (CFSpmpost di qualita (ACM).

Il compost fuori specifica puo essere ricircolatel processo come strutturante (ai fini della
formazione dei mix destinati alla fase di ossidaeie alla fase di digestione anaerobica) o avaato
smaltimento/recupero presso impianti esterni. Arlahfeazione di sopravaglio puo essere destinata
a smaltimento/recupero energetico presso impiasterei o ricircolata nel processo come
strutturante (ai fini della formazione dei mix deati alla fase di ossidazione e alla fase di
digestione anaerobica); inoltre tale frazione pg8eee destinata a eventuale ulteriore fase di
vagliatura.

Gli edifici di ricezione e miscelazione rifiuti @ dffinazione sono mantenuti in depressione & fin
di limitare fuoriuscite di emissioni odorigene. L@ cosi aspirata viene immessa all'interno
dell’edificio adibito a biossidazione acceleratacin avviene la fase di compostaggio, anch’esso
mantenuto in depressione avviando l'aria estrattid dtesso ai biofiltri.

Tutti gli edifici di lavorazione sono inoltre dotati un’adeguata rete di raccolta degli eluati che
consente di captare il percolato eventualmentegito@ convogliarlo ad apposita vasca in attesa di
essere avviato ad idonei impianti di smaltimento.

Figura 15 Area Digestione Anaerobica

9.2.5 Stoccaggio Compost di qualita (ACM) / CompgF'9ura 16 Cumulo di compost di qualita

fuori specifica (CFS)

Il compost di qualita ed il compost fuori specifiseodotti

durante le operazioni di raffinazione vengono aw\édla

successiva fase di stoccaggio, attraverso caricanteila

tramoggia con pala meccanica che alimenta il s&tem
nastri trasportatori di trasferimento del materstiesso alla
sezione di stoccaggio finale, in attesa del lorpieago in

siti esterni.
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Produzione Compost di qualita (ACM)

La produzione di compost di qualita é regolataadalbrmativa in materia di fertilizzanti di cui al
D.Lgs n. 75/2010 e s.m.i.. Il compost viene sotgtpauindi a campionamento al fine di verificare
la conformita rispetto ai requisiti di legde

Nella tabella seguente sono riportate le caratighis chimico-fisiche-biologiche medie del
compost di qualita prodotto.

Tabella 3 Caratteristiche del compost di qualita podotto — Media annua

Limiti
Parametro u.m. D. Lgs. n. 2014 2015 2016

75/2010
Umidita % <50 22,5 20,71 19,92
Carbonio organico % s.s. >20 22,3 25,35 23,40
Azoto organico/Azoto totale % >80 90 91,92 90,81
Conducibilita puS/cm - 3.383 3.587 3,92
pH - 6-8,8 8 8,51 8,28
Cadmio totale mg/Kg s.s. <1,5 0,54 0,56 0,63
Cromo VI mg/Kg s.s. <0,5 <0,1 <0,1 <0,1
Mercurio totale mg/Kg s.s. <1,5 0,25 0,29 0,23
Nichel totale mg/Kg s.s. <100 13,7 21,32 17,95
Piombo totale mg/Kg s.s. <140 37,6 58,07 35,94
Rame mg/Kg s.s. <230 101,2 131,73 | 128,39
Zinco mg/Kg s.s. <500 256,7 274,09 | 276,75
Salmonella N°/25 g assenti | assenti | assenti | assenti

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

Dalla lettura della tabella, si evince che il comsipprodotto possiede un ottimo tenore di sostanza
organica (carbonio organico + azoto organico),eufler gli apporti nutritivi dei terreni di
destinazione, oltre a rappresentare un efficacezmper la lotta alla desertificazione degli stessi.
Per quanto concerne le caratteristiche del compostotto, si evidenziano ottimi valori dei
parametri fisici e microbiologici, a garanzia delévata sicurezza all'utilizzo dello stesso. In
particolare, il pH e la conducibilita presentandoviaconsoni alle caratteristiche pedologiche dei
terreni che maggiormente utilizzano questo comgestvincia di Rimini), che si presenta sicuro
anche da un punto di vista microbiologico (assehzalmonella), confermandone quindi l'utilizzo
in settori diversi come giardinaggio e hobbistica.

Come visibile nel grafico seguente, le concentraizaei metalli rilevate rispettano ampiamente i
limiti di legge, presentando in tutti gli anni dsservazione valori inferiori al 60% del limite,dai
variabilita dipende principalmente dalle carattérise del rifiuto trattato.

Figura 17 Andamento dell'indicatore “PosizionamentoRispetto al Limite” - metalli pesanti
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9 Allegato 2 del D.Lgs. n. 75/2010 e s.m.i..
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Si riportano nella seguente tabella i quantitativicompost venduto nel periodo di riferimento,
desunte dal registro di impianto ai sensi del Ds.Lg 75/2010 e s.m.i.,, che non considerano i
quantitativi ancora in stoccaggio presso l'impiariRelativamente al compost di qualita, si assiste
nel triennio ad un incremento della sua produziche, nel 2014 é stata pari a circa 1.149
tonnellate, valore poi cresciuto nel 2015, per €wtata stimata una produzione di circa 2.716
tonnellate incrementata a circa 3.595 tonnellat0&6.

Il sensibile aumento nel triennio di riferimentd dempost prodotto, da cui un incremento di quello
venduto, € correlabile all’ottimizzazione gesti@alel processo conseguita anche grazie alla
sostituzione dei vagli mobili a gasolio, in uso gs@ la sezione di raffinazione finale, con nuovi
vagli mobili elettricf’, raggiungendo in tal modo I'obiettivo definito (sieda programma
ambientale 8§ 13). | benefici di tale interventoggegto nel corso del 2015, si riflettono anche nel
2016.

Tabella 4 Produzione annua di compost di qualita

CLiC] 2014 | 2015 | 2016
misura
Compost venduto tonnellate 478 2.475 | 3.557
Rifiuti traftatl nella linea di produzione tonnellate 42619 | 43.968 | 44.011
compost

FONTE: REPORT INTERNI
* Dato al netto della riduzione di peso

Si riporta nella seguente rappresentazione grdfamadamento dell’indicatore “Efficienza del
processo produttivo”, costruito sui quantitativiaimpost venduto a parita di rifiuto trattato, che
mostra un aumento nel triennio indotto da un ineeto delle richieste di mercato.

Figura 18 Andamento dell'indicatore “Efficienza delprocesso produttivo”
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Produzione Compost fuori specifica (CES)

I Compost Fuori Specifica prodotto (denominato lendiostabilizzato) si configura a livello
normativo come rifiuto. Si tratta quindi di un ufo che viene recuperato, il cui utilizzo dipende
dalle caratteristiche che esso raggiunge alla digleprocesso di stabilizzazione. Principalmente il
biostabilizzato trova impiego nei ripristini ambialy, come nella copertura finale di discariche
esaurite, oppure per la ricopertura giornalieréeddiscariche in attivita e, a seconda del suazatl
finale, la DGR 1996/2006 stabilisce il rispettaddferenti limiti.

Entrambi gli utilizzi consentono comunque di rispa@are materie prime (terreno vegetale)
riducendo quindi il consumo di risorse naturali.

Per I'impianto in oggetto, nel corso del 2014, kazfone risultante dalla vagliatura finale
classificabile come compost fuori specifica/biogiiabato € stata ricircolata nel processo come

20 Comunicazione Herambiente Prot. n. 0007633 d€l&I8015.
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strutturante, quindi non allontanata come rifisache nel 2015 e 2016 e stata quasi totalmente
ricircolata nel processo di stabilizzazione e s@atr@ una minima quota é uscita come rifiuto.

Di sequito si riporta il profilo delle caratterigie chimico-fisiche del biostabilizzato prodotta pe
triennio di riferimento. Il profilo analitico siferisce alle caratteristiche da rispettare nel ¢aswi

il biostabilizzato sia utilizzato ai fini della cefura superficiale finale mentre, nel caso initui
biostabilizzato venga impiegato come materialel@aroperture giornaliere di discariche attive, le
sole caratteristiche da possedere sono relativinditle di Respirazione Dinamico, umidita e
granulometria.

Tabella 5 Caratteristiche chimico-fisiche del biostbilizzato prodotto — Profilo annuale

Parametro u.m. Limiti 2014 2015 2016
Arsenico* mg/Kg s.s. 10** 6 2,6 2
Cadmio* mg/Kg s.s. 10** 0,75 0,605 0,43
Cromo VI* mg/Kg s.s. 10** <1 <0,1 <0,1
Mercurio* mg/Kg s.s. 10** 0,5 0,2 0,6
Nichel* mg/Kg s.s. 200** 15 19 37
Piombo* mg/Kg s.s. 500** 20 29,2 233,2
Rame* mg/Kg s.s. 600** 123 113 78
Zinco* mg/Kg s.s. 2500%** 150 361 163
Granulometria frazione 50 mm*** % 100 100 100 100
[.R.D.*** mgO./kg s.s. SV/h | 1000+/-30% | 537 891,5 403,8
Umidita** % 50 34,05 26 19

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

* Profilo annuale

**Limiti previsti per le coperture finali delle disriche secondo la DGR 1996/2006 Tabella 2

*** Profilo trimestrale

Le analisi del biostabilizzato prodotto (Tabellag¥jdenziano il completo rispetto dei limiti posti
dalla DGR n. 1996/2006 a testimonianza della bafgh processo di maturazione avvenuto.
L'Indice di Respirazione Dinamico (I.R.D.) risultaempre al di sotto dei limiti di legge
confermando una ridotta attivita microbiologica @&s& impatti olfattivi: cio evidenzia un buon
livello di stabilizzazione idoneo per la ricopedugiornaliera delle discariche, quindi, un buon
sostituto all'utilizzo di materie prime.

Dalla rappresentazione grafica del posizionamengpetto al limite si evince come le
concentrazioni dei metalli rilevate rispettino ammpente i limiti di legge in tutti gli anni di
osservazione, la cui variabilita dipende principatte dalle caratteristiche del rifiuto trattato.

Figura 19 Andamento dell'indicatore “Posizionamentorispetto al limite”
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9.3 LINEA PRODUZIONE BIOMASSA LIGNEO-CELLULOSICA

La linea di produzione biomassa legnosa puo esseldivisa nelle seguenti sezioni:
- sezione di triturazione (piazzale lignocellulosici)
- eventuale sezione di deferrizzazione e vagliatufiatir lignocellulosici triturati (piazzale

lignocellulosici);
- eventuale sezione essicazione biomassa legnossaia(cdedicata in edificio biossidazione

accelerata);
- sezione di stoccaggio biomassa legnosa (piazzgdedellulosici).

Figura 20 Schema a blocchi del processo
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| rifiuti ligneocellulosici sono ricevuti e stoccatel piazzale dedicato da cui tramite pala gommata
vengono inviati al trituratore. Il materiale tritdo potra essere destinato alla linea di produzione
Ammendante Compostante Misto (come strutturantedijestione anaerobica o direttamente alla
biossidazione accelerata), alla linea di produzdin@omassa legnosa oppure verso altri impianti di
recupero (eccedenze rispetto alle esigenze di gsogela biomassa legnosa prodotta viene stoccata
sul piazzale dedicato al ricevimento e trattamed@prifiuti lignocellulosici. La movimentazione
della biomassa avviene con l'ausilio di mezzo memwa (pala gommata, ecc.) e/o autocarro. Al
sensi dell’art. 184-ter comma 3 del D. Lgs. 152406.m.i.,_la biomassa ligneocellulosica prodotta
nellimpianto di Ca Baldacci, proveniente dal taateento di frazioni ligneocellulosiche
(potature/verde) da raccolta differenziata di tifurbani, ovvero da altri flussi analoghi provartie

da operazioni di manutenzione verde pubblico/poiveaagricolo, & qualificata come non rifiuto.

Si riportano nella seguente tabella i dati relagila produzione di biomassa ligneocellulosicaiper
periodo di riferimento dai quali si evince un an@swo variabile influenzato dalle richieste del
mercato. All'alto valore di biomassa prodotta, sdgito nel 2014, indotto dalle maggiori richieste d
mercato, segue un’accentuata flessione nella prode i biomassa legnosa: essendo diminuita la
richiesta dal mercato, il rifiuto viene inviato rattamento alla linea di ACM o come rifiuto verso
impianti terzi. In particolare, nel 2015 e 201&ifluto ligneocellulosico e stato prevalentemente
inviato ad impianti esterni di recupero.

Tabella 6 Produzione annua di biomassa ligneocellsgica

unita di 2014 | 2015 | 2016
misura
| Biomassa ligneocellulosica prodotta tonnellate 12.029 | 4.638 | 5.286

FONTE: REPORT INTERNI
40



9.4 TRATTAMENTO ARIE ESAUSTE

Tutte le aree di lavorazione (sezione di ricevimemt stoccaggio, area di raffinazione e
biossidazione) sono mantenute in depressione. hicplare, l'aria aspirata dal locale di
ricevimento/stoccaggio e di raffinazione e convatgliall’interno del bioreattore per I'insufflazione
dell'aria necessaria a garantire le condizioni biette del processo e ad assicurare la depressione
degli edifici rispetto all'esterno e da qui allinapto di Figyra 21 Scrubber

trattamento dedicato.

L’ultima fase del processo € individuabile neltaatento

delle arie esauste mediante scrubber-umidificatere

biofiltrazione, che sara trattato al paragrafo 1.5

Nel corso del 2018 & stato installato un nuovo sistema di

abbattimento composto da uno scrubber ad acido

dimensionato in modo da ricevere i flussi di aspieata

dai quattro settori della sezione di ossidaziorelacata.

Contestualmente all'installazione dello scrubbencso

stati installati n. 4 nuovi ventilatori, le condettdi

aspirazione dei 4 settori e le nuove condotte di

collegamento tra ventilatori, scrubber e sistema di

trattamento esistente. L’aria in uscita dal nuosxulsber

e convogliata, tramite nuova condotta, all’esisent

scrubber e successivamente ai quattro biofiltri.

9.5 ATTIVITA AUSILIARIE

Le attivita ausiliarie, anche se non strettamenteesse al processo di compostaggio, svolgono un
ruolo di supporto al ciclo produttivo. Tra questéivéda possono rientrare la manutenzione dei
macchinari dell'impianto, la manutenzione del veddemanutenzione della rete di raccolta e delle
vasche di prima pioggia.

10 GLI ASPETTI AMBIENTALI E RELATIVI IMPATTI

Tutti gli aspetti ambientali del sito sono monitiboraon cadenze prestabilite indicate in un
documento unitario denominaano di Monitoraggio.

Il piano, corredato di specifici documenti integratprevede tutti i tipi di controlli da effettuar
compresi i parametri, la frequenza analitica e ¢elatita di archiviazione dei dati.

10.1 ASPETTI AMBIENTALI SIGNIFICATIVI

Ogni anno l'organizzazione effettua la valutaziategli aspetti ambientali utilizzando i dati di
esercizio dellanno precedente e i risultati denitaraggi. L’applicazione dei criteri richiamati 8l
“Criteri di identificazione e valutazione” permetleindividuare, nelle condizioni normali, anomale
o di emergenza, quali aspetti siano significateliangestione di un sito. La significativita sidtece

in un maggior controllo operativo rispetto allagsieordinaria.

Nei due capitoli che seguono ad ogni aspetto sssacato I'esito della valutazione: se una delle
condizioni operative analizzate risultera significa, I'aspetto verra indicato complessivamente
come tale.

Legenda

@ aspetto significativo

aspetto non significativo.

2L Comunicazione Herambiente di Stato Avanzamentotigrot. n. 0016163 del 17/11/2015.
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10.2 GESTIONE DELLE EMERGENZE

Il sistema di gestione Qualita/Sicurezza/Ambientevede procedure che definiscono le modalita
comportamentali da tenersi in caso di emergengarii natura, comprese le emergenze ambientali.
Le situazioni di emergenza ipotizzabili e quindnsmlerate anche nel Piano di Emergenza sono:

incendio;

esplosione;

allagamenti;

temporali e scariche atmosferiche;

terremoto;

tromba d’aria;

interruzione accidentale di energia elettrica;

sversamento liquidi tecnici/prodotti chimici e uff;

malfunzionamento e rottura sezione impiantistica;

infortunio/malore;

- incidente stradale.

Per ognuno di questi eventi sono previste le pnmgure da adottare per ridurre i rischi per la
salute del personale e per 'ambiente.

Presso l'impianto sono, inoltre, svolte prove dieegenza ambientale con frequenza annuale, come
indicato da procedura interna.

11 ASPETTI AMBIENTALI DIRETTI
11.1 ENERGIA @

11.1.1 Bilancio Energetico

L'impianto nel nuovo assetto impiantistico € in dpadi produrre energia elettrica da fonte
rinnovabile.

Come gia illustrato precedentemente, il biogas @itodnel processo di digestione anaerobica dei
rifiuti € avviato alla sezione di cogenerazionetitosa da due motori endotermici per la produzione
combinata di energia elettrica e termica. Entratelfenti di energia vengono, inoltre, recuperate in
parte per alimentare il processo stesso. In péatieo I'energia termica viene utilizzata per il
riscaldamento dei digestori, del serbatoio di réacalel percolato prodotto dalla digestione
anaerobica e della palazzina uffici/locali tecnienché per il preriscaldamento dell’aria utilizzat
ai fini dell’essicazione della biomassa o del sdlova

Al fine di ottimizzare ulteriormente il sistemamicupero energetico sono stati instafatiel corso
del 2014 (conseguendo l'obiettivo definito nel pagma ambientale 813) due scambiatori di
calore, uno per ciascun motore endotermico, in @midrecuperare I'energia termica dai gas di
scarico dei motori da utilizzare presso le corsiesgiccamento della biomassa.

L’energia elettrica prodotta, invece, viene in paautoconsumata per alimentare le sezioni di
impianto propedeutiche al recupero energeticopairte ceduta al gestore nazionale.

Nel corso del 2014 & stato, inoltre, installato un impianto fotovaltadi potenza pari a 176 kW, a
terra nel piazzale adiacente al vecchio impiantoamhpostaggio e sulla copertura dell’edificio di
miscelazione e raffinazione finale, entrato in przidne in data 14/04/201%

Tale intervento, in aggiunta alla realizzazioneladelezione di digestione anaerobica, concorre
ulteriormente alla produzione di energia elettdeafonte rinnovabile. In particolare, la produzione

22 Comunicazione Herambiente Prot. n. 10395 del Y2002
23 Comunicazione Herambiente Prot. n. 0017446 ddlZ3014.
24 Comunicazione Herambiente Prot. n. 4828 del 120¥8.
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di energia elettrica prodotta dai pannelli fotoaalt e utilizzata prevalentemente per autoconsumo
permettendo, in tale modo, di prelevare minore ginezlettrica dalla rete.

Figura 22 Impianto fotovoltaico sulla copertura del'edificio di miscelazione e raffinazione

Nella Tabella 7 si riporta il bilancio energeticelldmpianto in oggetto. Al fine di interpretare
correttamente i valori indicati, si segnala chegu#to della Circolare del Ministero dello Sviluppo
Economico del 18/12/2014 € variato, a partire d2l3? il fattore di conversione in tonnellate
equivalenti di petrolio (tep) dell’energia eletai@roveniente dalla rete, i dati del triennio non
risultano quindi pienamente confrontabili e sebheoene sotto riportato i valori di energia eletric
espressi in MWh, aumentino nel triennio, tale inoeato non corrisponde al medesimo aumento
nei valori in tep.

Il nuovo impianto ha consentito nel 2016, conferdwta produzione di energia registrata nel 2015,
di cedere alla rete di AT circa 7.500 MWh, a frodt circa 6.600 MWh ceduti nel 2014, primo
anno di pieno regime del nuovo impianto. Consiaeuat fabbisogno di elettricita domestico medio
annuo pari a 1.151,2 kWh/abitafteel territorio di Rimini, il compostaggio nell'ale assetto ha
permesso di garantire la copertura di un bacingtehza di oltre 6.500 persone, a fronte delle circa
5.800 persone del 2014.

Analizzando il bilancio energetico dell'impianto gfella 7), si evince che I'energia prodotta e
superiore al fabbisogno energetico complessivaiiedi evidente il netto miglioramento dal punto
di vista energetico ottenuto con la realizzazioekachuova sezione di biodigestione anaerobica.

Il rapportoenergia prodotta/energia consumatal 2016 conferma quanto registrato nel 2015. Il
dato di energia prodotta totale nel 2014 si discostece dal biennio successivo per le ragioniaopr
menzionate ovvero la variazione del fattore di @swne.

Da considerare anche che il valore di energia tmecuperata, nel 2014, e stato ottenuto come
stima sulla base dei rendimenti di produzione ezterg dei cogeneratori mentre, negli anni
successivi, deriva dalla lettura puntuale dei domtaedicati installati nel corso del 2014.

> FONTE: Istat “Consumo di energia elettrica per demestico pro-capite”, il dato utilizzato & riferial territorio di
Rimini nel 2012.
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Tabella 7 Bilancio energetico complessivo

Bilancio energetico 2014 2015 2016
Energia elettrica ceduta (MWh) 6.674 7.502 7.504
Energia elettrica ceduta (tep) 1.535 1.403** 1.403
Energia termica prodotta* (MW ht) 7.565 7.144 7.321
Energia termica prodotta* (tep) 650** 614 629
Energia elettrica prodotta (fotovoltaico) (MWh) 148,8 191
Energia elettrica prodotta (fotovoltaico) (tep) ] 28 36
Autoconsumo di energia elettrica (da biogas) (MWh) 781 696 693

Autoconsumo di energia elettrica (da biogas) (te

Consumo di energia elettrica (MWh)

Consumo di energia elettrica (tep) 603 553** 517
Energia termica recuperata*(MWht) 5.295 6.326 6.384
Energia termica recuperata*(tep) 455** 544** 549
Autoconsumo di energia elettrica (da biogas) (MWh) 781 696 693
Autoconsumo di energia elettrica (da biogas) (tep) 180 130** 130
Autoconsumo di energia elettrica (fotovoltaico) (MWh) 148,8 190
Autoconsumo di energia elettrica (fotovoltaico) (tep) ) 28 36
Consumo Gasolio (I) 15.000 5.000 10.000
Consumo Gasolio (tep) 13,37 4,46 8,91
Consumo GPL (1) 3.650 1.500 2.980
Consumo GPL (tep) 2,09 0,86 1,70
Consumo Combustibili gasolio + GPL (tep) 15,46*** 5,31 10,61
TOTALE ENERGIA CONSUMATA (tep) 1.253 1.261 1.242
EIIZANGID 1.112 914 956

(ENERGIA PRODOTTA — ENERGIA CONSUMATA)

FONTE GENERALE: LETTURA CONTATORI
* Dato stimato per il 2014

** Valori corretti in quanto € stato revisionatdalttore di conversione in TEP del MWht e del MWh

*** \/alori corretti per un refuso

Come precedentemente sottolineato, nel corso dehnip si osserva un incremento della
produzione energetica (visibile dai dati espresdviWh) da imputare al quantitativo di rifiuto in
ingresso al trattamento ed agli accorgimenti geatiointrapresi nell’'impianto. In particolare,
nell'ultimo biennio emerge un incremento della proidne di energia elettrica dal recupero del
biogas prodotto nel processo di digestione anaemolei rifiuti (valore di energia ceduta +
autoconsumo) quantificabile in un aumento di cit@4% nel 2015 ed il 22% nel 2016 rispetto ai
dati del 2014, raggiungendo in tal modo I'obiettidefinito nel triennio (si veda programma
ambientale § 13).

Relativamente ai consumi di energia elettrica axtqta, utilizzata nella sezione di biossidazione
accelerata e raffinazione, si assiste ad un lieneeato ascrivibile sia all’installazione del nuovo
sistema di aspirazione e trattamento delle ariestsgscrubber e ventilatori) che alla sostituzione
dei vagli mobili a gasolio con vagli elettdi Tale consumo si riduce lievemente nell’ultimo @ann
grazie ad un’ottimizzazione delle pratiche gestiomdative al sistema di insufflazione.
Parallelamente, emerge nel periodo di riferimemnta diminuzione dei consumi del combustibile
gasolio, valore rilevato dalle bolle di acquisteterminata dalla sostituzione dei vagli sopracitata
(conseguendo I'obiettivo definito nel programma @&ntale §13). Tale diminuzione nel consumo
di combustibile risulta, tuttavia, minore nel 2046eguito dell’attivazione di un vaglio a gasolio
nella linea di produzione della biomassa legnosa.

28 Comunicazione Herambiente Prot. n. 0007633 d€l&I8015.
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Dal bilancio emerge positivamente anche il recuglrana quota consistente di energia termica
conseguito grazie all'intervento di ottimizzaziopeecedentemente descritto, quale I'installazione
dei due scambiatori di calore sui motori endotermic

La rappresentazione grafica del bilancio energeffiiigura 23) illustra quanto gia evidenziato in

termini di bilancio energetico ovvero che I'energr@dotta dall’impianto e superiore al fabbisogno
energetico complessivo.

Figura 23 Bilancio energetico dell'impianto di compstaggio
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B Energia termica prodotta O Energia elettrica ceduta

Di seguito si riporta, per il periodo di riferimentl'indicatore “Energia Recuperata dal Rifiuto”,

espresso in quantita di energia lorda prodottaupéa di rifiuto trattato nel processo di digeston

anaerobica. L’andamento dell’indicatore nel triennsulta influenzato dalla variazione del fattore
di conversione dell’energia elettrica, introdottal d2015: nell'ultimo biennio, caratterizzato

dall'applicazione del medesimo fattore di convamsio emerge infatti una stazionarieta
dell'indicatore, indice della buona efficienza deipianto in oggetto.

Figura 24 Andamento dell'indicatore “Energia Recupeata dal Rifiuto”
Energia prodotta su rifiuto trattato

tep/tonn

2014 2015 2016
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11.1.2 Consumi energetici

Le tre fonti energetiche utilizzate nel sito soaoergia elettrica, GPL e gasolio.

Di seguito si riporta la rappresentazione grafiebadripartizione percentuale dei consumi energetic
all'interno del sito nel triennio di riferimento ifura 25). | consumi energetici maggiori sono
imputabili all’'energia elettrica impiegata, oltreecper l'illuminazione esterna di tutto il sito egti
uffici, per alimentare il funzionamento dei macdrindi processo, a valle della sezione di
digestione anaerobica. Il gasolio € utilizzatoip&rmzionamento dei vagli, sostituiti a inizio goo
20157 con vagli mobili elettrici, e dei mezzi d'operapnoe la pala gommata coinvolta nella
movimentazione dei rifiutiNel corso del 2016 é stato comunque utilizzato agilio a gasolio nella
linea di produzione della biomassa legnosa. Il GELinvece, usato esclusivamente per |l
riscaldamento dei locali destinati al personaleinéelgrazione dell’energia termica recuperata dalla
sezione di cogenerazione.

Figura 25 Ripartizione dei consumi energetici (medi triennio 2014-2016)
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Nella successiva tabella si riportano i consumirget&ci misurati nel triennio di riferimento,
espressi nell’unita di misura convenzionale e imtei di energia primaria.

Tabella 8 Consumi energetici

Fonte energetica L C 2014 2015 2016
misura
Energia elettrica per consumi di MWHh 2 620 2 959 2767
processo
_GPL Riscaldamento/ | 3.650 1.500 2.980
Condizionamento locali di servizio
Gasolio - Rifornimento mezzi | 15.000 5.000 10.000
Totale tep 618 559 528

FONTE: LETTURE CONTATORI E BOLLE DI ACQUISTO

Nel triennio di riferimento, i consumi energetiotdli dell'impianto mostrano un andamento
variabile. Da sottolineare come i dati di consum&GBL e gasolio derivano dalle bolle di acquisto
quindi influenzati dagli ordini di acquisto.

In linea generale, la flessione dei consumi di GR&l, triennio di riferimento, € ascrivibile alla
maggiore quota di energia termica recuperata dizaatia per il riscaldamento della palazzina
uffici. Relativamente al combustibile gasolio, cospegato al § 11.1.1, la sostituzione dei vagli
mobili alimentati a gasolio con vagli elettrici,rgeguendo in tal modo I'obiettivo definito (si veda
programma ambientale § 13), ha consentito nel 201%pprezzabile risparmio dei consumi di
gasolio quantificabile in una riduzione di circa60% rispetto al 2014, stima tuttavia condizionata
dalla modalita di acquisizione del dato (bolle cljaisto).

27 Comunicazione Herambiente Prot. n. 0007633 d€l&J8015.
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Parallelamente si €, tuttavia, registrato nellfatii biennio un aumento del consumo di energia

elettrica, rispetto al 2014, ascrivibile sia allliazo dei due nuovi vagli elettrici che al nuovo

presidio ambientale (scrubber e ventilatori).

L'indicatore “Efficienza di Utilizzo Energetico”, adcolato sulla base dei consumi energetici

dellimpianto, quali energia elettrica e gasolioer prifiuto trattato evidenzia nel periodo di

riferimento un trend pressoché stazionaba considerare anche nella lettura del grafico, ecom

sopra menzionato, che i dati risultano influengalia variazione, a partire dal 2015, del fattore d

conversione dell’energia elettrica in tépbconsumo di energia elettrica, inoltre, &€ codtittanche

da una quota “fissa” necessaria per garantirenkiftnamento giornaliero delle apparecchiature,

come l'impianto di trattamento arie esauste e dufftazione aria, che risulta indipendente dagli

ingressi di rifiuti.

Figura 26 Andamento dell'indicatore "Efficienza di Utilizzo Energetico”
Efficienza Utilizzo Energetico
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L’aspetto ambientale “consumo energetico” risutienanque significativo per I'entita dei consumi
di energia elettrica da fonte non rinnovabile.

11.2 CONSUMO IDRICO@

Figura 27 Ciclo idrico
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La fornitura idrica del sito e garantita dall'acqo&o utilizzato in particolare per le utenze givil
(servizi igienici e spogliatoi). Le necessita ithécper uso irriguo, industriale e antincendio posso
essere garantite sia dall’acquedotto che dal idmtl delle acque pluviali. Queste ultime, in
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considerazione del fatto che possono ritenersintacninate, vengono raccolte in vasca dedicata e
quindi recuperate per il reimpiego interno.

Di seguito si riporta la tabella indicante i quéativi di acqua consumata nel triennio di riferirteen
rilevati da contatori dedicati.

Tabella 9 Riepilogo consumi idrici

PROVENIENZA UTILIZZO um. | 2014 | 2015 | 2016
Usi civili
Acquedotto Uso iriguo m® | 2.285 | 5.993 | 5707

Impianto antincendio*
Vasca servizi*
Impianto antincendio
Recupero Interno Vasca servizi 3

(pluviali) Mantenimento umidita biofiltri m 2332 | Lrre | 1712
e umidificazione cumuli

FONTE: LETTURE CONTATORI

* In assenza di precipitazioni

Analizzando il triennio si evince, a partire dal180 un aumento dei consumi idrici correlabile
all'incremento delle attivita di irrigazione, in qéto alle nuove piantumazioni realizzate
nellambito del progetto di inserimento paesaggss(i§ 11.14), alla necessita di bagnare il biafiltr
nel periodo estivo, a seguito della rimozione detlpertura, e ad una rottura della condotta inirra
di adduzione idrica verificatasi nel corso del 2015

In termini di risparmio idrico, presso limpianta attua il recupero delle acque pluviali in
sostituzione della risorsa idrica potabile per perazioni di bagnatura dei biofiltri e cumuli. 1
consumi provenienti da recupero interno dipenddmoittavia, essenzialmente dalle condizioni
meteoclimatiche e dalla stagionalita dell’eventovpiso (nel periodo estivo la richiesta di acqua,
per esigenze di processo, € maggiore).

Si riporta di seguito per il periodo di riferimenfondicatore “Efficienza di utilizzo della risorsa
idrica” (Figura 28), calcolato sulla base dei sminsumi di acqua potabile, dal quale si evince, a
partire dal 2015, un incremento dei quantitativirdiorsa idrica di pregio utilizzata per rifiuto
trattato, condizionato, come sopra spiegato, siia gerdita per rottura sulla tubazione che da un
incremento delle operazioni di irrigazione. Talinsami risultano, comunque, indipendenti dagli
ingressi di rifiuti.

Figura 28 Andamento dell'indicatore “Efficienza di Utilizzo della Risorsa Idrica”
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L’aspetto ambientale “consumo idrico” risulta siigativo per I'entita dei consumi di risorsa idrica
pregiata.
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11.3 SCARICHI IDRICI

Figura 29 Planimetria degli scarichi idrici

L'impianto, come definito in autorizzazione, pretsenseguenti scarichi idrici:
S1 — scarico in corpo idrico superficiale (fossadBale) dedicato alle acque meteoriche di
dilavamento pluviali e alle acque di seconda piagdji dilavamento piazzali e viabilita di
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servizio. Parte delle acque di seconda pioggiagus®ssere accumulate in una vasca di
capacita pari a circa 330°ral fine di consentire il recupero delle stesseuysedi processo;
S2 — scarico in corpo idrico superficiale (fossadBale) dedicato alla acque meteoriche di
seconda pioggia di dilavamento del piazzale diésgo, attivo da novembre 23i& seguito
degli interventi migliorativi eseguiti sulle retodgnarie recepiti nel Provvedimento di modifica
non sostanziale di AR
SN1 — scarico in pubblica fognatura di acque dmpripioggia di dilavamento piazzali e
viabilita di servizio;
SN2 — scarico in pubblica fognatura di acque dawdimento piazzale di messa in riserva e
triturazione dei rifiuti lignocellulosici;
- SN3 - scarico in pubblica fognatura di acque neraastiche.
| tre scarichi parziali sono convogliati con lingedicate ad un impianto di sollevamento recapitante
direttamente in pubblica fognatura. Le acque plyvi@ovenienti dalla coperture degli edifici,
possono invece essere accumulate in vasca degieathloro recupero ai fini del processo, come
gia evidenziato al § 11.2.
A monte degli scarichigN1 e SN2, prima dell'ingresso nella vasca di sollevamestmo installati
dei pozzetti di campionamento per il controllo @@ delle acque scaricate, che devono rispettare
i valori limiti fissati nella Tab. 3, Allegato 5, .0Lgs. 152/06 con deroghe sui parametri Solidi
Sospesi, COD, BOPe Azoto ammoniacale, come previsto dal provvedimein AIA vigente. In
particolare, le acque meteoriche di dilavamento mlakzale dei rifiuti ligneocellulosici sono
soggette, prima dello scarico, ad un sistema dirgitamento costituito da sedimentazione,
disoleatura, accumulo e regolazione/limitaziondefélisso.
Di seguito, si riportano i risultati analitici dehonitoraggio sugli scarichi per il triennio di
riferimento eseguiti con frequenza annuale. Sebliepefilo analitico ricercato si componga di
numerosi parametri, le tabelle seguenti, per madtivisintesi, riportano i piu significativi, in
considerazione delle attivita che danno originé sarichi.

Tabella 10 Analisi delle acque di prima pioggia sei&ate in fognatura (SN1)

Unitadi | -MIT!
PARAMETRO misura DI 2014 2015 2016
LEGGE
pH - 55-95 7,75 7,62 7,14
COD mg/l 3.000* 64 11 165
BODs mg/l 1.500* 14 <10 75
Azoto Ammoniacale mg/l 200* 15,1 12 115
Solidi Sospesi Totali mg/l 400* 26 27 98

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

*limiti Derogati come da Provvedimento di AIA n. 2@el 14/06/2012

Tabella 11 Analisi acque di dilavamento piazzale gtcaggio/messa in riserva rifiuti lignocellulosic{SN2)

Unitadi | WMIT!

PARAMETRO - DI 2014 2015 2016
LEGGE

pH - 55-95 7,12 7,3 7,79

COD mg/l 3.000* 204 366 106

BODs mg/l 1.500* 65 120 14
Azoto Ammoniacale mg/I 200* 5,31 11 7,25
Solidi Sospesi Totali mg/I 400* 50 76 <10

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

*limiti Derogati come da Provvedimento di AIA n. 2@el 14/06/2012

28 Comunicazione Herambiente Num. prot. 0004547 862015 collaudo delle opere realizzate.

2% Modifica non sostanziale di AIA n. 575 del 27/0a1%.
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Di seguito si riporta I'andamento temporale dedicatore di

performance prescelto,

“Posizionamento rispetto al limite”, in cui si oe&® il pieno rispetto dei limiti autorizzativi dei
parametri monitorati: i valori di concentrazionetiiestano al di sotto del 30% dei rispettivi linlit
legge. In particolare, i monitoraggi analitici éfteti nel triennio di riferimento evidenziano iepo

rispetto dei limiti per tutti i parametri indagati.
Figura 30 Andamento Indicatore “Posizionamento risgtto al limite” SN1
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Figura 31 Andamento Indicatore “Posizionamento risgtto al limite” SN2
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11.4 SUOLO E SOTTOSUOLG

Presso il sito si adottano tutte le misure per gmée ed ostacolare possibili rischi di inquinanoent

della matrice suolo e sottosuolo.

Le operazioni di conferimento/stoccaggio, pretrattato e trattamento si svolgono al chiuso e le
aree di lavorazione sono impermeabilizzate, cotdiradotate di drenaggi per evitare la dispersione
di eventuale percolato. Lo stoccaggio dei prodottii (ACM/CFS/sovvallo) avviene al coperto in
area pavimentata, idonea alla pulizia ed al reaugereflui. In condizioni normali, dunque, data la
natura del rifiuto trattato, la modalita di lavoi@ze e le misure di prevenzione adottate non sono

prevedibili situazioni che comportino contaminazidel suolo circostante.

Il sistema di gestione ambientale, inoltre, coreatta minimizzazione del rischio attraverso:
- controlli periodici su serbatoi, condotte interratseminterrate e sui bacini di contenimento

(es. vasca del percolato in cemento armato);

ispezioni e pulizia delle canalette, delle retcdnvogliamento alle vasche di raccolta reflui,

€CcC,

procedure e istruzioni che gestiscono eventualiagibni di emergenza ambientale
(sversamenti o fuoriuscite di sostanze pericolosefiati, allagamenti e dispersione di

sostanze inquinanti, ecc.);
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procedure che disciplinano le attivita che potdnmate possono causare un rischio di

contaminazione suolo (carico e scarico dei rifietic.).
Complessivamente nello scenario ordinario non etizgano potenziali fattori di impatto sulle

matrici suolo e sottosuolo.

11.5 EMISSIONI IN ATMOSFERA@

Si riporta in Figura 32 la planimetria contenenteehtificazione delle principali emissioni
convogliate e diffuse autorizzate presso il sitpiamntistico.

Figura 32 Planimetria delle emissioni
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LEGENDA EMISSIONI IN ATMOSFERA

biofiltro
biofiltro
biofiltro
biofiltro
scarico gas combusti cogeneratore 1

E1 Emissione da
E2 Emissione da
E3 Emissione da
E4 Emissione da
E5 Emissione da
E6 Emissione da scarico gas combusti cogeneratore 2
E7 Emissione da torcia di combustione biogas

E8 Emissione scambiatore di calore acqua—aria

E12Emissioni da locale gquadri elettrici (ricambio aria)
E13 Emissioni da locale trattamento biogas (ricambio aria)

E14Emissione da sistema di sovrapressione dei
fermentatori (E14/a — E14/b)

E15Emissione do camino di scarico aria di lavaggio
(E15/a — E15/b)

E16 Emissioni da gas di scarico
riscaldamento palazzina uffici

caldaia

E17 Emissioni da gas di scarico vaglio mob

cogeneratori — sistema recupero calore
E9 Emissione scambiatore di calore acqua—aria Emissione diffusa da area di movimentazione /accumulo
cogeneratori — secondo stadio intercooler compost, biostabilizzato, sovvallo e biomassa

E10 Emissione da locale trasformatore (ricambio aria)

E11Emissione da locale cogeneratori 1 e 2 (ricambio aria)

(E11/0 — El1/b)

Vasca di raccolta acque di processo (sfiato)

Vasca di raccolta acque di processo (aperta)
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La trattazione che segue distingue le emissionsidelin convogliate, diffuse ed emissioni di gas
serra.

Le emissioniconvogliatesi differenziano dalléiffuse per il fatto di essere immesse nelllambiente
esterno tramite l'ausilio di un sistema di convaglento, mentre le emissiodi gas serra
comprendono le emissioni di quei composti noti pledoro contributo al fenomeno del
riscaldamento globale (anidride carbonica, metano,).

Nel caso specifico la significativita dell’aspetto da riferirsi alle emissioni convogliate in
condizioni ordinarie, associate all'impianto diupero energetico, che di emergenza.

11.5.1 Emissioni diffuse

Le principali sorgenti di emissioni diffuse sona@amducibili ad emissioni di tipo polverulento

provenienti dallarea di maturazione e stoccaggel dompost e dall’area di stoccaggio e
triturazione lignocellulosici, dovute entrambe alt@senza di cumuli.

Tali emissioni sono fortemente limitate, in quah&alificio di miscelazione e raffinazione é stato

tamponato perimetralmente con pannellature e dothtaspiratore collegato al sistema di

trattamento delle arie esauste, mentre nell’aresdatdicaggio lignocellulosico, qualora 'umidita del

legno dovesse diminuire (soprattutto in estateuimdi aumentare la possibilita di emissioni di

polveri, si provvederebbe alla bagnatura dei curaothe con l'obiettivo di evitare fenomeni di

autocombustione. Si evidenzia, inoltre, che la @uownfigurazione impiantistica ha previsto la
realizzazione di interventi sugli edifici dedicatile fasi di trattamento dei rifiuti (sostituzione

chiusure in teli con pannellature continue, potemanto sistema di aspirazione, ecc.) che
consentono ancor piu di migliorare il contenimetiétle emissioni polverulenti e odorigene.

11.5.2 Emissioni convogliate

Per quanto concerne le emissioni convogliate inoafera, le emissioni piu rilevanti presenti in
impianto sono:

- E1, E2, E3, E4- corrispondenti ai 4 biofiltri per il trattamendelle arie esauste della sezione
di biossidazione;

- E5 - scarico gas combusti del cogeneratore 1;

- E6 - scarico gas combusti del cogeneratore 2;

- E7 - torcia di combustione biogas: dispositivo di egesza che entra in funzione in caso di
fermate dei motori e garantisce la termodistruzidek biogas prodotto dai digestori. Alla
torcia € anche inviato il flusso di aria estratéo digestori prima dell'apertura degli stessi, ai
fini dell’'evacuazione del biogas residuo.

Il monitoraggio degli odori e degli inquinanti orgei ed inorganici gassosi viene effettuato sui
punti di emissione dell'impianto di biofiltrazione.

EMISSIONI BIOFILTRI

L’aria aspirata dagli edifici in cui si svolgono &perazioni di trattamento rifiuti viene dapprima
immessa nel nuovo scrubber installato, convoglisti@cessivamente allo scrubber esistente
umidificatore che effettua un lavaggio con acqulaulizzata e da qui inviata ai biofiltri, ciascuno
con una superficie di circa 210°nSi tratta di impianti di abbattimento basati ptihcipio della
degradazione biologica dei composti contenuti etlliente da trattare. Nel caso specifico i quattro
biofiltri sono costituiti da strutture in muratuszopert&’ e riempite da massa filtrante vegetale
(biofiltri), quale corteccia triturata e legno cgip, cosi da ottenere un adeguato tenore di carboni
organico (20%) ed un’adeguata porosita del matericthe deve limitare le perdite di carico dei
flussi gassosi da trattare. | rendimenti di abbagtito del sistema di biofiltrazione dell'impianto
sono dell'ordine del 98-99% sulle sostanze odorgen

30 Comunicazione Herambiente Prot. n.10395 del 12(0#.
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Figura 33 Biofiltro

L’efficienza dei biofiltri € monitorata attraverso:

controlli in continuo su temperatura, umidita edir di carico del flusso gassoso;

controlli mensili su umidita e pH del letto biofdinte;

controlli quadrimestrali su carbonio organico atd biofiltrante;

controlli quadrimestrali e semestrali delle emissia atmosfera dei biofiltri.
In funzione dei valori di umidita del flusso gassas dei controlli mensili, il materiale filtrante
viene umidificato per garantire il mantenimento deilori ottimali di esercizio (es. umidita
compresa tra il 40 e I'80%). La corretta funziotzaliel sistema biofiltrante €, inoltre, assicudda
periodiche operazioni di manutenzione consisteygtazialmente nella movimentazione e/o nella
sostituzione del letto biofiltrante.

Tabella 12 Concentrazione degli inquinanti nelle emsioni del biofiltro 1 — Medie Annue

Parametro u.m. limite 2014 2015 2016
Ammoniaca mg/Nm® 9 <0,84 <0,64 1,51
TOC mg/Nm"* 30 <0,38 <0,38 <0,4
H.,S mg/Nm°> 1,5 <0,34 <0,34 <0,34
Polveri mg/Nm® 5 0,67 0,57 0,32
Odore OU/mc 400 253,33 156 170

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

Tabella 13 Concentrazione degli inquinanti nelle emsioni del biofiltro 2 — Medie Annue

Parametro u.m. limite 2014 2015 2016
Ammoniaca mg/Nm® 9 0,49 <0,64 1,03
TOC mg/Nm® 30 <0,38 <0,38 0,32
H,S mg/Nm® 1,5 <0,32 <0,34 <0,34
Polveri mg/Nm® 5 0,49 0,72 0,22
Odore OU/mc 400 213,33 153 160

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

Tabella 14 Concentrazione degli inquinanti nelle emsioni del biofiltro 3 — Medie Annue

Parametro u.m. limite 2014 2015 2016
Ammoniaca mg/Nm® 9 <0,54 <0,64 1,12
TOC mg/Nm® 30 <0,38 <0,38 0,27
H,S mg/Nm® 1,5 <0,44 <0,34 <0,32
Polveri mg/Nm® 5 0,66 0,82 0,23
Odore OU/mc 400 190 161,67 163,33

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

Tabella 15 Concentrazione degli inquinanti nelle emsioni del biofiltro 4 — Medie annue

Parametro u.m. limite 2014 2015 2016
Ammoniaca mg/Nm*® 9 <0,54 0,69 0,52
TOC mg/Nm*® 30 <0,38 <0,38 <0,4
H,S mg/Nm® 1,5 <0,32 <0,34 <0,34
Polveri mg/Nm*® 5 0,51 0,52 0,31
Odore OU/mc 400 149 176,33 173,33

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO
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In Figura 34 e riportato 'andamento dell'indicadiPosizionamento rispetto al limite” costruito
sulla media dei quattro biofiltri nel triennio dierimento.

Figura 34 Andamento dell'indicatore “Posizionamentorispetto al Limite” — (media biofiltri E1, E2, E3, E4)
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Dalla rappresentazione grafica degli indicatorissalonformita delle emissioni appare evidente il
pieno rispetto dei limiti per tutti i composti misdi. In particolare, anche grazie all'installazon
del nuovo sistema di abbattimento (8 9.4), si assda diminuzione dell'indicatore relativo
all'odore e si conferma il valore dell'indicatorerpl parametro acido solfidrico ¢8), composto a
forte carattere odorigeno. Il valore dell’indicaquer il parametro ammoniaca, benché aumenti nel
2016, si mantiene al di sotto del 12% del rispettimite di legge ad evidenza che presso il sito si
registra un basso impatto olfattivo, confermatodsiarilievi sull’odore (inferiori al 50% del limd)

che dall'analisi dei nasi elettronici (8§ 11.6).

In linea generale, nel 2016, i parametri sulle siois dei biofiltri risultano pressoché in lineancio
dati dell’anno precedente.

Si sottolinea come il nuovo assetto impiantistibbia comportato un complessivo tamponamento
di tutti gli edifici. L'edificio dedicato in preceaxhza alla maturazione secondaria/raffinazione del
materiale era, infatti, aperto lateralmente mentoa la realizzazione della sezione di digestione
anaerobica, € stato completamente chiuso. Parabele € stato potenziato il sistema di
aspirazione (da 15.000 mc/h a 45.000 mc/h) cheamnginte alla diminuzione del volume
dell’edificio stesso (in parte occupato dai digeytoha consentito di aumentare, rispetto alla
situazione pre-modifica, i ricambi di aria e consaggemente di ridurre la fuoriuscita di emissioni
odorigene diffuse, inviando l'aria captata al siséebiofiltrante (emissioni convogliate). Nel corso
del 2014 & stata ulteriormente attuata un’ottimizzaziondl'idwianto di aspirazione e
depurazione aria, raggiungendo l'obiettivo definitel programma ambientale (813), al fine di
limitare le emissioni odorigene e garantire neliesso tempo I'areazione del materiale in fase di
biossidazione accelerata che ha previsto I'inst@tee di aggiuntivi ventilatori adibiti al ricambio
d’aria nella sezione di miscelazione e raffinazidneltre, nel corso del 2015, attuando I'obiettivo
definito nel programma ambientale (813), sono stfiittuati degli interventi di ottimizzazione del
sistema di contenimento odBriattraverso installazione di un nuovo scrubberilperetrattamento
delle arie provenienti dai quattro settori di laazione dell’edificio di biossidazione accelerata,
modifica del sistema di aspirazione delle arie ai@ptlagli ambienti di lavoro e compartimentazione
dei quattro settori adibiti alla fase di ossidagianediante la posa, sul fronte di accesso, di un
portone ad impacchettamento rapido al fine di ottnare |'efficacia dell’aspirazione.

31 Comunicazione Herambiente fine lavori Prot n. 17dBl 23/12/2014.
%2 Comunicazione inizio lavori prot. n. 5536 del 22/#015.
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EMISSIONE COGENERATORI (E5, E6)

L'impianto presenta due punti di emissioni convatgj E5 e E6, connessi al sistema di digestione

anaerobica e relativo impianto di cogenerazione.

Figura 35 Punti di emissione cogeneratori (E5, E6)

Nelle successive tabelle si riportano gli esiti ldica del monitoraggio condotto, con frequenza
annuale, sugli effluenti in uscita dai cogeneratori

Tabella 16 Concentrazione degli inquinanti nelle emsioni del cogeneratore 1 (E5) — Valore annuale

Parametro u.m. Limite 2014 2015 2016
Materiale particellare mg/Nm*® 10 0,30 0,40 0,07
Acido cloridrico mg/Nm® 10 <0,5 3,13 0,45
Acido fluoridrico mg/Nm® 2 <0,5 <0,5 <0,5
Carbonio organico tot. mg/Nm°® 150 1,07 4,20 2,30
Ossidi di azoto mg/Nm® 450 312 423 214
Monossido di carbonio | mg/Nm® 500 257 458 138

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

Tabella 17 Concentrazione degli inquinanti nelle emsioni del cogeneratore 2 (E6) — Valore annuale

Parametro u.m. Limite 2014 2015 2016
Materiale particellare mg/Nm® 10 0,07 0,57 0,07
Acido cloridrico mg/Nm® 10 <0,5 2,62 0,53
Acido fluoridrico mg/Nm® 2 <0,5 <0,5 <0,5
Carbonio organico tot. | mg/Nm® 150 1,8 2,23 2,23
Ossidi di azoto mg/Nm® 450 411 415 397
Monossido di carbonio | mg/Nm® 500 132 350 185

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

L’andamento dell'indicatore “Posizionamento rispe#tl limite”, costruito con i dati relativi al
2016, evidenzia come le concentrazioni in uscitacdgeneratori rispettino ampiamente i limiti

autorizzati.
Figura 36 Andamento dell'indicatore “Posizionamentorispetto al Limite” — (emissioni E5 e E6)
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11.5.3 Emissioni ad effetto serra

Gli accordi internazionali (protocollo di Kyoto eirBttive Europe®) concordano nel voler
controllare e diminuire progressivamente le emigsio atmosfera dei cosiddetti gas serra che
hanno la capacita di trattenere la radiazione liafsa proveniente dal sole con conseguente
aumento della quantita di energia termica cattudatbatmosfera. Queste sostanze sono generate
nei processi di ossidazione del carbonio; tuttaeid carbonio € originato da biomassa ha un effett
nullo sul bilancio globale, mentre se il carbonidi ®rigine fossile produce un aumento di gas serra
una volta ossidato ed emesso in atmosfera. Il psaceli compostaggio ha un effetto nullo, in
quanto non fa altro che ossidare carbonio da bisenasl anidride carbonica (@OIl gruppo
intergovernativo sui cambiamenti climatici (IP&€Cha chiaramente identificato il sequestro del
carbonio nel suolo come una delle possibili miglirattenuazione dei gas serra per l'agricoltura nel
breve period®. L'utilizzo di fertilizzanti organici, come ad es@io il compost, pud aumentare
'ammontare di carbonio immagazzinato nei suoliaadr e contribuire alla sottrazione di anidride
carbonica dall’'atmosfera, oltre ad arricchire lalga del terreno a prevenirne I'impoverimento.
Alcuni calcolf® hanno evidenziato che un aumento dello 0,15% aedomio organico nei suoli
arabili italiani potrebbe fissare nel suolo la steguantita di carbonio che ad oggi € rilasciata in
atmosfera per I'uso di combustibili fossili in unre in Italia.
A tal riguardo si e effettuato un bilancio delleissioni di CQ espresso come differenza tra laLCO
teoricamente prodotta dalle lavorazioni svoltegsital e la CQ teoricamente evitata.
Le stime effettuate (Tabella 18) si basano surfadicemissione che per le tonnellate di £Ditate
hanno considerato i seguenti contributi:

mancate emissioni di NQla gas combustibile;

alternativa del compost ai concimi minerali, all@stenza organica come torba e come

letame.
Il bilancio di seguito riportato e relativo all'anr2016.

Tabella 18 Bilancio 2016 delle emissioni di CO

Fonte di emissione Tonnellqte diCco, Tonnellate di CO »,
evitate emesse

processo di compostaggio®’ 17.514 4.643
consumo di gasolio per i mezzi *° 27
consumo di GPL per riscaldamento * 4
consumo di energia elettrica per lavorazione rifiuti *° 1.204
produzione di energia elettrica rinnovabile™ 3.264
emissioni di CH, da processo di compostaggio ** 46

Bilancio: 14.854 tonnellate di CO, evitate

% Decisione 2002/358/CE del Consiglio, del 25 ap2@2, relativa allapprovazione, in nome della @nita europea,
del Protocollo di Kyoto alla Convenzione quadrdel®azioni Unite sui cambiamenti climatici e I'eseione congiunta
degli impegni che ne derivano.
% Intergovernmental Panel on Climate Change

Favoino, E., Hogg, D.:“Composting and Greenhouse Gases: strategic viewsd aa preliminary
assessmenf{Compostaggio e gas serra: considerazioni strategichelutazione preliminaje in: Atti della Conferenza
“Biological Treatment of Biodegradable WdstTrattamento biologico di rifiuto biodegradabileorganizzata dalla
Commissione Europea a Bruxelles, 8-10 aprile 2002 potential role of compost in reducing greenkogases
Favoino and Hogd/aste Management Reseaf08 (I ruolo potenziale del compost nella riduzione gas serrp

3 prof. p. Sequi al Compost Symposium, Vienna, 2®86bre 1998.

37 Fonte: Ottimizzare il ciclo del Carbonio. Il cabuito della raccolta differenziata dello scartoanigo alla lotta al
cambiamento climatico (Enzo Favoino, Alberto Cooiféri).

% Fonte: http://www.epa.gov/OMS/climate/420f0500mht

% Fonte: ISPRA (Istituto Superiore per la ProtezianeRicerca Ambientale), Database dei fattori di ssione
http://www.inventaria.sinanet.apat.it/index.php.

0 Fonte http://www.climateneutralgroup.com.

“L http://www.inventaria.sinanet.apat.it/index.phpmetano (CH) ha un potere climalterante 21 volte superioreellq

della CQ.

57



Il bilancio finale risulta positivo dimostrando chale tipologia di impianto per il recupero e
riutilizzo di sostanza organica evita I'emissiome dtmosfera di gas ad effetto serra favorendo
'immagazzinamento del carbonio nel terreno.

11.6 GENERAZIONE DI ODORI @

Si definisce odore qualsiasi emanazione che giumajla zona olfattoria della mucosa nasale in
concentrazione sufficientemente elevata per postiri@olare.

La percezione dell'odore ha una natura altamentezemale e, quindi, il problema risiede
nell'oggettivare la sua percezione in modo da efterrisultati confrontabili applicati a contesti
differenti.

Il problema delle emissioni odorigene e associagvitabilmente alle operazioni di trattamento e
smaltimento dei rifiuti, durante i vari trattamestnel momento stesso dello stoccaggio si possono
liberare nelllambiente concentrazioni sensibili stbstanze organiche volatili o inorganiche,
responsabili del fenomeno dei cattivi odori. Intmaare, la frazione di rifiuto che crea maggiori
problemi e la frazione organica e/o putrescibilé rifaito urbano, per questo motivo, presso gli
impianti di compostaggio, il problema principalelldeemissioni prodotte pud riguardare la
formazione di odori sgradevoli.

Per monitorare tale aspetto, a partire dal 200859 il sito si effettua, semestralmente, un’ativi
di monitoraggio olfattometrico con naso elettronidella durata di due settimane circa, volta ad
individuare I'impatto odorigeno dell’impianto swrtitorio circostante.

Figura 37 Particolari del naso elettronico

L'indagine & condotta mediante due nasi elettronigio posizionato all'interno dei confffi
dell'impianto e I'altro localizzato presso riceitoitenuti sensibili. Prima di condurre le analik,
strumento deve essere sottoposto ad una fasediksadmento” che consiste nel riconoscimento di
campioni gassosi, prelevati presso le principaigesnoti di odore dell’'impianto, necessari ad istouir

a riconoscere gli odori e a creare un databasetdizzera per il confronto.

Nel caso specifico, sono state identificate otéssi olfattive corrispondenti alle principali sange

di odore, unitamente ad una classe bianca cheasgmta I'aria neutra, ovvero, un campione di gas
ottenuto in momenti in cui non fossero percepitdori provenienti dall'impianto. Una volta che il
naso elettronico ha effettuato le proprie analisiati registrati vengono confrontati con quelli
immagazzinati durante la fase di addestramentopgtiendo una classificazione dell’aria dal punto
di vista qualitativo ed una stima della concentragidi odore.

In Tabella 19 sono riportati gli esiti dei monitggh per il triennio di riferimento riscontrati ai
ricettori individuati che rappresentano i punti m@&gmente significativi per la valutazione di un
eventuale impatto odorigeno causato dallimpiantacampostaggio rispetto ai valori rilevati ai
confini dellimpianto; quest’ultimi infatti, a caasdella ridotta distanza fra il luogo di installaze

“2 L a scelta di posizionare lo strumento entro i Toré giustificata dai regolamenti in materia diooel di alcuni stati
americani che, per diverse tipologie di impiariis&no dei limiti in concentrazione di odore alipetro dell'impianto
stesso (Mahin et al., 2001).
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del naso elettronico e le sorgenti di odore, caledie rilevazioni, possono essere considerati valor
“in emissione”, ossia caratteristici della sorgemtepertanto non rappresentativi dell’impatto

odorigeno dell'impianto.

Figura 38 Localizzazione dei rilievi

Tabella 19 Esiti rilievi odorimetrici (nasi elettronici)

Periodo di Valori rilevati al - o .
campionamento | ricettore sensibile Limite Posizione ricettore

2014 (marzo) 0,42% 15% Ricettore 1 a 330m dal confine
2014 (luglio) 6,30% 15% Ricettore 1 a 330m dal confine
2015 (marzo) 0,6% 15% Ricettore 2 a 850 m dal confine
2015 (luglio) 2,40% 15% Ricettore 1 a 330m dal confine
2016 (marzo) 2,10% 15% Ricettore 3 a circa 2.100 m dal confine
2016 (luglio) 2,00% 15% Ricettore 3 a circa 2.100 m dal confine

FONTE: AUTOCONTROLLI

Nellambito delle indagini olfattometriche condotteel 2014, lo strumento installato presso |l
ricettore (Ricettore 1), addestrato esclusivamsulia base delle emissioni odorigene dell'impianto
di compostaggio, ha rilevato nell’aria ambiente fogti i monitoraggi effettuati delle percentuali d
presenza di odori ben al di sotto del limite de¥«t% inteso come il limite di accettabilita di “ore di
odore” percepite allanno dalla popolazione limi&ranelle zone industriali o agricole. L'ora di
odoré” a sua volta rappresenta un’ora in cui 'odoreatospercepito per oltre il 10% del tempo,
quindi per piu di sei minuti. Il naso elettronictsiallato presso il ricettore ha, inoltre, rilevateche
odori classificati come “sconosciuti” in quanto diverso tipo rispetto a quelli prelevati presso
I'impianto e quindi non riconducibili ad esso. Rale motivo € possibile supporre che presso tale
ricettore vi sia un basso impatto olfattivo. E ofippo comunque segnalare come il monitoraggio
condotto a luglio 2014 sia stato fortemente infaagn dall’evento di incendio avvenuto il giorno
17/07/2014 in corrispondenza del nastro di tragpetitizzato per trasferire il materiale compostato
alla raffinazione finale (per la cui descrizionersnanda al 8§ 11.17) e dalla successiva fase
transitoria nella quale sono avvenute le operadoripristino.

3 Linea guida “GIRL-Geruchsimmision-Richtliene” di8/05/1998 sulle immissioni di odore.
4 Metodologia “field inspection” (VDI 3940, 1993).
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| monitoraggi olfattometrici condotti nel 2015 hanprevisto per la campagna di marzo la scelta di
un diverso ricettore, indicato in Tabella 19, coRieettore 2, in ottemperanza all’autorizzazione
che individua preferibilmente un criterio di rotaze nella scelta dei ricettori coinvolgendo quelli
mai oggetto di rilevazioni, se tecnicamente potsiliter entrambi i monitoraggi del 2015, condotti
con frequenza semestrale, & stato riscontrato ert@ptuale di rilevazione di odori molto inferiore
al limite del 15%, a dimostrazione che presso ettari vi € un impatto olfattivo accettabile. Gli
odori classificati come “sconosciuti” rilevati imgambe le campagne sono comungue di tipo
diverso da quelli prelevati dalle emissioni delfiranto in fase di addestramento e, pertanto, non
riconducibili ad esso.

Nel corso del 2016, le campagne olfattometrichedotie presso il nuovo ricettore individuato
(Ricettore 3) hanno riscontrato una percentual@aiiazione di odori molto inferiore al limite del
15%, a dimostrazione che presso il ricettore vinénpatto olfattivo accettabile. Il naso elettranic
ha rilevato anche in diversi occasioni odori clisaii come “sconosciuti” quindi probabilmente
non provenienti dall'impianto.

Nellambito del sistema di gestione ambientale)tieo si tengono monitorati gli eventuali reclami
pervenuti dall’'esterno. La valutazione di significaa degli aspetti ambientali ha ritenuto I'adpet
“generazione di odore” comunque prioritario in quansi tratta di emissioni odorigene di natura
continuativa.

11.7 CONSUMO DI RISORSE NATURALI E PRODOTTI CHIMICI

Il processo di compostaggio non richiede l'utilizdo prodotti chimici, i quali possono trovare
impiego in attivita ausiliarie come per esempiceodorizzanti eventualmente utilizzati, mediante
nebulizzazione, nellavanfossa e reagenti, qual€oasolforico utilizzato nel nuovo scrubber
installato nel corso del 2015 per il trattamenttedarie esauste. Lo stoccaggio del reagente acido
solforico avviene nel serbatoio posizionato in acibo di contenimento in cemento armato.

Si riportano nella seguente tabella i quantitatelireagente attualmente utilizzato in impianto.

Tabella 20 Tipologia e guantitativi di reagenti acgistati

CONSUMO (t/a)
2015 2016

Acido solforico Trattamento arie esauste 154 299
FONTE: DOCUMENTI DI TRASPORTO (DDT)

MATERIA PRIMA FUNZIONE DI UTILIZZO

11.8 GENERAZIONE DI RUMORE

Conformemente all’autorizzazione vigente, si € pesluto nel mese di settembre 2016 ad
effettuare i rilievi fonometrici al fine di valutad’impatto acustico del sito in oggetto.
Lo scopo della presente indagine e, infatti, qudilalevare il valore massimo di rumore immesso
dalle sorgenti sonore presenti nel sito, pressecettori selezionati, e di verificare il rispetteid
limiti assoluti di immissione e del criterio diffemzialé®.
I Comune di Rimini ha approvato con Delibera dCCn. 15 del 15/03/2016 la nuova Zonizzazione
Acustica Comunale, che colloca il sito in esamaurrarea appartenente alla classe VI — “Aree
esclusivamente industriali”, mentre i recettori @bili considerati rientrano rispettivamente nelle
seguenti classi:

- R1, R4 (P4) risultano collocati in Classe Il — Ar@i tipo misto,

- R2 e R3 risultano collocati in Classe IV — Areendénsa attivita umana.
I limiti di immissione previsti per la classe IAree di tipo misto) sono:

- 60 dB(A) diurno;

- 50 dB (A) notturno;

“5 La differenza tra il rumore ambientale e il rumoesiduo (rumore con le sorgenti da valutare ntimedtnon deve
essere superiore ai 5dB(A) nel periodo diurno & @B(A) nel periodo notturno.
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mentre i limiti per la classe IV (aree di intens@véa umana) sono:

- 65 dB (A) diurno;

- 55 dB (A) notturno;
confermando le classi attribuite dalla precedentezzazione acustica.
Si precisa che, data I'impossibilita di raggiungigneecettore R4, sono state effettuate misurazioni
nel punto P4, presso uno degli ambienti abitatizigyossimi al recettore di cui sopra. Il punto P4,
inoltre, risulta piu vicino all'impianto del punf®4 di conseguenza potenzialmente piu esposto alla
rumorosita prodotta dallo stesso; l'utilizzo delwisurazioni effettuate nel punto P4 per la
valutazione relativa al recettore R4 e pertantoatesiderarsi cautelativa.
| punti R2 e R3 risultano essere situati all'intedella fascia di rispetto del rumore stradalelper
strade di tipo Cb (Via San Martino in Venti). Aliterno di tali fasce il traffico veicolare non
concorre al raggiungimento dei limiti di zona pattail contributo dovuto al traffico veicolare é
stato isolato ed eliminato dalle registrazioni titerapposta mascheratura.
Le misure sono state eseguite in periodo diurnoteimo, in modo da tener conto di tutte le athivit
fonte di rumore, presso i quattro punti individuatbrrispondenti ai recettori abitativi
potenzialmente piu esposti alla rumorosita del aijgetto di indagine.
Si riporta in Figura 39 la localizzazione dei pudtimisurazione individuati e nella successiva
tabella gli esiti dei rilievi stessi.

Figura 39 Localizzazione dei punti di campionamentdonometrico

Tabella 21 Esiti dei rilievi fonometrici in dB(A)

PUNTODI | Periododi | classeqi | Lmied | Lvelo
RILEVAZIONE appartenenza dB(A) dB(A)
- (@)
R1 Diurno " 60 39,0
Notturno 50 38,5
Diurno 65 40,5%
R2 Notturno v 55 36,5
Diurno 65 46,09
R3 Notturno v 55 38,5
- @
P4 Diurno " 60 37,0
Notturno 50 38,0

@ Livello corretto di un fattore +3dB(A) per la pegsza di Componenti Impulsive.
@ Livello di rumore misurato con esclusione delftcaf veicolare circolante sull'adiacente Via Sanrlite in Venti.
FONTE: VALUTAZIONE ACUSTICA DEL 22/09/2016
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Le valutazioni di impatto acustico hanno eviderwidtrispetto dei limiti previsti dalla normativa
(periodo di riferimento diurno e notturno) per itiosin oggetto. Per quanto riguarda la valutazione
del criterio differenziale, questo risulta inapplide, ai sensi dell'art. 4 Comma 2 del DPCM
14/11/1997, per i ricettori individuati sia in pedo diurno, in quanto i livelli di rumore ambierdal
misurati risultano inferiori a 50 dB(A), che in pmto notturno, in quanto i livelli di rumore
riscontrati risultano inferiori a 40 dB(A).

Si evidenzia comunqgue che presso I'impianto soati sbndotti interventi migliorativi al fine di
ridurre ulteriormente I'impatto acustico. In padiare, nel 2014 é stato realizzato un intervento di
ottimizzazion&®, raggiungendo I'obiettivo definito nel programmankientale (§ 13), quale
l'installazione di nastri trasportatori per il tteasmento del compost prodotto e del biostabilinzat
dalla sezione di raffinazione allo stoccaggio falducendo in tal modo le emissioni sonore legate
alle operazioni di movimentazione interne condotie automezzi. Nell'ottobre 2016, inoltre, sono
stati realizzati interventi di sonorizzazione sutiendotte di mandata aspirazione della linea di
trattamento area/biofiltri.

11.9 RIFIUTIIN USCITA @

Il sistema di gestione ambientale, in ottemperaazapecifica procedura interna, stabilisce
I'attribuzione della significativita all’aspettoifiuti in uscita” per tutti gli impianti Herambieat Di
conseguenza il sistema e dotato di specifiche pwee che disciplinano la corretta
caratterizzazione/classificazione dei rifiuti prttdo
All'interno del sito i rifiuti in uscita si distingono in:

autoprodotti, che comprendono:

- rifiuti di processo (percolato, biostabilizzatoygallo);

- rifiuti generati dalle attivita di manutenzione Keipianto (filtri dell’olio, oli esausti,

ecc.);

rifiuti conferiti ad altri impianti senza subirecah tipo di trattamento;

rifiuti non conformi, ovvero I'insieme dei rifiutin ingresso al sito non idonei ai criteri di

accettabilita negli impianti (pneumatici, battefieri uso, ecc.) e come tali respinti.

11.9.1 Rifiuti autoprodotti

La maggior parte dei rifiuti prodotti nel sito sonipici rifiuti di processo, solo una minima
percentuale riguarda i rifiuti generati da attiatzcessorie.

Le procedure gestionali e la dotazione impiantstiendono a minimizzare la quantita di rifiuti
prodotti favorendo invece il loro recupero, comeviene per esempio per le frazioni di rifiuti
lignocellulosici di pezzatura non idonea per il gwtio finale o i sovvalli, entrambi ottenuti tramit

vagliatura finale e riutilizzati come ristrutturardll’interno della biomassa che inizia il procedso

biossidazione. Tale materiale viene quindi sepaatoviato in testa al ciclo produttivo.

Il Compost Fuori Specifica

Dal processo si origina compost fuori specificaogbabilizzato), come descritto al § 9.3, che puo
essere reimpiegato all’esterno del sito, nelle dope superficiali o giornaliere delle discariche,
oppure ricircolato nel processo come strutturant®re allontanato come rifiuto. Il quantitativo di
compost fuori specifica prodotto, oltre ad esserettdmente correlato agli ingressi, puo risentire
anche dell’'apporto di eventuali lotti di compostadialita non conformi e di frazioni intermedie di
compost non riutilizzate nel processo e riclasaioccome biostabilizzato. Nel caso in cui il latio
compost di qualita non rispetti le specifiche redie (All. 2, D.Lgs. n. 75/2010) €, infatti, decal®

a compost fuori specifica.

| quantitativi prodotti nel triennio di riferimentono di seguito riportati.

46 Comunicazione di Herambiente Prot. n. 10395 d€7/2014.
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Tabella 22 Quantitativi di biostabilizzato prodotto (tonn)

DESCRIZIONE RIFIUT] | COPICE | Pericoloso/Non | )/ | 5515 | 2016 | DESTINAZIONE
CER Pericoloso
Compost fuori specifica | 190503 NP 0 989,75 | 915 Recupero

FONTE: ESTRAZIONE DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTIESO A DESTINO

| dati mostrano un quantitativo esiguo di compasirif specifica prodotto ed inviato a recupero nel
triennio di riferimento: questo aspetto € da canelal processo di biodigestione anaerobica che
prevede la possibilita di ricircolare all'intern@ldporocesso parte del biostabilizzato prodotto. Nel
2014, infatti, il compost fuori specifica ottenuttall’attivita di trattamento e stato ricircolato
totalmente nel processo come strutturante, darcwialore nullo del rifiuto in uscita, e nel biennio

successivo solamente un ridotto quantitativo etascime rifiuto ed inviato a recupero.
Il sovvallo

Il sovvallo, invece, e il rifiuto che si origina ltafasi di vagliatura e raffinazione del compost d
qualita e del compost fuori specifica. La quantiamateriale di scarto che si origina dipende
prevalentemente dalla qualita del rifiuto in ing@sDalla seguente tabella, seguita dal relativo
grafico, si osserva per il triennio di riferimentopa diminuzione dei quantitativi di sovvallo
prodotto. Nel dettaglio, la produzione di sovvatiel 2014 € stata influenzata dalla problematica
riscontrata nei primi mesi dell'anno sulla lineavdigliatura e raffinazione che ha comportato una
manutenzione straordinaria della stessa mentrdessibne registrata nel biennio successivo é
correlabile alla sostituzione dei vagli e ad ot#imsizioni del processo.

Tabella 23 Quantitativi di sovvallo prodotti (tonndlate)

DESCRIZIONE | CODICE | Pericoloso/Non
RIEIUTI CER Pericoloso 2014 2015 2016 DESTINAZIONE
Sovvallo 190501 NP 14.033,31| 9.974,24 | 6.193,72 Smaltimento
Sowvallo 190501 NP 1.478,66 | 222,18 | 542,76 Recupero

FONTE: ESTRAZIONE DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTIEFSO A DESTINO

Figura 40 Andamento della produzione di sovvallo ifunzione del rifiuto trattato
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Il percolato

Il percolato, che si origina dalla naturale decosipone del rifiuto e dalla lisciviazione del
contenuto liquido dello stesso, viene raccolto dadeguata rete di convogliamento dei reflui e
stoccato all'interno di due vasche in cemento apmat attesa di essere inviato a trattamento
mediante autobotte. Al fine del suo corretto smradtito, come previsto dal Provvedimento di AlA,
sono effettuate almeno con frequenza annuale adatiaratterizzazione.

| quantitativi prodotti (Tabella 24) che presentamo andamento tendenzialmente stazionario nel
triennio di riferimento sono influenzati sia datiaratteristiche del rifiuto organico proveniente da
raccolta differenziata, caratterizzato da un elevanore di umidita, che dal quantitativo di rifiurt
ingresso a trattamento presso l'impianto.
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Tabella 24 Percolato prodotto (tonnellate)

DESCRIZIONE | CODICE Pericoloso (P)/ Anno Destinazione
RIFIUTI CER Non Pericoloso (NP) 2014 2015 2016 (R/D)
Percolato 190599 NP 11.848 | 11.756,69 | 11.616,68 | Smaltimento

FONTE: ESTRAZIONE DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTIESO A DESTINO

Il biogas

Il biogas prodotto dal processo di digestione ast@iea dei rifiuti viene avviato verso 2 gruppi di
cogenerazione da 499 kWe cadauno per la produziomdbinata di energia elettrica e termica. |
guantitativi di biogas prodotto ed inviato a reaupeel triennio di riferimento sono riportati nella
seguente tabella, da cui si evince un andamensgs@bé stazionario.

Tabella 25 Biogas prodotto (tonnellate)

DESCRIZIONE | CODICE Pericoloso (P)/ Anno Destinazione
RIFIUTI CER Non Pericoloso (NP) 2014 2015 2016 (R/D)
Biogas 190699 NP 4.081,4 | 4.195,1 | 4.152,6 Recupero

FONTE ESTRAZIONE DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTI

Le caratteristiche del biogas prodotto e recupesatm analizzate in continuo mediante opportuno
analizzatore che registra istantaneamente la campos e la qualita del biogas da avviare a
recupero. In accordo con quanto previsto dallantgeutorizzazione, si riportano nella tabella
seguente i risultati analitici delle analisi subgpas inviato a recupero.

Tabella 26 Caratterizzazione del biogas inviato agcupero

Parametro u.m. Limiti 2014 2015 2016

Metano % vol >30 55 57 57
H2S % vol <1,5 0,027 0,116 0,089
P.C.l kJ/Nm3 | >12.500 | 19.500 | 20.400 | 20.400

FONTE AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

Dall’analisi dei dati riportati in tabella nel pedo di riferimento si evince il pieno rispetto dei
limiti *’ previsti per tutti i parametri analizzati.

L'indicatore “Energia elettrica prodotta su biogascuperato”, calcolato per il periodo di
riferimento, evidenzia un lieve incremento nel pdd considerato passando dallo 2,19 kWhiNm
nel 2014 allo 2,37 kWh/Nrmel 2016.

Figura 41 Andamento Indicatore “Energia elettrica prodotta su biogas recuperato”
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Altri rifiuti

| restanti rifiuti, in quantitativi comunque limiia derivano prevalentemente da operazioni di
manutenzione e sono comunemente definiti comeiangl processo. A partire dal 2015 sono state
prodotte alcune nuove tipologie di rifiuti a seguitella nuova configurazione impiantistica.

Tabella 27 Rifiuti autoprodotti (espressi in tonnelate)

SEZIONE DI | DESCRIZIONE | copIcE | Percoloso/ AUD DI a0l 2
PRODUZIONE RIFIUTI CER by SIS NSy
pericoloso 2014 2015 2016 RECUPERO
Officina Oliesausti | 130205 p 128 | 256 2,24 Recupero
meccanica
Sez,|_on| Vare | torro e acciaio | 170405 NP 0 5,82 6,89 Recupero
dellimpianto
Biofiltri Matrice 191207 NP 400 | 5900 0 Recupero
biofiltrante
T”Eg.tame”to Carboni attivi | 450503 NP 0 1,02 2,16 Recupero
iogas esausti
Trattamento Soluzione
aria (nuovo solfato 161002 NP 0 166,04 226,14 Recupero
scrubber) d'ammonio
Sezione di
trattamento Digestato 190606 NP 0 1'1((2*2) 14 0 Recupero
rifiuti

FONTE ESTRAZIONE DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTI-PESO AHSTINO

) Letto biofiltri sostituito ed avviato a trattamento

®) Digestato prodotto dalla sezione di digestione eirea non avviato a trattamento in loco a causdateri di compartimentazione Edificio B
come da comunicazione del 22/04/2015 (Prot. n. p536

11.9.2 Rifiuti conferiti verso altri impianti

by

In uscita dall'impianto e previsto anche il confeeinto verso altri impianti, per operazioni di
recupero, di legno e rifiuti biodegradabili provemii dall’area destinata alla frazione
lignocellulosica. Nel 2015 una maggiore quota t# téiuto € stato inviato ad impianti di recupero
esterni.

Tabella 28 Quantitativi di rifiuti conferiti ad alt ri impianti

Rifiuto in ingresso u.m. CER 2014 2015 2016 Destinazione

Verde (rifiuti  biodegradabili | .| 500001 | 470764 | 12.90524 |8.71576 | Recupero
prodotti da giardini e parchi)

FONTE ESTRAZIONE DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTI-PESO AHSTINO

11.9.3 Rifiuti non conformi

Tutti i rifiuti in ingresso sono sottoposti a casltr volti ad identificare la conformita del matake
all'autorizzazione dell'impianto e alle caratteigbe qualitative previste dagli accordi commerciali
Se giudicati non conformi sono respinti secondo alita previste dalla normativa vigente. Nel
triennio in esame si sono verificati casi in cuniiteriale non risultava commercialmente conforme.
In questo caso il carico viene accettato indicaswdormulario la mancata rispondenza agli accordi
commerciali e rendicontando i rimborsi dei maggmosti di lavorazione e smaltimento. Nel corso
del 2016 si sono inoltre verificati n. 6 carichgpati in ingresso alla messa in riserva.

11.10AMIANTO

L'amianto € un minerale naturale a struttura fiaroaratterizzato da proprieta fonoassorbenti e
termoisolanti. E' stato ampiamente utilizzato neéstimento dei materiali antincendio e come
additivo nel cemento di copertura degli edifici. fibre conferiscono all'amianto resistenza e
flessibilita ma, se inalate, possono causare graalogie.

Presso il sito non sono presenti strutture o matef@ntenenti amianto.
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11.11IRICHIAMO INSETTI ED ANIMALI INDESIDERATI

L'attivita di trattamento dei rifiuti puo comportril richiamo di avifauna, roditori ed insetti,
nell’area di conferimento dei rifiuti e nelle zolmitrofe.

Al fine di limitare la presenza di animali ed ins&engono periodicamente realizzasmpagne di
demuscazione mediante lotta biologica integrataiocwnotteri e prodotti chimici e campagne di
derattizzazione attraverso esche topicide.

11.12GAS REFRIGERANTI

Nellimpianto sono presenti quattro condizionatohe utilizzano come gas refrigerante R407
(miscela di HFC, idrofluorocarburi), in quantitarpa 10 Kg ed R410An quantita pari a 2,1 Kg
Queste miscele, in conseguenza della legislazianke sostanze che distruggono I'ozono
stratosferico, hanno sostituito completamente i JR@uanto non contenendo cloro, non arrecano
danno all’ozonola gestione avviene in conformita alla normativamateria compreso il Reg.
517/2014.

11.13PCB E PCT

Presso I'impianto non sono presenti apparecchiatméenenti PCB-PCT.

11.14MPATTO VISIVO

Il sito e collocato fuori dal centro abitato di Rimy in un’area collinare scarsamente popolata e
caratterizzata da un paesaggio tipicamente agriddel 2008 e stato avviato un progetto di
riqualificazione ambientale e paesaggistica defiiemto e del territorio limitrofo, volto a mitigare
I'impatto visivo degli edifici produttivi e a compsare gli effetti legati all’attivita in oggetto’drea
oggetto di intervento ha riguardato una parte del ger un’estensione di circa 13.006 nella
quale sono stati inseriti elementi quali siepadildi alberi, arbusti al fine di ridurre in modaip
meno sensibile alcuni dei problemi legati alla pres e all’attivita dell'impianto di compostaggio.

A seguito del revamping dell'impianto esistentedaasattuato un ulteriore progetto di inserimento
paesaggistic§ volto a mitigare I'impatto visivo della nuova cémirazione impiantistica. In
particolare, il progetto ha previsto interventil'smea di comparto per aumentare e raffittire la
presenza di alberature esistenti e per schermarisuale dellimpianto dall’esterno con opere di
mitigazione che comprendono anche posa di essebastiae in siepi e rampicanti. Nel dettaglio €
stata effettuata una piantumazione arborea e arbusi parte del perimetro di impianto lato strada,
una piantumazione arborea e arbustiva sul latdeddltio dei digestori anaerobici con la posa
anche di piante rampicanti al fine di mitigare isiane diretta sul lato della strada provincialeau
piantumazione arborea di riempimento sulle areepexte seminate a prato poste a sinistra
dell'ingresso dellimpianto e in ultimo una piantamione, sempre arborea, sull’area a monte
dellimpianto che permettera di mitigare la vistall@dificio della biossidazione primaria. Da
segnalare, inoltre, come nel corso del 2816 stato presentato un progetto di inserimento
paesaggistico relativo alla nuova piantumaziond’'aneh perimetrale del piazzale dedicato alla
messa in riserva ed alle lavorazioni del matetigleeo-cellulosico, situato all’interno dell'impitm

in oggetto, al fine di creare un'ulteriore schemmnatvisiva del suddetto piazzale e del materiale
temporaneamente depositatovi. Si riportano di segalcune immagini dell’intervento realizzato
nel corso del 2018 estratte dalla relazione fotografica inviata alleorita competenti.

“8 Comunicazione Herambiente “Progetto di Inserimgratesaggistico — Fine lavori” Prot. 16751 del 082024,
* Pratica n. 963/2015 prot. n. 150860 del 09/07/2015
* Comunicazione Herambiente prot. 0004604 del 020G3.
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Figura 42 Dettagli dell'intervento di piantumazione

11.15RADIAZIONI IONIZZANTI E NON

L'intervento di revamping dell’impianto e, in panlare, la nuova sezione di recupero energetico
del biogas ha previsto la realizzazione di una auawa interrata MT per il collegamento della
nuova cabina secondaria di consegna Enel alla &alin trasformazione dell'impianto di
cogenerazione per la cessione dell’energia elatprodotta alla rete nazionale. Sono state pertanto
determinate per le nuove linee e cabine elettrieheventuali fasce di rispeffonelle quali viene
garantita la presenza sporadica, comunque infedtbee4 ore giornaliere, di persone ai fini della
tutela della salute della popolazione e dei lawsratl’'aspetto si considera pertanto non
significativo.

11.16RISCHIO INCIDENTE RILEVANTE

Per quanto riguarda gli obblighi derivanti dal fiedrsi di alcune tipologie di rischi, il sito nan
soggetto alla normativa “Seveso I’ (Direttiva Z018/UE) relativa al controllo del pericolo di
incidenti rilevanti connessi con sostanze perialegepita in Italia con il D. Lgs. 105/2015.

11.17/RISCHIO INCENDIO

Relativamente al rischio incendio, l'organizzazioha predisposto le condizioni di sicurezza
necessarie ad ottemperare al rispetto della norenatitincendio. In data 19/03/2013, il gestore ha
presentato al Comando Provinciale dei Vigili deb&a di Rimini la Segnalazione Certificata di
Inizio Attivita ai fini della Sicurezza Antincendi¢SCIA), ai sensi dell’art. 4 del D.P.R. n.
151/2011, relativamente alla nuova configurazigngiantistica, cui € seguito in data 19/09/2013 il
sopralluogo da parte dei Vigili del Fuoco. In da@04/2014 (Prot. n. 3014) e stato rilasciato il
Certificato di Prevenzione Incendi con validita18/03/2018 (Pratica nr. 700). A seguito della
realizzazione dell'impianto fotovoltaico e stateeggntata la Segnalazione Certificata di Inizio
Attivita (n. 4083 del 29/04/2015) cui e seguitedpralluogo da parte dei Vigili del Fuoco in data
22/09/2015 e attestazione del rispetto delle piaeai previste dalla normativa di prevenzione
incendi e la sussistenza dei requisiti di sicurezgancendio (Prot. n. 9339 del 09/10/2015).

Il campo di applicaziorté per I'impianto in oggetto comprende oltre all’diti a rischio incendio, i
nuovi gruppi elettrogeni per la produzione di eremgettrica, il deposito di gas combustibile e di
gasolio.

Il possibile verificarsi di un incendio viene gésti secondo modalita riportate nel Piano di
Emergenza interno, da personale adeguatamentetrmaonformita a quanto previsto dal D.M

*! Aree per le quali in normali condizioni di esefwi#l valore di induzione magnetica pud essere rimggo uguale
all'obiettivo di qualita di 3 uT ai sensi del DPC34uglio 2003.
%2 Campo di applicazione ai sensi del DPR n. 150d48/2011: Attivita n. 38/2/C, 49/3/C, 13/2/B, #31/1/C.
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10/03/98 in materia antincendio e dal D.M n. 388 ®07/2003 per quanto riguarda il primo
soccorso. Inoltre tutto il personale € coinvolimn cadenza annuale in prove di evacuazione.

Si segnala che in data 17 luglio 2014 si é vetidiaan principio d’'incendio in corrispondenza del
nastro di trasporto utilizzato per trasferire ilteraale compostato alla raffinazione finale, ovvero
che collega l'edificio di ossidazione acceleratdedificio di miscelazione/raffinazione finale,
prontamente spento dalla squadra di emergenzaxnt&ono stati comunque allertati i Vigili del
Fuoco che sono intervenuti sul posto e hanno eatdile condizioni di sicurezza dell'impianto. Si
e trattato di un episodio localizzato che non teragssato i fabbricati ed i rifiuti dell'impiantcelhe
diverse fasi di lavorazione e, conseguentementa, sicsono verificate emissioni anomale dal
processo di trattamento. Herambiente ha provveduta@omunicare lI'anomalia all’autorita
competent® ed a trasmettere I'analisi dell’'everitdalla quale emerge che il principio d’incendio &
riconducibile alla rottura del supporto del rulldcdle del nastro. Tale rottura ha portato il rutlel
nastro a scorrere non in asse causando lo strisni@ansul supporto del raschia-nastro provocando il
surriscaldamento ed il successivo innesco del mégeresiduo presente. Le opere di ripristino delle
apparecchiature interessate dall’evento, termirhtgiorno 23/07/201%, hanno previsto la
sostituzione del supporto e dell'intero tappeto nesdtro. A fronte dell’evento sono state adottate
ulteriori misure preventive quali I'aumento dellaeduenza dei controlli di manutenzione
programmata e della pulizia del nastro, atta athevia permanenza del materiale residuo. Non si
sono verificati altri casi di incendio presso ihgolesso impiantistico in oggetto.

12 ASPETTI AMBIENTALI INDIRETTI

Secondo la definizione fornita dal Regolamento22112009 peaspetto ambientale indirettosi
intende quell'aspetto che pud derivare dall'intesae dell’organizzazione con terzi e che puod
essere influenzato, in misura ragionevole, dalBnigzazione.

12.1 TRAFFICO E VIABILITA @

Il traffico veicolare indotto dallimpianto e detemato dal trasporto dei rifiuti in ingresso e in
uscita dal sito.

I mezzi che conferiscono all'impianto di compostaggono prevalentemente mezzi scarrabili di
grandi dimensioni e piccoli mezzi adibiti alla ratta differenziata dell’organico e del
verde/ramaglie. Inoltre, i rifiuti prodotti dall’ipianto, avviati a recupero o smaltimento presso alt
impianti, sono effettuati con mezzi di grandi dirsiemi (bilici). Nel 2016 sono confluiti al
complesso impiantistico mediamente circa 50 mazangresso al giorno, deputati allo scarico dei
rifiuti lignocellulosici e organici, e 5 mezzi aliagno in uscita, per il trasporto di materiale a
recupero/smaltimento.

La viabilita interessata dal trasporto dei rifiudi individuabile nella direttrice principale
rappresentata dalla Strada Consolare per San ME@mB62), dalla quale gli automezzi raggiungono
I'impianto percorrendo via Santa Aquilina e via 34artino in Venti (Figura 43).

L’aspetto legato al traffico indotto sulla viahdlitocale risulta significativo per la tipologia di
traffico (prevalentemente pesante) e in minor naiger I'incidenza sul traffico locale.

A tal proposito si sottolinea che, al fine di exétal formarsi di file nella strada pubblica, viars
Martino in Venti, &€ stata apportata una modificiadgiabilitd interna a ridosso del cancello di
ingresso dell'impianto. Nel dettaglio, i mezzi giccoli in ingresso, nel caso della presenza di un
mezzo sulla pesa, sostano nel parcheggio internpgerocedere all’accettazione, tale intervento
unito ad una razionalizzazione sulla programmazabegdi ingressi all'impianto garantisce che non
si verifichino situazioni di fila all'esterno deihpianto. Nel corso del 2016 & stata inoltre
completata la modifica della viabilita interna efipianto che ha comportato, oltre all’allargamento

*3 Comunicazione Herambiente Prot. 10641 del 17/0#20
** Comunicazione Herambiente Prot. 11032 del 28/(20
* Comunicazione Herambiente Num.prot. 0004547 d&3/9017 collaudo delle opere realizzate.
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di un tratto della strada interna, una riorganikm@e degli accessi e dei piazzali di sosta e
modifiche nella zona di conferimento rifiuti al érdi ottimizzare la gestione e la movimentazione
dei rifiuti.

Figura 43 Localizzazione sito impiantistico (in roso) e principali strade di accesso
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13 OBIETTIVI, TRAGUARDI E PROGRAMMA AMBIENTALE

Come richiamato nellatrategia aziendale legata all'identificazione deglobiettivi riportata nella parte generale della presente Brakzione
Ambientale, l'alta direzione individua le priorigziendali coerentemente con il Piano Industrialeleliambiente Spa che prevede una strategia di
sviluppo ambientale valutata in una logica compassOccorre quindi considerare il ritorno ambidéatdel programma di miglioramento di
Herambiente Spa in un’ottica d’insieme.
Di seguito sono riportati gli obiettivi di miglionaento raggiunti nel triennio precedente, a seguiili in corso e previsti per il prossimo triennio
di validita della registrazione EMAS.

Si

Obiettivi raggiunti
Campo di Rif. Politica | Aspetto Descrizione Obiettivo/Traguardo Resp. Rif. Scadenze
applicazione | Ambientale Obiettivo Budget/impegno
Generali Miglioramento | Tutti Implementazione progressiva delle QSA Euro 50.000/anno| Nuova pianificazione
Herambiente | Continuo registrazione EMAS secondo progetto e| Direzioni 2011-2014.
Sistemi di secondo le linee e gli indirizzi aziendali. | Herambiente L'obiettivo si intende al momento
Gestione raggiunto, salvo le estensioni delle
Ambientale registrazioni EMAS ai nuovi impianti
inseriti in siti gia registrati o le nuove
registrazioni per impianti acquisiti in
seguito a modifiche societarie, in quantg
€ raggiunto il perimetro impiantistico che
I'organizzazione aveva stabilito di
registrare EMAS
Generali Miglioramento | Tutti Implementazione progressiva della QSA Euro 10.000/anno| Nuova pianificazione
Herambiente | Continuo certificazione 14001 agli impianti di Direzioni 2012-2014
Sistemi di Herambiente secondo progetto e seconddlerambiente Allo stato attuale I'obiettivo si intende
Gestione linee e gli indirizzi aziendali. raggiunto per le medesime motivazioni
Ambientale sopra riportate, riferite in questo caso al

ISO 14001 e che ha visto per I'appunto
I'ottenimento di una nuova certificazione
per un impianto acquisito nel 2016

Ca Baldacci

Ottimizzazione
processi e
attivita

Gestione del processo

Miglioramento delle caratteristiche
qualitative dei rifiuti organici in ingresso
del compost finale ottenibile attraverso u
riduzione della tariffa in base a quattro
fasce qualitative definite sulla base delle
percentuali di frazioni non compostabili
allinterno del rifiuto conferito (<5%, tra 5

Qualita e
eMercato RU e
neaterie

Recuperate

% e 10%, tra 10% e 15%, >15%)

Euro
15.000/anno

1) 2011

2) 2012-2014

Ad oggi, dall'applicazione della procedu
di sistema, avvenuta nel 2010 e che ha
definito delle fasce qualitative per il rifiut
organico in funzione della frazione
estranea presente e corrispettive tariffe,

Q

(=)

si e

assistito ad un leggero miglioramento de
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Campo di
applicazione

Rif. Politica
Ambientale

Aspetto

Descrizione Obiettivo/Traguardo

Resp.
Obiettivo

Rif.
Budget/impegno

Scadenze

1) Effettuazione di analisi merceologiche
per 'assegnazione della fascia qualitativ|
relativa tariffa.

2) Monitoraggio annuale dei risultati e
valutazione di confronto tra gli impianti
della stessa filiera.

stesso di circa un 3-4%, nell’ultimo
triennio e nel territorio di Rimini, con
particolare riferimento all'andamento degli
anni 2011-2013.

1) Dalle analisi merceologiche condotte
negli ultimi tre anni sul rifiuto organico
differenziato si osserva comunque un trend
costante della % media della frazione
estranea presente (plastica, vetro, metalli,
inerti, ecc.), pari a circa il 7-8%. Si registra
anche una sostanziale costanza
dellincidenza dei sacchi di plastica (circ
20-25%) rispetto al totale della frazione
estranea contenuta nel rifiuto organico.
L'aumento della tariffa in base al
peggioramento della qualita del rifiuto
raccolto, permette pero di investire
ulteriormente sul processo produttivo
incentivando una maggiore raffinazione g
interventi per ridurre la produzione di
sovvallo, come & visibile dai nuovi
obiettivi sotto riportati. Inoltre, al fine di
ridurre I'incidenza dei sacchi di plastica
sul totale della frazione organica, il
Gruppo Hera sta gia predisponendo perf|i
2014, con maggiori oneri in capo alla
stessa, il procedimento di gara finalizzat
alla fornitura di sacchi compostabili alle
utenze servite.

2) In merito alle valutazioni generali e
confrontando la qualita dei rifiuti organic
sui diversi territori serviti, quella di Rimini
e Ravenna presenta comunque valori pi
elevati di frazioni estranee nell’'organico,
rispetto agli altri, imputabile in particolar
modo all’afflusso turistico caratteristico di
gueste zone.

o

[®]

j=r

Ca Baldacci

Comunicazion

=)

Gestione processo

Proeneda conoscenza sul processo

trattamento rifiuti dell'impianto attraversq:

1) implementazione di un percorso
didattico

dresp.Filiera

2) programmazione di 10 visite guidate

Euro 30.000

2014
L'impianto ha inoltre aderito all'iniziativia
promossa dalla Provincia di Rimi
"Progetto Energetica valle" come impri‘sa
che contribuisce al raggiungimento deggli
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Campo di Rif. Politica | Aspetto Descrizione Obiettivo/Traguardo Resp. Rif. Scadenze
applicazione | Ambientale Obiettivo Budget/impegno
(all’'anno) rivolte agli stakeholder obiettivi  di  sviluppo  dell'energig
(cittadini, scolaresche, tecnici) rinnovabili e promozione dell'efficienza
energetica nella Provincia. Nell'ambito |di
tale iniziativa limpresa si & resa
disponibile anche ad aderire alle giornate
di open day organizzate, con ulterigore
disponibilita di visite all'impianto.
1) e 2) raggiunti
L'obiettivo € stato raggiunto e I'impianto
gia nel 2014 e stato interessato da 11 visite
per un totale complessivo di 198 visitatpri
distinti tra studenti delle scuolg,
delegazioni e cittadini.
Ca baldacci Tutela Impatto visivo Mitigare e ridurre ulteriormenterfipatto | Resp.Filiera | Euro 50.000 1) 2013
dell'ambiente visivo della nuova sezione di biodigestiope 2) 2014
anaerobica sull'ambiente circostante 1) Nel 2013 sono state realizzate le opere
attraverso la realizzazione di un progettq di previste ai sensi dellart. 208, ma € |in
mitigazione ambientale e paesaggistica. corso un ulteriore intervento i
1) Elaborazione progetto mitigazione visiva attraverso
2) Realizzazione piantumazione di specie arbustive| e
arboree
2) Raggiunto. Il completamento delle
opere del progetto di inserimento
paesaggistico, approvato dal Comune di
Rimini, & avvenuto a novembre 2014.
Ca Baldacci Ottimizzaziong Recupero energetico Massimizzare il recupero diregbrodottg Resp.Filiera | Euro 100.000 1) 2013-2014
processi e dal sistema di sfruttamento energetico deResp. Ing. di 2) 2014
attivita biogas attraverso l'installazione di ulterigrprocesso 1) e 2) Raggiunti con l'installazione di due
Miglioramento scambiatori di calore, uno per ciascun scambiatori di calore a luglio 2014 che
continuo motore, in grado di recuperare energia hanno contribuito gia ad un aumento
termica dai gas di scarico dei motori dell’energia termica recuperata nel 2014 di
convogliati in atmosfera da utilizzare circa il triplo rispetto ai dati 2013.
presso le corsie di essiccamento della
biomassa ligneocellulosica
1) Richiesta/ottenimento autorizzazione
2) Realizzazione
3) Risultati attesi
Ca Baldacci Ottimizzaziong Impatto acustico e emissioni diffuse Ridurre lessiani veicolari e sonore Resp.Filiera | Euro 50.000 1) 2013-2014

processi e
attivita
Miglioramento

continuo

legate alle operazioni di movimentazione
interne condotte con automezzi per il
trasferimento del compost e del

Resp. Ing. di
processo

biostabilizzato prodotto dall'edificio di

2) 2014
1) Raggiunto 2013
2) Obiettivo raggiunto nel 2014

12
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Campo di Rif. Politica | Aspetto Descrizione Obiettivo/Traguardo Resp. Rif. Scadenze
applicazione | Ambientale Obiettivo Budget/impegno
raffinazione a quello di stoccaggio finale
attraverso l'installazione di nastri
trasportatori.
1) Richiesta/ottenimento autorizzazioni
2) Realizzazione e utilizzo
Ca Baldacci Ottimizzaziong Emissioni odorigene Ottimizzazione dell'impiantaadpiraziong Resp.Filiera | Euro 50.000 1) 2013-2014
processi e e depurazione dell'aria al fine di limitare |&Resp. Ing. di 2) 2014
attivita emissioni odorigene percepibili al di fuor} processo
Miglioramento dei capannoni di lavorazione e nello stesso 1) e 2) Raggiunti. Installati i ventilatori né
continuo tempo garantire l'areazione del materiale in 2014.
fase di biossidazione accelerata attraverso
l'installazione di ulteriori ventilatori in
corrispondenza dell'edificio E, dedicato
alle operazioni di formazione delle miscele
da avviare a digestione anaerobica o a
biossidazione, nonché di vagliatura e nei
locali tecnici posti sulla copertura dei
digestori, avviando l'aria direttamente ai
biofiltri, previo passaggio nello scrubber.
1) Richiesta/ottenimento autorizzazione
2) Realizzazione
Ca Baldacci Ottimizzazioneg Emissioni odorigene Limitare la fuoriuscita di emissioni Resp. Filiera | Euro 50.000 2014
processi e odorigene dalla fossa rifiuti attraverso | Resp. Ing. di Raggiunto
attivita l'installazione di un doppio portone in processo
Miglioramento corrispondenza della stessa, in modo che
continuo all'atto del conferimento questi rimangano
sempre chiusi evitando cosi la fuoriuscita
di odori all'esterno
Ca Baldacci Ottimizzazioneg Consumi energetici e emissioni veicolplligliorare la qualita del compost prodottpResp. Filiera | Euro 480.000 1) 2014

processi e
attivita
Miglioramento
continuo

e nel contempo eliminare le emissioni di
scarico dei vagli di raffinazione finale,
alimentati a gasolio, attraverso la loro
sostituzione con macchinari elettrici.

1) Progettazione

2) Realizzazione

3) Risultati attesi

Resp. Ing. di
processo

2) 2015-2016
3) 2016-2017

1) Raggiunto

2) — 3) Raggiunto. | nuovi macchinari so
in funzione da luglio 2015 e hanno gia
evidenziato un apprezzabile risparmio d
consumi di gasolio nello stesso anno
quantificabile in una riduzione di circa il
60% rispetto al 2014 e nel 2016 del 259
rispetto al 2014

no

0
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Campo di Rif. Politica | Aspetto Descrizione Obiettivo/Traguardo Resp. Rif. Scadenze
applicazione | Ambientale Obiettivo Budget/impegno
Ca Baldacci Ottimizzaziong Recupero energetico Incrementare la produzioeaeligia Resp. Filiera | Euro 150.000 1) 2014
processi e elettrica da recupero biogas di circa Resp. Ing. di 2) 2015
attivita 3%/anno, rispetto i dati di produzione a | processo 3) 2016
Miglioramento regime (circa 6.000.000 kWh/anno), 1) Raggiunto
continuo attraverso ottimizzazione della fase di 2) Relativamente all'installazione del
pretrattamento rifiuti con installazione di vaglio si e ritenuto piu efficace adottare
un nuovo vaglio a valle della triturazione accorgimenti gestionali come la
al fine di eliminare la plastica presente ngi miscelazione dei rifiuti in ingresso per
rifiuti freschi e migliorare la qualita del ottimizzare la fase di trattamento,
rifiuto da trattare nella successiva fase d unitamente a cio sono in corso
digestione anaerobica. sperimentazioni per migliorare il process
1) Richiesta e ottenimento eventuali 3) Ampiamente raggiunto, i dati
autorizzazioni dell’'ultimo biennio evidenziano gia un
2) Realizzazione e ottimizzazione processo netto incremento nella produzione di
3) Risultati attesi energia elettrica rispettivamente del 249
nel 2014 e del 37% nel 2015, rispetto ai
dati 2013. Inoltre sui dati 2016 si apprez
un ulteriore incremento della produzione
di energia elettrica di circa il 22% rispett
ai dati 2014.
Ca Baldacci Ottimizzazioneg Emissioni odorigene Contenere ulteriormente le gims Resp. Filiera | Euro 1.000.000 1) 2014-2015
processi e odorigene attraverso aggiuntiva Resp. Ing. di 2) 2015
attivita compartimentazione dell'edificio di processo 3) 2016
Miglioramento ossidazione e ottimizzazione del sistema di
continuo aspirazione delle arie esauste e 1) 2014-2015 Raggiunto

l'installazione di un ulteriore scrubber pe
pretrattamento delle arie provenienti dai
settori di lavorazione dell'edificio di
biossidazione accelerata. Il nuovo sisten
di abbattimento sara composto da una o
torri di lavaggio (scrubber) provviste di
tutti gli elementi necessari per il
trattamento dell'aria che avverra con
assorbimento in acque addizionate con
reagenti per I'abbattimento degli inquina
1) Richiesta/ottenimento autorizzazione
2) Realizzazione/collaudo

3) Risultati attesi

r

h

4

na
piu

—

2) — 3) Raggiunto nel 2016.

o
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Obiettivi in corso

Campo di Rif. Politica Aspetto | Descrizione Obiettivo/Traguardo Resp. Rif. Budget/ | Scadenze
applicazione | Ambientale Obiettivo impegno
interno ad HA
Ca Baldacci Ottimizzazione | Recupero | Massimizzare ulteriormente il recupero di | Resp. Filiera | Euro 100.000 1) 2016
processi e attivitd Energetico | calore prodotto dal sistema di sfruttamento | Resp. Ing. di 2) 2016-2017
Miglioramento energetico del biogas attraverso l'installazionprocesso In corso.
continuo di ulteriori scambiatori di calore per Il punto 1) viene ripianificato al 2017 per allumgento dei tempi di
l'insufflazione di aria calda nella sezione di progettazione degli interventi.
ossidazione.
1) richiesta ottenimento autorizzazione
2) Realizzazione
Ca Baldacci Ottimizzazione | Consumi | Ridurre i consumi energetici dei ventilatori d Resp. Filiera | Euro 32.000 1) 2017 -2018
processi, attivita | energetici | mandata ai 4 biofiltri di circa il 20% rispetto aResp. Ing. di 2) 2019
e energia consumo attuale, pari a circa 1.296.480 processo
Miglioramento KWh/anno (calcolato sulla base della potenza
continuo nominale e sulle ore di funzionamento)
attraverso installazione di inverter sui
ventilatori dei biofiltri (4 inverter)
1) Installazione inverter
2) Risultati energetici
Ca Baldacci Ottimizzazione | Gestione | Incrementare ulteriormente il recupero di Resp. Filiera | Costi interni 2020
processi e attivitd processo | materia da rifiuti organici attraverso I'aumenidresp. Ing. di
Miglioramento | Recupero | della produzione di compost di qualita rispetfarocesso
continuo materia al 2016, del 2% / anno nel prossimo triennio
Tutela
dell’ambiente
Ca Baldacci Ottimizzazione | Recupero | Mantenere la produzione di energia elettricaResp. Filiera | Costi interni 2020
processi, attivita | energetico | da biogas al di sopra di 7.800 MWh/anno | Resp. Ing. di
e energia attraverso il mantenimento dell'efficienza de| processo
Miglioramento processo di digestione anaerobica
continuo

75




GLOSSARIO AMBIENTALE
Parte Generale

AIA (Autorizzazione Integrata Ambientale): Provveditoeramministrativo che autorizza
I'esercizio di un impianto o di parte di esso aedatnate condizioni che devono garantire la
conformita dell'impianto ai requisiti della Partecénda del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.;
Ambiente: Contesto nel quale un’organizzazione opera, contierge l'aria, I'acqua, Il
terreno, le risorse naturali, la flora, la faunaggseri umani e le loro interrelazioni;

Aspetto ambientale Elemento di un’attivita, prodotto o servizio di onganizzazione che puo
interagire con I'ambiente (definizione UNI EN 1IS@0D1:2004);

CSS(Combustibile Solido Secondario): combustibile dolprodotto da rifiuti che rispetta le
caratteristiche di classificazione e di specifioag individuate delle norme tecniche UNI
CEN/TS 15359 e successive modifiche ed integraziatta salva I'applicazione dell’articolo
184-ter, il combustibile solido secondario, € dfesso come rifiuto speciale (Art. 183 cc),
D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.);

Compostaggio Processo di decomposizione e di umificazione dimisto di materie
organiche da parte di macro e microrganismi inigaleri condizioni (T, umidita, quantita
d’aria);

Emissione in atmosfera Qualsiasi sostanza solida, liquida o gassosadaotta nell’atmosfera
che possa causare inquinamento atmosferico (A8t.12&era b) del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.);
Impatto ambientale: Qualunque modificazione delllambiente, negativaemdiica, causata
totalmente o parzialmente dagli aspetti ambierntialin’organizzazione (definizione UNI EN
ISO 14001:2004);

IPPC (Integrated Pollution Prevention and Control): verezione e riduzione integrate
dellinquinamento introdotte dalla Direttiva Comtamia 96/61/CE sostituita dalla direttiva
2008/1/CE e, successivamente, dalla direttiva ZBIQE. Gli atti legislativi di recepimento
(D.Lgs. 372/99, DM 23/11/01, D.Lgs. 59/05 e D.Lgsh2MD6) hanno introdotto
nell'ordinamento nazionale 'AlA (Autorizzazionetégrata Ambientale), che consiste in una
procedura autorizzatoria unica cui € tenuto un @amja industriale nuovo o gia esistente e che
sostituisce di fatto ogni altro visto, nulla ogt@érere e autorizzazione ambientale di carattere
settoriale, tenendo conto dell’insieme delle prasta ambientali degli impianti;

ISO (International Organization for Standardizationitigo internazionale di normazione, che
emana standard validi in campo internazionalejdenpte sono le ISO 9000 riferite ai sistemi
di qualita aziendale e le ISO 14000 riferite aiesis di gestione ambientale;

Piattaforma ecologica Impianto di stoccaggio e trattamento dei maternidlla raccolta
differenziata; da tale piattaforma escono i maligoiexr essere avviati al riciclaggio, al recupero
energetico ovvero, limitatamente alle frazioni ciigo, allo smaltimento finale;

Prestazioni ambientali Risultati della gestione degli aspetti ambientala parte
dell'organizzazione (Art. 2 ¢), Reg. CE 1221/2009);

Recupera qualsiasi operazione il cui principale risultaia di permettere ai rifiuti di svolgere
un ruolo utile, sostituendo altri materiali cheeddyero stati altrimenti utilizzati per assolvere
una particolare funzione o di prepararli ad asselvale funzione (Art. 183 t), D.Lgs. 152/2006
e s.m.i.);

Reg. CE 1221/2009 (EMAS)Regolamento europeo che istituisce un sistemaundario di
ecogestione e audit (eco management and audit scheMAS), al quale possono aderire
volontariamente le organizzazioni, per valutareigliorare le proprie prestazioni ambientali e
fornire al pubblico e ad altri soggetti interesgaftbrmazioni pertinenti;

Sistema gestione ambientale (SGAParte del sistema di gestione che comprendeutist
organizzativa, le attivita di pianificazione, lespgnsabilita, le procedure e i processi per
sviluppare, realizzare e riesaminare la politicédi@mtale;
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Stoccaggio Le attivita di smaltimento consistenti nelle cgaoni di deposito preliminare di
rifiuti e le attivita di recupero consistenti netiperazioni di messa in riserva di rifiuti (Art.3.8
aa), D.Lgs. 152/2006);

Sviluppo sostenibile Principio introdotto nellambito della ConferenzaelltD.N.U. su
Ambiente e Sviluppo svoltasi a Rio de Janeiro mggigo 1992, che auspica forme di sviluppo
industriale, infrastrutturale, economico, ecc., wh territorio, in un’ottica di rispetto
dell’ambiente e di risparmio delle risorse ambiénta

UNI EN ISO 14001:2004 Versione in lingua italiana della norma européé IO 14001.
Norma che certifica i sistemi di gestione ambientathe dovrebbero consentire a
un’organizzazione di formulare una politica ambédsttenendo conto degli aspetti legislativi e
degli impatti ambientali significativi. La normaséata rivista e sostituita dalla nuova versione
UNI EN ISO 14001:2015.

UNI EN ISO 9001:2008 Versione in lingua italiana della norma europdd O 9001.
Norma che specifica i requisiti di un modello ditsma di gestione per la qualita per tutte le
organizzazioni, indipendentemente dal tipo e dinweresdelle stesse e dai prodotti forniti. Essa
puo essere utilizzata per uso interno, per scapiratiuali e di certificazione. La norma e stata
rivista e sostituita dalla nuova versione UNI ENXDIS001:2015.

UNI CEIl EN ISO 50001:2011: Versione in lingua italiana della norma europea
50001. Norma che specifica i requisiti per creamgplementare e mantenere un sistema di
gestione dell’energia che consente ad un’organiamaz di perseguire il miglioramento
continuo della propria prestazione energetica, cengendo in questa l'efficienza energetica
nonché il consumo e l'uso di energia.

BS OHSAS 18001:2007Standard (versione 2007) che definisce i requisitin sistema di
gestione della Sicurezza e della Salute dei Lagaré6SL), secondo quanto previsto dalle
normative vigenti e in base ai pericoli e rischigmzialmente presenti sul luogo di lavoro.

Parte Specifica

Acidi alogenidrici: acido cloridrico e acido fosforico;

Acque di seconda pioggiaacque che cadono dopo i primi 5 mm e dopo i plisnminuti di
pioggia;

Acque reflue urbane il miscuglio di acque reflue domestiche, di acgeftue industriali, e/o
di quelle meteoriche di dilavamento convogliateati fognarie, anche separate, e provenienti
da agglomerato (Art. 74 c.1 i), D.Lgs. 152/2006re.8;

AE (abitante equivalente) carico organico biodegradabile avente una richiesochimica
di ossigeno a 5 giorni (BOJp pari a 60 g di ossigeno al giorno (Art. 74 c.1 ) Lgs.
152/2006 e s.m.i.);

Azoto ammoniacale composto a base di N debolmente basico. Si trataralmente in
atmosfera.

Azoto nitrico: vediNO3’;

Azoto nitroso: vediNO;’;

Benzene idrocarburo monociclico aromatico costituente gelrolio ed utilizzato quale
solvente organico, possiede proprieta tossich@eetagene;

Bicarbonato di sodia sale di sodio dell'acido carbonico. Sciolto inqgaa produce una
soluzione lievemente basica;

BODs (biochemical oxygen demand)domanda biochimica di ossigeno, quantita di @ssig
necessaria per la decomposizione ossidata deliangasorganica per un periodo di 5 giorni;
Carbone attivo: carbone finemente attivo caratterizzato da umake superficie di contatto,
sulla quale possono essere adsorbite sostanzediqujassose;

CER (Catalogo Europeo dei Rifiutiy elenco che identifica i rifiuti destinati allo
smaltimento o al recupero, sulla base della loovgmienza;

CH4 (metano):idrocarburo semplice inodore e incolore;
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Cloruri : anioni solubili del cloro che si formano per disszione in acqua dei composti del
cloro; provengono dagli scarichi di industrie téssi dalle acque di raffreddamento di
processi industriali;

Cloruro di sodio: € il sale di sodio dell'acido cloridrico, conagoi come sale da cucina;
Cloruro di vinile : gas incolore dal tipico odore dolciastro, compaditrilievo dal punto di
vista tossicologico;

CO (monossido di carbonio) € un gas prodotto dalla combustione incompleta de
combustibili organici;

CO; (anidride carbonica): gas presente naturalmente nella atmosfera tesrdsanidride
carbonica e in grado di assorbire la radiazionerngsa proveniente dalla superficie terrestre
procurando un riscaldamento dell'atmosfera conésaan il nome di effetto serra;

COD (chemical oxygen demand)domanda chimica di ossigeno. Ossigeno richiesto p
I'ossidazione di sostanze organiche ed inorganpcasenti in un campione d’acqua;

COV (composti organici volatili): sono i composti organici che presentano una jomessli
vapore maggiore o uguale a 1.3 hPa;

COVNM (composti organici volatili non metanici) composti organici volatili ad
esclusione del metano;

Deossigenanteprodotto chimico che legandosi all'acqua la imp@s@r di ossigeno;
Deferromanganizzazione processo che prevede la rimozione di ferro e maesge;
Deposizioni atmosferiche secche e umideprocessi di rimozione degli inquinanti
atmosferici per precipitazione gravitativa e péavimento con goccioline di acqua,;

DF: dibenzofurani vedi Policlorodibenzofurani;

Diossine: gruppo di 210 composti chimici aromatici policloati divisi in due famiglie e
simili per struttura formati da carbonio, idrogenssigeno e cloro detti congeneri. Di questi,
75 congeneri hanno struttura chimica simile a quedlila policlorodibenzo-diossina (PCDD)
e 135 hanno struttura simile al policlorodibenzeafio (PCDF); 17 di questi congeneri sono
considerati tossicologicamente rilevanti;

Disoleazione processo di rottura delle emulsioni oleose. Glsono separati dalle soluzioni
acquose con trattamenti singoli o combinati di fiseo, chimico e meccanico;

Effetto serra: fenomeno naturale di riscaldamento dell’atmosteidella superficie terrestre
procurato dai gas naturalmente presenti nell’aterasicome anidride carbonica, vapore
acqueo e metano;

Elettrofiltro : sistema di abbattimento delle polveri dalle eioisis per precipitazione
elettrostatica. Le polveri, caricate elettricamergeno raccolte sugli elettrodi del filtro e
rimosse, successivamente, per battitura o scortorsdtracqua;

Escherichia Coli enterobatterio che si trova nell'intestino umamalegli animali. E’ un
indicatore di contaminazione fecale delle acque;

Filtro a manica: strumento di depurazione degli effluenti gassosstituito da cilindri di
tessuto aperti da un lato. Attraversando il tessuttumi depositano le polveri in essi
contenute;

Filtropressatura: processo di ispessimento e disidratazione dghiarealizzato per aggiunta
di reattivi chimici;

Gruppo elettrogena sistema a motore in grado di produrre energidtrele, in genere
utilizzato in situazioni di assenza di correntdtel= di rete.

H.S (acido solfidrico) gas che si forma in condizioni anaerobiche p&odgosizione da
parte dei batteri delle proteine contenenti zafestremamente velenoso;

HCI (acido cloridrico): acido forte, incolore caratterizzato da un odot&nte;

HF (acido fluoridrico) : acido inorganico relativamente debole, incolatératante;
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IBE (indice biotico estesa) parametroutilizzato per valutare la classe ecologica di
appartenenza di un corso d’acqua, il calcolo dirinfiento per il calcolo della classe é
riportato in All. 2 al D.Lgs. 152/1999;

Idrocarburi : composti organici caratterizzati da diverse pietgrchimico-fisiche composti
esclusivamente da atomi di carbonio e idrogeno;

IPA (ldrocarburi policiclici aromatici) : composti organici aromatici ad alto peso
molecolare estremamente volatili. Sono emessi peonipleta combustione di numerose
sostanze organiche (benzina, gasolio);

Jar test test su uno specifico trattamento chimico periani di trattamento acque/reflui
effettuato in impianto pilota in scala;

LIM (livello inquinamento macrodescrittori): parametro che viene usato per valutare,
insieme all'IBE, lo stato ecologico di un corso ajaa, la metodologia di calcolo del LIM e
riportata in All. 2 al D.Lgs. 152/1999;

Mercaptani: composti organici contenenti lo zolfo che si famo in condizioni anaerobiche
e sSono caratterizzati da un intenso odore sgradgvol

Metalli pesanti: elementi chimici caratterizzati da densita superia 5 g/cfi All'interno
del gruppo dei metalli pesanti si trovano elemeuatn diverse caratteristiche di tossicita
(cadmio, cromo, mercurio, piombo, ecc.);

NH4* (ione ammonio) deriva principalmente delle deiezioni umane omei e dal
metabolismo delle proteine;

NO; (ione nitrito): ione che proviene dalla riduzione dello ione ndratdalla ossidazione
del’ammoniaca a opera di alcuni microrganismi presnel suolo, nell’acqua, nei liquami;
NO, (biossido di azoto) si forma per ossidazione dell’azoto atmosferidte alte
temperature che possono verificarsi durante | @siai combustione dei combustibili fossili.
Gli ossidi di azoto sono in grado di attivare i g@ssi fotochimici dell'atmosfera e sono in
grado di produrre acidi (fenomeno delle piogge exid

NO3 (ione nitrato): ione che proviene dalla dissociazione completbadilo nitrico o dei
nitrati. Nella forma chimica di nitrato d’ammonio wilizzato come fertilizzante. Lo ione
nitrato si forma, inoltre, per completa ossidazide#’ammoniaca ad opera di microrganismi
contenuti nel suolo e nell’acqua. Possibili fonthdrati nelle acque sono: gli scarichi urbani,
industriali e da allevamenti zootecnici e le imross diffuse provenienti da dilavamento del
suolo trattato con fertilizzanti;

NOy (ossidi (monossido e biossido) di azotopi formano per ossidazione dell’azoto
atmosferico alle alte temperature che possonoiearsi durante i processi di combustione
dei combustibili fossili. Gli ossidi di azoto somo grado di attivare i processi fotochimica
dell’'atmosfera e sono in grado di produrre acidh@fmeno delle piogge acide);

O3 (ozono) gas presente naturalmente in atmosfera, nell passa dell’atmosfera. E’ un
inquinante perché viene prodotto dalle reazionatera dello smog fotochimica; nella parte
alta (stratosfera), invece, agisce da schermoepxdiazioni ultraviolette dannose per la vita;
ODP (ozone depletion power. potere depletivo dellozono. Parametro che diassla
valutazione di pericolosita dei CFC e degli Haloai confronti della fascia di ozono
stratosferico;

Ossidi di azota vedi NQ;;

Ossidi di zolfa vedi SQ;

PCI (Potere Calorifico Inferiore): quantita di calore, espressa in grandi caloriee si
sviluppa dalla combustione completa di un chilogremdi combustibile, senza considerare |l
calore prodotto dalla condensazione del vaporeqdac

P tot (fosforo totale) puo essere presente nelle acque sia naturalmsienper la presenza di
attivita umane. In tal caso deriva dagli allevamemimali, dai detersivi e dagli scarichi
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industriali. Il P, quando presente in elevate caifregioni, € uno dei fattori che genera i
fenomeni di eutrofizzazione;

PCB/PCT (Policlorobifenili/Policlorotrifenili) : composti di sintesi clorurati estensivamente
impiegati nel settore elettrotecnico in qualitasdilanti;

PCDD — PCDF (Policlorodibenzodiossine, Policlorodiénzofurani): vedi Diossine;
Percolata liquido che si origina dall’infiltrazione di acqunella massa dei rifiuti o dalla
decomposizione degli stessi.

pH: misura del grado di acidita di una soluzione asqu Il pH dell’acqua e pari a 7, valori
inferiori indicano una soluzione acida, valori su@e indicano una soluzione alcalina.

PMio. polveri caratterizzate da diversa composizionemo-fisica con diametro
aerodinamico inferiore a 10 um,;

Polielettrolita: polimero ad alto Peso Molecolare di natura edética che, sciolto in acqua,
e capace di condurre lelettricita e si comportmilnente agli elettroliti gali). Viene
utilizzato nel trattamento di depurazione dei fieflell’impianto chimico-fisico, in quanto ha
la funzione di aggregare le particelle di fangoilitando il rilascio dellacqua e la
disidratazione;

Polverino: polveri raccolte dall’elettrofiltro;

Processo aerobicoreazione che avviene in presenza di ossigeno

Processo anaerobicoreazione che avviene in assenza di 0ossigeno

Processo di biostabilizzazioneprocesso aerobico controllato di ossidazione dinbisse che
determina una stabilizzazione (perdita di fermenbd#a) mediante la mineralizzazione
delle componenti organiche piu aggredibili.

Protocollo di Kyoto: protocollo ratificato dalla comunita europea cdém direttiva
2003/87/CE che ha come obiettivo principale lazidne al 2012 delle emissioni ad effetto
serra del 5% rispetto alle emissioni prodotte &Q0t9

PTS (polveri totali sospesg insieme di particelle emesse in atmosfera niaate da
diversa composizione chimico-fisica;

Reagente sostanza che prende parte ad una reazione;

Rifiuti pericolosi: rifiuti che recano le caratteristiche di cui Allegato | della Parte Quarta
del D.Lgs. 152/2006 (Art. 184, c.4), D.Lgs. 152/@@0)s.m.i.);

Rifiuti speciali: rifiuti provenienti da attivita agricole e agnodustriali, da attivita di
demolizione e costruzione, da lavorazioni indubfrida lavorazioni artigianali, da attivita
commerciali, da attivita di servizio, da attiviterdcupero e smaltimento di rifiuti e da attivita
sanitarie (Art. 184, c.3), D.Lgs. 152/2006 e s)n.i.

Rifiuto : qualsiasi sostanza od oggetto di cui il detenspmdisfi o abbia I'intenzione o abbia
I'obbligo di disfarsi (Art. 183, a), D.Lgs. 152/260@ s.m.i.);

RSA: rifiuti speciali assimilati agli urbani;

RSU (rifiuti solidi urbani ): rifiuti domestici, rifiuti non pericolosi assitati ai rifiuti urbani
per qualita e quantita, rifiuti provenienti dallpagzamento delle strade, rifiuti provenienti
dalle aree verdi, rifiuti provenienti da attivitémiteriale (Art. 184 c.2), D.Lgs. 152/2006 e
s.m.i);

SCR (Selective Catalytic Reduction)Riduzione Catalitica Selettiva degli Ossidi di Azot
SCNR (Selective Non-Catalytic Reduction)Riduzione non-Catalitica Selettiva degli Ossidi
di Azoto;

Scorie (da combustione): residuo solido derivante dabanlgustione di un materiale ad
elevato contenuto di inerti (frazione incombusalil

Sovvallo: residuo delle operazioni di selezione e trattamedsetaifiuti;

Stirene: idrocarburo aromatico dal caratteristico odordcidstro. E' una sostanza molto
irritante;
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SO, (ossidi di zolfo) gas emessi da processi di combustione di contiusiolidi e liquidi

ad alto contenuto di zolfo. Sono responsabili digltenazione di acidi (piogge acide);

Solfati: sali dell'acido solforico. Sono presenti nelleyae naturalmente per dilavamento dei
terreni sulfurei o non naturalmente quando gli dissli zolfo, emessi in atmosfera dai
processi di combustione, sono solubilizzati in @&cqu solfati modificano le proprieta
organolettiche delle acque;

Sostanze ozonolesivesostanze in grado di attivare i processi di dapiee dell'ozono
stratosferico;

SOV (sostanze organiche volatilj)sono i composti organici che presentano una jomessli
vapore maggiore o uguale a 1.3 hPa;

SST (solidi sospesi totali: sostanze indisciolte presenti in sospensionie @eue naturali o
di scarico. Queste sostanze sono trattenute da #ltmembrana quando le acque sono
sottoposte a filtrazione;

Tensioattivi: composti organici che abbassano la tensione fcipér delle soluzioni
acquose che li contengono. | tensioattivi di sintesno utilizzati come detergenti nei
detersivi;

TEP (Tonnellate equivalenti di petrolig): unita di misura delle fonti di energia: 1 TEP
equivale a 10 milioni di kcal ed é pari all’'energi@enuta dalla combustione di una tonnellata
di petrolio;

Urea: composto organico a base di N solubile in ac@iaforma per degradazione delle
proteine. In campo industriale e utilizzato comegente in alcuni processi chimici;

Vasca di prima pioggia vasca di raccoglimento delle acque piovane cheroai primi 15
minuti e per i primi 5 mm.
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ABBREVIAZIONI

AT: alta tensione

CPI: certificato di prevenzione per gli incendi
GRTN: Gestore Rete di Trasmissione Nazionale

N: simbolo chimico dell’azoto
P: simbolo chimico del fosforo
PRG: piano regolatore

TOC: total organic carbon, carbonio organico totale SST: solidi sospesi totali
SME: sistema di monitoraggio in continuo delleeq: media del livello sonoro sul periodo di tenipo

BT: bassa tensione

MT: media tensione

COT: carbonio organico totale

OD: ossigeno disciolto

PE: polietilene
PVC: polivinilcloruro

emissioni considerato
GRANDEZZA UNITA’ SIMBOLO
area kilometro quadrato Km?
carica batterica Unita formanti colonie / 100 millilitri Ufc/100 mi
energia tonnellate equivalenti petrolio tep
Livello di rumore Decibel riferiti alla curva di ponderazione dB(A)
del tipo A
peso tonnellata tonn
portata Metro cubo / secondo m’/s
Potenza * tempo kiloWatt ora kwh
Potenziale elettrico, tensione Volt V
Potere Calorifico Inferiore Kilocalorie/chilo kcal/kg
velocita metro / secondo m/s
volume Metro cubo m’
volume (p=1atm; T = 0°C) Normal metro cubo Nm’
volume (p=latm; T = 15°C) Standard metro cubo Snt

FATTORI DI CONVERSIONE

Gas naturale: 1000 N 0,82 tep

Biogas: Nni= (tonn biogas*1000)/P*PM/nRT ;
dove P*PM / nRT = (0,52*0,71611+0,48*1,963617)
Gasolio: 1 tonn = 1,08 tep

Energia elettrica: 1 MWd¥ 0,187 tep
Energia termica 1 MWh= 11,63 tep
Benzina Verde: 1t = 1,2 tep

Energia: 1 Kcal/Nm= 4,1868 KJ/NmM
Gas Propano Liquido (GPL): 1t=1,1tep

INFORMAZIONI UTILI SUI DATI

Fonte dati
Tutti i dati inseriti nella Dichiarazione Ambiengéakono ripercorribili su documenti ufficiali: es.
certificati analitici, bollette, fatture, dichiariani PRTR, Registri di Carico/Scarico, Registri UTF

Gestione dei dati inferiori al limite di rilevabili ta

Se nel periodo di riferimento uno dei valori rilévasulta inferiore al limite di rilevabilita, peit

calcolo della media verra utilizzata la meta delie stesso. Nel caso in cui tutti i valori risoti
inferiori al limite di rilevabilita verra inseritd suddetto valore nella casella relativa alla me@e
sono presenti limiti di rilevabilita diversi vernaserito il meno accurato.

Relazioni con limiti o livelli di guardia

I limiti di legge ed i livelli di guardia si rifesicono ad analisi o rilevazioni puntuali.

Considerata la molteplicita dei dati a disposizigmer anno, per questioni di semplificazione
espositiva, si € adottata la scelta di confronaraedie annue con i suddetti limiti.
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14 ALLEGATO 1

ELENCO DELLA PRINCIPALE NORMATIVA APPLICABILE

Si tenga presente che spesso gli impianti sonoestbgy prescrizioni piu restrittive rispetto alla
normativa di settore e quindi I'elemento fondamkntiventa I’Autorizzazione Integrata Ambientale
o le varie autorizzazioni settoriali.

DPCM del 01/03/1991'Limiti massimi di esposizione al rumore negli a@piti abitativi e nel’ambiente esterno”.
Direttiva 92/43/CE del 21/05/1992Relativa alla conservazione degli habitat nafugaseminaturali e della flora e
della fauna selvatiche”.

Legge n. 447 del 26/10/199%egge quadro sull'inquinamento acustico”.

Decreto legislativo n. 209 del 22/05/199%ttuazione della direttiva 96/59/CE relativa alkmaltimento dei
policlorodifenili (PCB) e dei policlorotrifenili (BT)".

Decreto Legislativo n. 231 del 08/06/2001 e s.nfDisciplina della responsabilita amministrativa ldepersone
giuridiche, delle societa e delle associazioni angtive di personalita giuridica, a norma dell’dri. della legge 29
settembre 2000, n. 300"

Decreto Legislativo n. 36 del 13/01/2003Attuazione della direttiva 1999/31/CE, relativaealliscariche di rifiuti”.
Decreto Legislativo n. 387 del 29/12/2003 e s.niAttuazione della Direttiva 2001/77/CE relativaaaffromozione
dell’energia elettrica prodotta da fonti energegicimnovabili nel mercato interno dell’elettricita”

Decreto Ministeriale n. 248 del 29/07/2002Regolamento relativo alla determinazione e distégpdelle attivita di
recupero di prodotti e beni di amianto e contenamianto”.

Decreto Legislativo n. 151 del 25/07/200Bttuazione delle direttive 2002/95/CE, 2002/96/€E2003/108/CE,
relative alla “Riduzione dell'uso di sostanze palose nelle apparecchiature elettriche ed elettreninonché allo
smaltimento dei rifiuti”.

Regolamento (CE) n. 166 del 18/01/2008Regolamento del Parlamento Europeo e del Consighiativo
all'istituzione di un registro europeo delle emissi e dei trasferimenti di sostanze inquinanti chedifica la
direttive 91/689/CEE e 96/61/CE del Consiglio”.

DPR n. 147 del 15/02/2008Regolamento per il controllo e il recupero dellglie di sostanze lesive della fascia di
ozono da apparecchiature di refrigerazione e dilieisnamento d’aria e pompe di calore”.

Decreto Legislativo n. 152 del 03/04/2006 e s.nmi.Norme in materia ambientéle

Regolamento (CE) n. 1907 del 18/12/200Regolamento del Parlamento Europeo e del Consigitcernente la
registrazione, la valutazione, l'autorizzazioneaerdstrizione delle sostanze chimiclREACH), che istituisce
un'Agenzia europea per le sostanze chimiche, cldifig® la direttiva 1999/45/CE e che abroga il feguwento
(CEE) n. 793/93 del Consiglio e il regolamento (@E)L488/94 della Commissione, nonché la direfli®& 69/CEE
del Consiglio e le direttive della Commissione GB/ACEE, 93/67/CEE, 93/105/CE e 2000/21/CE”" .

Decreto Ministeriale del 29/01/2007Emanazione di linee guida per l'individuazionéutilizzazione delle migliori
tecniche disponibili in materia di gestione deiutif per le attivita elencate nell'allegato | d¥creto Legislativo n.
59 del 18/2/2005".

Decreto Legislativo n. 81 del 09/04/08 e s.nfl.esto Unico sulla salute e sicurezza sul lavoro”.

Regolamento (CE) n. 1272 del 16/12/2008 (CLPRRegolamento del Parlamento Europeo e del Consigliativo
alla classificazione, all'etichettatura e all'imiggio delle sostanze e delle miscele che modéiedroga le direttive
67/548/CEE e 1999/45/CE e che reca modifica allaagento (CE) n. 1907/2006".

Decreto Ministeriale del 18/12/2008Incentivazione della produzione di energia elettrda fonti rinnovabili, ai
sensi dell'articolo 2, comma 150 della Legge 24200/77".

Decreto Ministeriale n. 56 del 14/04/200®egolamento recante "Criteri tecnici per il moraggio dei corpi idrici
e l'identificazione delle condizioni di riferimenfer la modifica delle norme tecniche” del Decreggislativo del
03/04/2006, n. 152, recante “Norme in materia anthie”, predisposto ai sensi dell'articolo 75, can) del
Decreto Legislativo medesimo.

Regolamento (CE) n. 1005 del 16/09/200Regolamento del Parlamento Europeo e del Consallite sostanze
che riducono lo strato di ozono”.

Decreto Ministeriale del 17/12/2009 e s.m.i.Istituzione del sistema di controllo della tracdiigdo dei rifiuti
(SISTRI)".

Decreto Legislativo n. 75 del 29/04/2010 e s.nfRiordino e revisione della disciplina in materiafertilizzanti, a
norma dell'articolo 13 della legge 7 luglio 200988".

Decreto Ministeriale del 27/09/2010 e s.m.iDefinizione dei criteri di ammissibilita dei riftuin discarica.

DPR 151 del 01/08/2011 e s.m:Regolamento recante semplificazione della disogldei procedimenti relativi
alla prevenzione incendipncernente la determinazione delle attivita sdggale visite di prevenzione incendi”.
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DPR n. 43 del 27/01/2012 Regolamento recante attuazione del Regolamento (CB¥2/2006 su taluni gas
fluorurati ad effetto serra”.

Decreto Ministeriale del 06/07/2012 e s.m.i.Attuazione dell'art. 24 del decreto legislativo armo 2011, n. 28,
recante incentivazione della produzione di enegtgétrica da impianti a fonti rinnovabili diversaidfotovoltaici”.

DPR n. 74 del 16/04/2013Definizione dei criteri generali in materia di eseio, conduzione controllo e
manutenzione degli impianti termici per la climatizione invernale ed estiva degli edifici e pepieparazione di
acqua calda per usi igienico sanitari”.

Decreto Ministeriale Sviluppo economicadel 10/02/2014'Modelli di libretto di impianto per la climatizzéone e
di rapporto di efficienza”.

Decreto Legislativo n. 46 del 04/03/2014‘Emissioni industriali (prevenzione e riduzione dgtate
dall'inquinamento) — Attuazione direttiva 2010/7%UJ- Modifiche alle Parti I, 1ll, IV e V del D.Lg452/2006
(“Codice ambientale”).

Regolamento (UE) n. 517 del 16/04/201Regolamento del Parlamento europeo e del Conssgligas fluorurati a
effetto serra e che abroga il regolamento (CEX&/3006".

Decreto Ministeriale del 24/04/2014 Sistri — Specificazione delle categorie di soggetibligati ad aderire e
disciplina della modalita di applicazione a regiper il trasporto intermodale — Attuazione artica®8-ter del D.
Lgs. 152/20086

Decreto Legislativo n. 102 deD4/07/2014"Attuazione della direttiva 2012/27/UE sull'efficiea energetica, che
modifica le direttive 2009/125/CE e 2010/30/UE eogfa le direttive 2004/8/CE e 2006/32/CE”".

Legge n. 68 del 22/05/201®isposizioni in materia di delitti contro 'ambitaf.

DPCM 21/12/15"Approvazione del modello unico di dichiarazionetdemtale per I'anno 2016”.

Decreto Legislativo n. 105 del 26/06/201%ttuazione della direttiva 12/18/UE relativa alntmllo del pericolo di
incidenti rilevanti connessi con sostanze periaglos

Decreto Ministeriale n. 78 del 30/03/2016 Regolamento recante disposizioni relative al funaioento e
ottimizzazione del sistema di tracciabilita deiutif in attuazione dell'articolo 188-bis, comma i4;bdel decreto
legislativo 3 aprile 2006, n. 152"

Decreto Ministeriale n. 134 del 19/05/2018Regolamento concernente I'applicazione del fatmmatico (CFF)
alla formula per I'efficienza del recupero energetilei rifiuti negli impianti di incenerimento”.
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15 ALLEGATO 2

ELENCO COMPLESSI IMPIANTISTICI REGISTRATI EMAS

Sito Impianti presenti .Data. N° registrazione
registrazione
Complesso impiantistico di Via Bocche 20, - Discarica 09/04/2002 IT-000085
Baricella (BO)
Elt:oEr?plesso impiantistico di Via Diana 44, Ferrara- Termovalorizzatore, 07/10/2004 IT-000247
Complesso impiantistico di Via Raibano 32, - Termovalorizzatore
Coriano (RN) - Attivita di trasbordo 03/10/2007 IT-000723
- Impianto di selezione e recupero
Complesso impiantistico di Via S. Francesco 1,| - Discarica 03/10/2007 IT-000725
Galliera (BO)
Complesso impiantistico di Via Shakespeare 29, - Chimico-fisico 12/06/2009 IT-001111
Bologna (BO)
Complesso impiantistico S.S. Romea Km 2,6 n° - Chimico-fisico
272, Ravenna (RA) - Discariche,
- Produzione di combustibile da rifiut 16/05/2008 IT-000879
(CDR)
- Termovalorizzatore,
- Imp. Disidratazione fanghi — Disidrat
Complesso impiantistico di Via Pediano 52, Imdla Discarica
(BO) - Impianto trattamento meccanico
biologico 20/10/2008 IT-000983
- Impianti produzione di energia
elettrica da biogas
Complesso impiantistico di Via Traversagno 30, - Discarica
Localita Voltana, Lugo (RA) - Implanyo di compostaggio e digestofe 12/06/2009 IT-001116
anaerobico
- Impianto selezione e recupero
Complesso impiantistico di Via Rio della Busca,| - Discarica IT-001117
Localita Tessello, San Carlo (FC) - Impianto di compostaggio e digestore 12/06/2009 (Rinnovo ed
anaerobico estensione EMAS)
E:;;Splesso impiantistico di Via Tomba 25, Lugo| - Chimico-fisico 23/10/2009 IT-001169
Complesso impiantistico di Via San Martino in | - Impianto di compostaggio e digestofe :
Venti 19, Ca Baldacci Rimini (RN) anaerobico 12/12/2011 IT-001396
Complesso impiantistico di Via Baiona 182, -Inceneritore con recupero energetico
Ravenna (RA) - Inceneritore di sfiati contenenti clorg
-Cllr;cr:gnerltore di sfiati non contenenti 28/04/2011 IT-001324
- Chimico-fisico e biologico di reflui
industriali e rifiuti liquidi
Complesso impiantistico di Via Grigioni 19, Forl| - Termovalorizzatore
(FC) - Attivita di trasbordo 12/12/2011 IT-001398
-Impianto di preselezione
-Piattaforma ecologica
Complesso impiantistico di Via Cavazza 45, -Termqvalqn;zatore 22/10/2012 IT-001492
Modena (MO) - Chimico-fisico
Complgsso |mp|ang§t|co di Via dell'energia, Zorna-Termovalorizzatore 20/11/2009 IT-001201
Industriale di Pozzilli (IS)
Complesso impiantistico di Via Selice 12/A - - Impianto selezione e recupero 27/02/2009 IT-001070
Mordano (BO)
Complesso impiantistico di Via Caruso 150 — | - Impianto selezione e recupero 04/04/2012 IT-001436
Modena (MO)
Complesso di Via Finati 41/43 Ferrara - Impiantezene e recupero 04/10/20111 IT-001378
Complesso impiantistico di Via del Frullo 3/F - Impianto selezione e recupero 28/05/2015 IT-001079

Granarolo dellEmilia (BO)
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16 RIFERIMENTI PER IL PUBBLICO
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Si ringraziano tutti i colleghi per la cortese ablbrazione.

Per informazioni rivolgersi a:
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e-mail: gsa.herambiente@gruppohera.it

Informazioni relative alla Dichiarazione Ambientale

Dichiarazione di riferimento Data di convalida | Verificatore ambientale accreditato DNV-GL
dellEnte e n° accreditamento
Verificatore
Complesso impiantistico di via San Martino|in  27/03/2017 DNV GL Business Assurance n. 009P-rev 00
Venti 19, Localita Ca Baldacci, Rimini (RN) IT-V-003
Via Energy Park, 14 — 20871 Vimercate (MB)
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