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Herambiente Servizi Industriali S.r.1..

PREMESSA

Il presente documento costituisce il quinto rinnovo della Dichiarazione Ambientale del
“Complesso impiantistico diS.S. Romea Km 2,6 — n. 272 Ravenna”, convalidato secondo
il Regolamento (CE) 1221/2009 e relativo alla registrazione EMAS n. IT-000879.
Loggetto della registrazione comprende tutti gli impianti presenti all'interno del sito
impiantistico e le attivita ad essi pertinenti gestite da Herambiente Spa. Risulta escluso
dal campo di applicazione della presente dichiarazione ambientale il Centro di
stoccaggio e pretrattamento per rifiuti urbani e speciali anche pericolosi, gestito da

La Dichiarazione ambientale redatta in conformita ai requisiti del Regolamento CE n. 1221/2009 del

25/11/2009 “EMAS Ill” e successive modifiche si compone di due parti:

= Parte Generale contenente le informazioni attinenti all’Organizzazione, alla politica ambientale

ed al sistema di gestione integrato.

= Parte Specifica relativa al singolo sito, nella quale si presentano i dati quantitativi e gli indicaton

delle prestazioni ambientali riferiti all’ultimo triennio.

Complesso impiantistico Attivita svolte nel sito
S.S. Romea, km 2,6, n. 272 Trattamento chimico-fisico di rifiuti
Ravenna Trattamentofanghi

Termovalorizzazione di rifiuti
Produzione Combustibile Da Rifiuto
Trattamento meccanico
Smaltimento a terra di rifiuto solidi
pericolosi e non
Stoccaggio di rifiuti non pericolosi
Produzione di energia elettrica da
biogas di discarica

Codice NACE

35.11 “Produzione e
distribuzione di energia
elettrica”

38.2 “Trattamentoe
smaltimento dei rifiuti”
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HERAMBIENTE

Leader nazionale nella gestione responsabile dei rifiuti, Herambiente & nata nel 2009 dalla volonta di
concentrare I'esclusivo expertise e la ricca dotazione impiantistica del Gruppo Hera in una nuova societa in
gradodi cogliere le prospettive di sviluppo del mercato nazionale.

Con una storia fatta di innovazione, tecnologia, efficienza, responsabilita e tutela dell’ambiente, Herambiente
fornisce un servizio integrato per tutte le tipologie di rifiuti, facendosi carico dell’intera filiera, e opera sul
mercato nazionale e internazionale, rappresentando un benchmark di riferimento europeo.

E in questo contesto, dove i temi dell’economia circolare e della gestione responsabile dei rifiuti sono cruciali,
che il progetto EMAS ha trovatola sua piena espressione con I’ottica di promuovere il miglioramento continuo
delle proprie prestazioni ambientali e il dialogo con il pubblico e le parti interessate per comunicare in modo
trasparenteipropriimpegni per lo sviluppo sostenibile.

1 LA PoLiTicA DEL GRUPPO HERA

Hera vuole essere la migliore multiutility italiana perisuoiclienti, i lavoratori e gliazionisti, attraversol'ulteriore
sviluppo di un originale modello di impresa capace di innovazione e di forte radicamento territoriale, nel
rispetto dell'ambiente.
| Valoridi Hera sono:

» Integrita: unGruppo di persone corrette e leali.

» Trasparenza:sincerie chiari verso tutti gliinterlocutori.

» Responsabilita personale: impegnatiperil bene dell’azienda insieme.

» Coerenza:farecio che diciamo difare.

POLITICA PER LA QUALITA E LA SOSTENIBILITA

Il Gruppo Hera intende perseguire una strategia di crescita multi-business concentrata sulle tre aree d'affari
core Ambiente, Energia e Servizi Idrici che mira alla creazione di Valore condiviso e fondata sui principi del
proprio Codice Etico, con particolare attenzione al contesto ed alla sua evoluzione anche per contribuire al
raggiungimento degli obiettivi dell’ Agenda ONU 2030.

La presente Politica, in coerenza con la Missione, i Valori e la Strategia, definisce un insieme di principi da
adottare e tradurre in obiettivi bilanciati, per una crescita sostenibile nel tempo, monitorati e riesaminati
periodicamente tenendo in considerazione gli impatti sociali, ambientali ed economici derivanti dalle proprie
attivita.

Il Gruppo Hera si impegna per:

v" Analizzare stabilmente le variazioni del contesto d’azione, determinandoirischi e cogliendo le opportunita
connesse, per accrescere gli effetti desiderati e prevenire, o ridurre, quelli indesiderati;

v’ Riconoscere iltop management quale cardine diimplementazione di tale politica all’interno delle strategie
di business, a garanzia del raggiungimento degli obiettivi e dei traguardi definiti, garantendo la
disponibilita di informazioni e risorse per raggiungere glistessi;

v Migliorare le condizioni di lavoro dei propri dipendenti e rispettare i principi del proprio Codice etico in
materia, nonché le norme nazionali e sovranazionaliapplicabili e i contratti collettivi nazionali di lavoro di
riferimento;

v Garantire un attentoe continuo monitoraggio del rispetto della conformita alla legislazione vigente ed ai
requisiti applicabili aifini della prevenzione di illeciti in materia di qualita dei servizi, ambiente, energia,
salute e sicurezza nei luoghi di lavoro e del reato di corruzione, cogliendo eventuali opportunita di
miglioramento;



v" Promuovere iniziative volte all’eccellenza, al miglioramento dei servizi, delle prestazioni e all’agilita dei
processi aziendali, nonché alla soddisfazione dei clienti, dei dipendenti e delle comunita in cui opera
attraversola rapidita nel decidere e la flessibilita di allocazione delle risorse;

v’ Perseguire, nella consapevolezza della centralita del proprio ruolo, la gestione responsabile delle risorse
naturali e I'adozione di soluzioni volte a produrre impatti ambientali e sociali positivi, a proteggere
I’ambiente, prevenire e ridurre l'impatto ambientale delle attivita a vantaggio delle generazionipresentie
future;

v Individuare ed adottare efficaci misure di prevenzione degli infortuni e delle malattie professionali
riducendo i rischi per la salute e la sicurezza al minimo livello possibile, garantendo condizioni di lavoro
sicure e salubri;

v’ Favorire a tuttii livelli dell’organizzazione la crescita della cultura in ambito salute e sicurezza, qualita e
sostenibilita anche attraversoil coinvolgimento dei fornitori;

v Promuovere il coinvolgimento e la partecipazione dei lavoratorie dei loro rappresentantinell’attuazione,
sviluppo e miglioramento continuo del sistema digestione per la salute e sicurezza;

v Incrementare |'efficienza attraverso la progettazione, I'innovazione e la tecnologia per conseguire gli
obiettivi di risparmio ed ottimizzazione delle prestazionianche sperimentando nuove soluzioni;

v Promuovere I'acquisto di servizi e prodotti efficienti e sostenibili, valutando i propri fornitori anche in
considerazione del loro impegno per il rispetto dei principi espressinella presente politica;

v Non tollerare alcuna forma di illegalita, corruzione e frode e sanzionare comportamentiilleciti;

v' Garantire la trasparenza in tuttii processi ed incoraggiare la segnalazione di fatti illeciti o anche solo di
sospettiin buona fede, senza timore di ritorsioni;

v" Promuovere, come fondamento per il successo, lo sviluppo delle competenze di tutto il personale,
sensibilizzandolo alla prevenzione della corruzione e motivandolo al miglioramento del senso di
responsabilita, della consapevolezza del proprio ruolo e all’adattabilita delle proprie competenze per
meglio rispondere al contestoe alla struttura organizzativa;

v Incentivare il dialogo e il confronto con tutte le parti interessate, tenendo conto delle loro istanze e
attivando adeguati strumenti di partecipazione e informazione chiara della prospettiva aziendale allo
scopo di creare Valore condiviso e di prevenire ogni forma di reato;

v Garantire I'assenza di discriminazione nei confronti di qualsiasi dipendente che fornisca informazioni
riguardantiil rispetto dei principi contenuti in questa Politica;

v" Favorire la collaborazione fra le unita aziendali e I'adozione di strategie coordinate, al fine di identificare
nuove opportunita e creare nuovi valori trale societa del Gruppo;

v’ Educare ai valori della responsabilita e allo sviluppo di una nuova sensibilita verso I’ambiente e la societa;

v" Rendere noti gli impegni assunti e i risultati raggiunti tramite la pubblicazione annuale del Bilancio di
Sostenibilita.

Il Consiglio di Amministrazione di Hera S.p.A., in qualita di Capogruppo, riconosce come scelta strategica
I’adozione di un sistema digestione per la qualita e la sostenibilita.

| Vertici di Hera S.p.A. e delle Societa del Gruppo sono coinvolti nel rispetto e nell’attuazione degli impegni
contenuti nella presente Politica assicurando e verificando periodicamente che sia documentata, resa
operante, riesaminata, diffusa a tutto il personale e trasparente a tuttigli stakeholders.

Bologna, 30 luglio 2019

Il Presidente Esecutivo L'Amministratore Delegato

Tomaso Tommasi di Vignano Stefano Venier



2 LA PoOLITICADEL GRUPPO HERAMBIENTE

POLITICA PER LA QUALITA, LA SICUREZZA, L’AMBIENTE E L'ENERGIA

Il Gruppo Herambiente vuole essere la pil grande societa italiana nel settore del trattamento deirifiuti. Opera
sul mercato nazionale e internazionale e con le sue societa tratta tutte le tipologie di rifiuti, urbani e speciali,
pericolosi e non, garantendone una gestione efficace. Offre ai clienti servizi ambientali integrati, progetta e
realizza bonifiche di siti contaminati e impianti di trattamento, contribuendo alla tutela dell’ambiente e della
salute e sicurezza dilavoratori e cittadini.

La dotazione impiantistica si distingue per affidabilita, tecnologie all’avanguardia, elevate performance
ambientalicon I'obiettivo di perseguire standard di efficienza e redditivita, alte percentualidi riciclo e recupero
di materia e energia.

La presente politica discende dalla politica del Gruppo Hera e in coerenza con la mission, i valori e la strategia,
dettai principi e i comportamenti volti a soddisfare le aspettative deglistakeholder.

In particolare, il Gruppo Herambiente siimpegna a rispettare e promuovere quanto di seguito riportato.

Conformita normativa

Herambiente nello svolgimentodelle proprie attivita siimpegna ad operare nel pieno rispetto della normativa
comunitaria, nazionale, regionale e volontaria, nonché nel rispetto di accordi e impegni sottoscritti
dall'organizzazione con le parti interessate ai fini della tutela dell’ambiente e della salute e sicurezza dei
lavoratori. L’azienda rispetta le normative delle nazioni in cui opera applicando inoltre, laddove possibile,
standard piu elevati.

Sistemi di Gestione

La Direzione adotta quale strumento strategico di sviluppo sostenibile I'applicazione del sistema di gestione
integrato “qualita, sicurezza, ambiente e energia”. Il Gruppo favorisce la diffusione delle migliori prassi
gestionalial proprio interno, includendo anche gliimpianti al di fuori del territorio nazionale. Il miglioramento
continuo dei propri processi aziendali &€ perseguito anche valutando I'adozione di nuovi schemi certificativi
pertinenti al business aziendale.

Tutela del’ambiente

L'impegno alla protezione dell’ambiente e la prevenzione dell’'inquinamento si concretizza con una gestione
attenta e sostenibile dei processi produttivi e dei servizi erogati, assicurando un puntuale e continuo
monitoraggiovolto a minimizzare gliimpatti ambientali correlati.

Ottimizzazione processi, attivita erisorse

Il Gruppo indirizza tutte le societa verso un comportamento omogeneo, promuove e razionalizza, laddove
possibile, il recuperodi risorse naturali, il ricorso all’energia prodotta da fonti rinnovabili, I’ efficienza energetica
e effettua una gestione delle attivita mirata alriciclo e al recupero di materia e energia dai rifiuti.

Sicurezzasullavoro

Herambiente promuove la sicurezza, la prevenzione e la protezione dei propri lavoratori e dei fornitori che
operano per il Gruppo nei luoghi di svolgimento delle attivita, garantendo I'adozione di tutte le misure
necessarie previste dal sistema di gestione finalizzate alla definizione delle misure di prevenzione.

L'Azienda persegue la salvaguardia dei lavoratori, delle popolazioni limitrofe e dell’ambiente dai rischi di
incidente rilevante, attuando negli impianti produttivi sottoposti a specifica normativa, idonee misure di
prevenzione e protezione.

L'Organizzazione diffonde la cultura della responsabilita, della prevenzione e della sicurezza promuovendo
comportamenti virtuosi da parte di tutti i soggetti coinvolti con I'obiettivo di trasformare la sicurezza in un
valore personale condiviso, finalizzatoalbenessere dei lavoratori.



Diffusione della cultura aziendale

Herambiente favorisce il coinvolgimento, la sensibilizzazione e la responsabilizzazione del personale
dipendente a tuttii livelli aziendali e dei fornitori sui temi e sugli obiettivi della qualita, dell’ambiente e della
sicurezza.

L’azienda sostiene il dialogo e il confronto con tutte le parti interessate, con gli organi di controllo e con le
Autorita competenti nell’ottica della massima trasparenzae attiva strumentidi partecipazione e informazione
chiara della politica aziendale al fine di crearne un valore condiviso.

Herambiente diffonde un pensiero ambientalmente responsabile, offrendo la possibilita a cittadini e studenti
di effettuare visite guidate pressogli impianti, per fornire una visione completa e trasparente del processo di
trattamento deirifiuti e accrescere nelle nuove generazionila cultura dello sviluppo sostenibile.

Sostiene e partecipa attivamente alle attivita di ricerca in collaborazione con le universita, gliistitutidi ricerca
e i partnerindustriali.

Miglioramento continuo e sostenibilita

L’ organizzazione definisce obiettivi di miglioramento delle proprie prestazioni ambientali e energetiche, della
qualita dei servizierogatie della sicurezza, e determina rischi e opportunita che possonoimpedire o contribuire
a raggiungere i traguardi definiti. Herambiente contribuisce alla diffusione di un modello circolare di
produzione e consumo, al fine di raggiungere gli obiettivi globali di sostenibilita ambientale, sociale e
economica del pianeta, individuando soluzioni tecnologiche innovative. Nell’ ottica dell’economia circolare e
della sostenibilita, il rifiuto & considerato come una risorsa, da avviarein via prioritaria al recupero di materia
e al riciclo finalizzato alla generazione di nuovi prodotti e, laddove non piu possibile, destinandolo alla
produzione di energia.

La Direzione di Herambiente & coinvolta in prima persona nel rispetto e nell’attuazione di questi principi,
assicura e verifica periodicamente che la presente Politica sia documentata, resa operante, mantenuta attiva,
diffusa a tuttoil personale del Gruppo sul territorio nazionale e internazionale e resa disponibile al pubblico.

Bologna  07/05/2018

Filippo Brandolini Andrea Ramonda
Presidente Amministratore Delegato
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Cenni Storici

Il Gruppo Hera nasce allafinedel 2002 da una delle piu significative operazioni di aggregazione realizzate in Italia nel
settore delle “public utilities”, diventando una delle principali multiutility nazionali che opera in servizi di primaria
importanza, fondamentali a garantire lo sviluppo del territorio e delle comunita servite. A servizio di cittadini e
imprese, opera principalmente nei settori ambiente (gestione rifiuti), idrico (acquedotto, fognature e depurazione)
ed energia (distribuzione e vendita di energia elettrica, gas e servizi energia) soddisfacendo i bisogni di 4,3 milioni di
cittadiniin circa 330 comuni dell'Emilia-Romagna, Friuli-Venezia Giulia, Marche, Toscana e Veneto.

I11°luglio 2009, mediante conferimentodel ramo d’azienda di Hera S.p.a — Divisione Ambiente ed Ecologia Ambiente
e contestuale fusione perincorporazione di RecuperaS.r.l., nasce HerambienteS.r.l. diventata Herambiente S.p.A.
daottobre 2010.

3 LA GOVERNANCE

Operativo dal 2009, il Gruppo Herambiente e controllatoal 75% dal Gruppo Hera e al 25% da EWHL European
Waste Holdings Limited, una societa di diritto inglese, posseduta al 50% da British Infrastructure Fund 3i
Managed Infrastructure Acquisitions LP e al 50% dal Dutch Pension Fund Stichting Pensioenfonds ABP.

Herambiente per dotazione impiantistica e quantita di rifiuti trattati e il primo operatore nazionale nel recupero
e trattamento rifiuti grazie anche al contributo di altre societa, che operano sul mercato nazionale e
internazionale, nelle quali detiene partecipazioni di controllo, frutto del percorso di ampliamento del proprio
perimetro societario avviato dal Gruppo gia da diversi anni.

Feronia ASA
Gestione della discarica per rifiuti non Gestione discarica per rifiuti speciali,
pericolosi di Finale Emilia (Mo). sede Castelmaggiore (Bo).

www.herambiente.it

www.herambiente.it
Herambiente Servizi Industriali (HASI)

Gestione dei rifiuti industriali e servizi

ambientali per le aziende. Aliplast
Raccolta, riciclo e rigenerazione di rifiuti
plastici, con processo integrato che trasforma
i rifiuti in prodotti disponibili al riutilizzo.
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Gestione di impianti per la produzione di energia
termica ed elettrica rinnovabile, attraverso la
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Hestambiente impianto di compostaggio, siti a Faenza (Ra).
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Gestione e manutenzione impianti di
termovalorizzazione di rifiuti di Trieste e Padova.
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societa controllate socleta partecipate

La Struttura del Gruppo Herambiente

Le tappe principali di questo percorso, per citare le piu rilevanti, hanno visto: la nascita, nel 2014, della
controllata Herambiente Servizi Industriali S.r.1, societa commerciale di Herambiente dedicata alla gestione
dei rifiuti industriali e dei servizi ambientali collegati, nel 2015, I'acquisizione dell’intera partecipazione della
controllata HestAmbiente S.r.l., all'interno della quale sono stati conferiti i termovalorizzatori di Padova e
Trieste gia di titolarita di AcegasApsAgma, I'acquisizione, avviata nel 2015, dell’intero capitale sociale di Waste



Recycling S.p.A., che a partire dal 1° luglio 2019 si & fusa per incorporazione in Herambiente Servizi Industriali
S.r.l, la fusione per incorporazione e I'acquisizione di rami d’azienda di altre societa (Akron S.p.A., Romagna
Compost S.r.l., Herambiente RecuperiS.r.l., Geo Nova S.p.A.), che hanno ampliato il parco impiantistico di
Herambiente. Da citare anche la fusione per incorporazione, nel corso del 2017, di Biogas 2015, che deteneva
la titolarita degli impianti di recupero energeticoinsediati nelle discariche del Gruppo, e I'avvio al processodi
acquisizione del capitale sociale di Aliplast S.p.A., operante nella raccolta e nel riciclo di rifiuti di matrice
plastica e lorosuccessiva rigenerazione. Il percorso di crescita continua con la gestione da parte di Herambiente
da luglio 2019, in virtu di concessione decennale, della Discarica Operativa di CO.SE.A. Consorzio a Ca’ dei Ladri
nel comune di Gaggio Montano, e sempre nello stessomese I'acquisizione del 100% di Pistoia AmbienteS.r.l.,
che gestisce la discarica di Serravalle Pistoiese e I'annesso impianto di trattamento rifiuti liquidi, consolidando
la propria dotazione impiantistica dedicata alle aziende. In ultimo, dal 1° luglio 2020 la societa Pistoia Ambiente
si & fusa per incorporazione con Herambiente, la priorita strategica e di unire qualita, efficienza, sicurezza,
continuita di servizio e sostenibilita, fornendo alle aziende soluzioni di trattamento rifiuti chiavi in mano in
un'ottica di economia circolare.

4 LA STRUTTURA ORGANIZZATIVA

Herambiente, coni suoi 717 dipendenti, ha la responsabilita di gestire tutte le attivita operative, commerciali
e amministrative degli impianti di gestione rifiuti, con I'obiettivo di razionalizzare gli interventi e perseguire
standard di efficienza e redditivita, coordinando, inoltre, le attivita delle societa controllate.

La macrostruttura della societa é di tipo funzionale e sicompone di una Direzione generale che traccia le linee
strategiche e guida I'organizzazione di cinque funzionidistaff e di tre grandi funzionidiline.

Amministratore
Delegato

( \
( \
\

[ A

ﬂ ) | | | |

Organigramma aziendale

Le funzioni di staff hanno il compito, per quanto di propria competenza, di garantire una maggiore
focalizzazione suiprocessitrasversali e di supportare le funzioni di line che svolgono invece attivita dicarattere
gestionale. In staff alla Direzione generale si posiziona il servizio “Qualita, Sicurezza e Ambiente” che redige,
verifica e mantiene costantemente aggiornato il sistema di gestione integrato, garantendo I'applicazione
omogenea delle disposizioni in campo ambientale e di sicurezza e delle disposizioni trasversali disistema, oltre
a dedicarsi anche al mantenimento, sviluppo e promozione del progetto EMAS. All'interno del QSA si colloca
anche il Servizio Prevenzione e Protezione che cura tutte le tematiche relative alla sicurezza. Inline sicolloca:

» La Direzione Produzione che sovraintende la gestione degli impianti di smaltimento, trattamento e
recupero di rifiuti urbani e speciali, di origine urbana e industriale, organizzatiin cinque Business Unit:
= Termovalorizzatori;
= Discariche;
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= |mpianti di compostaggie digestori anaerobici;
= Impianti rifiuti industriali;
= |mpianti di selezione e recupero.

» La Direzione Mercato Industria nella quale si colloca la societa controllata Herambiente Servizi Industriali
e la divisione Bonifiche, quest’ultima offre ai propri clienti un consolidato know-how nel servizio di bonifica
di siti contaminati, fornendo un’ampia gamma di prestazioni che vanno dalla caratterizzazione e
progettazione dell’intervento, alla bonifica stessa con |’ utilizzo di tecnologie innovative.

» La Direzione Mercato Utilities che accorpa la struttura “Vendite Utilities”, a presidio della vendita e
sviluppo commerciale dei servizi e delle capacita direcupero, trattamento e smaltimento degliimpianti del
perimetro di Herambiente e terzi, e “Logistica”, finalizzata a favorire |'ottimizzazione dei flussi
commercializzati versoimpiantiinterni o di terzie la gestione delle stazionidi trasferimento e piattaforme
ecologiche.

Il parco impiantistico del Gruppo Herambiente & il piu significativo nel settore in Italia edin Europa: 90 impianti
che coprono tutte le filiere di trattamento ed una struttura commerciale dedicata.

Termovalorizzatori

| termovalorizzatori sono in grado di “valorizzare” i rifiuti urbani e speciali non pericolosi e non recuperabili tramite
combustione recuperando energia sia sotto forma di energia elettrica che di calore, distinguendosi dai passati
inceneritori che si limitavano alla sola termodistruzione dei rifiuti. Gli impianti sono da tempo coinvolti in piani di
ammodernamento continuo e potenziamento, mirato a soddisfare la crescente richiesta di smaltimento del territorio,
compatibilmente conle esigenze sempre piu stringenti di tutela ambientale. E proprionell’ottica della sostenibilita che
si perseguono anche programmi di efficientamento energetico continuo degli impianti. Per il contenimento delle
emissioni sono previsti sistemi avanzati di trattamento dei fumi e sistemi di controllo delle emissioni ¢ he rispondono
alle migliori tecniche disponibili, le cosiddette Best Available Techniques (BAT), come definite dall’Unione Europea.

ONLINE LE EMISSIONIDEI TERMOVALORIZZATORI

Grazie a un sistema di monitoraggio in continuo, attraverso analizzatori automaticiin funzione 24 ore su 24, tuttii
principali parametri delle emissioniprodotte sonoanalizzati, memorizzati, trasmessiagli Enti di controllo, pubblicati
e aggiornati ogni mezz'ora sul sito web di Herambiente, visibili a chiunque per garantire la massima trasparenza. Per
ogni parametro sono indicate le concentrazioni massime ammesse dalla normativa (D. Lgs. 152/2006 e s.m.i.) e dalle
singole Autorizzazioni Integrate Ambientali, piu restrittive rispetto a quelle di settore.

e Selezione e recupero

In linea con I'obiettivodi recuperare la maggiore quantita possibile di materia, riducendoal contempo il volume finale dei
rifiuti da smaltire, Herambiente e dotata di impianti sia di selezione che di
separazione meccanica: i primi trattano la frazione secca proveniente da
raccolta differenziata (plastica, vetro, carta, cartone, lattine, legno, metalli
ferrosi, materiali misti da reinserire nei cicli produttivi), i secondi trattano,
invece, i rifiuti indifferenziati separando la frazione secca da quella umida
rendendo possibile il recupero dei metalli. La frazione secca € avviata
principalmente a impianti di termovalorizzazione o discarica, mentre la
frazione umida e conferita aimpianti di biostabilizzazione.

Anello importante nel sistema di
gestione integrato Herambiente, la
selezione rende possibile I'effettivo
reinserimento di materiali nel ciclo
produttivo, anche attraverso il
conferimento ai Consorzi di Filiera.

Impianti rifiuti industriali

Gli impianti dedicati ai rifiuti industriali sono diversificati e offrono un’ampia gamma di possibilita di trattamento:
trattamento chimico-fisicoe biologico di rifiuti liquidi e fanghi, pericolosi e non pericolosi, in grado di trasformare grazie
all’utilizzo di determinati reattivi e specifiche dotazioni tecnologiche, un

rifiuto, generalmente liquido, in un refluo con caratteristiche idonee allo
scarico, incenerimento di solidi e liquidi, combustione di effluenti gassosi
nonché trattamento d'inertizzazione, che consente di trattare e rendere
innocuiirifiuti inglobando gli inquinanti presenti in una matrice cementizia. La
Business Unit e caratterizzata daimpianti complessiin grado di garantire una
risposta esaustiva alle esigenze del mercato dei rifiuti industriali (es. aziende
farmaceutiche, chimiche e petrolchimiche).

Di particolare interesse I'impianto
Disidrat  dedicato ai  fanghi
industriali, che per varieta di rifiuti
trattati, dimensioni e caratteristiche
tecnologiche si pone tra le eccellenze
europee nel settore.
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La frazione organica della raccolta differenziata viene valorizzata attraverso la produzione e commercializzazione di
compostdi qualita e di energia elettrica. Negli impianti di compostaggio tale frazione organica viene trattata mediante un
naturale processo biologico, in condizioni controllate, per
diventare un fertilizzante da utilizzare in agricoltura o
ammendante per ripristini ambientali. | biodigestori, invece,
grazie aun processo di digestione anaerobica a secco consentono
di ricavare biogas dai rifiuti organici e generare energia elettrica
totalmente rinnovabile. Uno dei principali vantaggi
dell'implementazione dei biodigestori presso gli impianti di
compostaggio e chele sostanze maleodoranti contenute nei rifiuti
organici sono le prime a trasformarsi in gas metano, riducendo
notevolmente le emissioni odorigene sia nel processo sia durante
I'utilizzo del compost, rispetto a quanto avviene nei tradizionali
impianti di compostaggio.

@ Discariche

Destinate allo smaltimento dei rifiuti tramite operazioni di stoccaggio definitivo sul suolo o nel suolo, la quota dei rifiuti
smaltiti in discarica e in netta e progressiva diminuzione, in coerenza congli obiettivi comunitari che puntano a ridurre e
tendenzialmente azzerareil ricorso a questo tipo di smaltimento. Ad oggi, tuttavia, la discarica resta l’'unica destinazione
possibile per le frazioni non recuperabili dalle quali, tuttavia, € possibile estrarre valore sotto forma di biogas
naturalmente prodotto durante la decomposizione della componente organica deirifiuti, inviato aidoneigeneratori per
la produzione di energia elettrica.

Le discariche gestite da Herambiente sono prevalentemente perrifiuti non pericolosi che rappresentano la quasi totalita
degliimpianti di discarica della societa; di queste piu della meta sono in fase di post-gestione ovvero nella fase successiva
all’approvazione della chiusura della discarica da parte dell’Autorita Competente.

A ottobre 2018 ¢é stato inaugurato il nuovo
impianto a Sant’Agata Bolognese per Ia
produzione, dal trattamento dei rifiuti provenienti
dalla raccolta differenziata di organico e
sflaci/potature, di biometano, combustibile
rinnovabile al 100% da destinare all’utilizzo per
autotrazione.

L’impianto é il primo realizzato da una multiutility
in Italia pervalorizzare al massimo scarti e rifiuti.

DISCARICHE IN FASE POST-OPERATIVA

La fase di post-gestione ha durata per legge trentennale ed e funzionale ad evitare che vi siano impatti negativi
sull'ambiente prevedendoattivita di presidio, controllo e monitoraggiodel sito in continuita alla fase operativa.
Herambiente, nelle discariche esaurite, si impegna costantemente nella tutela ambientale garantendo Il
mantenimento di unsistema di gestione ambientale attivo e |'applicazione di specifici piani di sorveglianza e controllo.
Al termine del periodo di post-gestione si valutano le condizioniresidue diimpatto ambientale della discarica e, nel
caso in cui, queste siano ad un livello compatibile con il territorio circostante, si interviene nella direzione del
reinserimento dell'area ad una specifica funzione, cherisulti compatibile con il contesto territoriale ed in linea conle
previsioniurbanistiche vigenti.

5 LA STRATEGIA GESTIONALE DI HERAMBIENTE

Il Gruppo Herambiente con il suo parco impiantistico ampio e articolato,

I’esperienza di 6,1 milioniditonnellate dirifiuti trattatie 928 GWh di energia La mission

elettrica prodotta nel 2020 (termovalorizzatori, biodigestori e discariche) si Offrire soluzioni sostenibili e
propone come una concreta risposta al problema rifiuti anche a livello innovative nella  gestione
nazionale, grazie a investimentiin tecnologie che garantiscono sviluppo, alte integrata dei rifiut]

rispondendo alle sfide del
futuro di aziende e comunita
creando valore e nuove
risorse.

performance ambientali, trasparenza e innovazione, in un settore quello dei
rifiuti, che in ltalia & invece frammentato e soggettoa continue emergenze.
L’attivita di Herambiente si caratterizza per una gestione integrata dei rifiuti
che risponde alle priorita fissate dalle direttive europee di settore. Ogni
tipologia di rifiuto viene gestita in modo responsabile e a 360°, in ottica di
economia circolare, trasformando i rifiuti da problema in risorsa. Viene minimizzato il piu possibile il ricorso
alla discarica, a favore invece di riciclo e recupero. Infatti, Herambiente continua aridurre la percentuale dei
conferimentiin discarica, passatidal 30,1 % nel 2009 al 1,4 % nel 2020, incrementando i quantitativi di rifiuti
awviati a selezione o recupero ed alla termovalorizzazione.
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La leadership di Herambiente deriva certamente dalle quantita di rifiuti raccolti e trattati e dal numero di
impianti gestiti, tuttavia il primato non & solo una questione di numeri, ma e dato anche dalla capacita di
perseguire una gestione responsabile delle risorse naturalie il ricorso a soluzioniin grado di migliorare I'impatto
ambientale delle proprie attivita. Da sottolineare come la politica ambientale di Herambiente, data la
complessita del parcoimpiantisticoin gestione, & frutto di una strategia digoverno unica che, invirtudirisorse
non illimitate a disposizione, comporta la definizione di priorita, privilegiando quegli interventi che
massimizzanoil ritorno ambientale ed i benefici di tuttigli stakeholder compresigli investitori.

Herambiente & impegnata nel massimizzare il recupero energetico da tutti i

Vedere i rifiuti come processi di trattamento e smaltimento gestiti e anche I'anno 2020 é stato

risorsa € lachiovediun  c3ratterizzato dal proseguimento delle iniziative, gia awiate, volte al recupero di

mondo sostenibile materia ed efficienza energetica rispetto allo “smaltimento” continuando la forte

accelerazione verso il processo di trasformazione delle proprie attivita industriali

in ottica di “economiacircolare”. In meritoa quest’ultimo aspettosiricorda I'acquisizione, nel corsodel 2017,

di Aliplast S.p.A, prima azienda italiana ad aver raggiuntola piena integrazione lungo tutto il ciclo di vita della

plastica, e I'inaugurazione nel 2018 dell'impianto di biometano di Sant’Agata Bolognese (BO) che ha reso
possibile un circuito virtuoso che parte dalle famiglie e ritorna ai cittadini.

La pianificazione strategica aziendale del Gruppo che prende vita dalla mission aziendale e recepita nel Piano
Industriale predisposto annualmente dall’Organizzazione con validita quadriennale. Le principali linee di
sviluppo previste nel Piano Industriale 2021-2024 continueranno ad essere rivolte al recupero energetico da
fonti rinnovabili presenti nei rifiuti, allo sviluppo di un’impiantistica innovativa sul fronte dello sviluppo ericerca
e sempre piu mirata al recupero di materia da raccolta differenziata ed all’allungamento della catena del
recupero di materia in ottica di “economia circolare”.

| programmi di miglioramento ambientale, riportati nelle dichiarazioni ambientali, non possono pertanto
essere consideratisingolarmente, ma devono essere valutatiin un’ottica d’insieme, che nasce dalla necessita
di coniugare la propria vocazione imprenditoriale con I'interesse di tutte le parti coinvolte, attuando le scelte
di pianificazione compiute dalle istituzioni e creando nel contempovalore peri propri azionistie per il territorio
con investimenti innovativi nel rispetto dell’ambiente e dei cittadini. Non tutti gli anni e, pertanto, possibile
individuare programmi ambientali corposi per singolo impianto, in quanto gli investimenti e la strategia di
sviluppo sono mirati al miglioramento continuo dell’intera organizzazione, attraverso I'individuazione di
priorita e di interventi che massimizzinoil ritorno ambientale in accordo con tutte le partiinteressate.

6 IL SISTEMA DI GESTIONE INTEGRATO

L’attenzione profusa da Herambiente su qualita, sicurezza e ambiente e resa pil tangibile dai risultatiraggiunti
in questi anni in ambito certificativo. Per contribuire alla protezione dell’ambiente e alla salvaguardia delle
risorse e dei lavoratori, Herambiente ha stabilito un proprio sistema di gestione integrato che viene
costantemente attuato, mantenuto attivo e miglioratoin continuo, ai sensidelle norme UNIEN ISO 9001:2015,
14001:2015, UNI ISO 45001:2018 e del Regolamento CE 1221/2009 (EMAS) come modificato dai Regolamenti
UE 2017/2015 e 2018/2026. Si aggiunge I'implementazione di un “sistema energia” finalizzato al monitoraggio
e miglioramento dell’efficienza energetica sugli impianti del Gruppo che ha visto il conseguimento della
certificazione 1ISO 50001 nel corso del 2020.

Herambiente ha inoltre conseguito, nel corso del 2018, la Certificazione di sostenibilita del biometano
prodotto nel nuovo impianto di Sant’Agata Bolognese che ha previsto lo sviluppo di un sistema di tracciabilita
e di un bilancio di massainaccordoallo “Schema Nazionale di Certificazione dei Biocarburantie dei Bioliquidi”.

Il sistema digestione integrato permette ad Herambiente di:

» gestire gliimpatti ambientali e gli aspettidi sicurezza delle proprie attivita;

» garantire un alto livello di affidabilita dei servizi offerti verso le parti interessate (cliente, societa civile,
comunita locale, pubblica amministrazione, ecc.);

» garantireil rispettodelle prescrizionilegali applicabili ed altre prescrizioni;

» definire i rischi e gli obiettivi di miglioramento coerentemente con la propria politica e perseguire il
miglioramento continuo delle prestazioninel campo della sicurezza, gestione ambientale e qualita.
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Il sistema di gestione si e evoluto integrando i concetti chiave introdotti dalle nuove versioni delle norme 1SO
9001, 14001 e 45001, quali il contesto dell’organizzazione, il ciclo divita eiil rischio. Herambiente ha provveduto
ad analizzare gli elementi del contesto in cui opera, sia interni che esterni, declinati nelle diverse dimensioni
(economico, finanziario, assicurativo, normativo, tecnologico, ambientale, sociale, aziendale), a definire i
bisogni e le aspettative rilevanti delle parti interessate quali soggetti che possono influenzare e/o sono
influenzati dalle attivita, prodottie servizidell’organizzazione, pianificandoil proprio sistema secondo la logica
del risk-based, mirataadidentificare e a valutare rischie opportunita intesi come effetti negativi o positivi che
possono impedire o contribuire a conseguire il proprio miglioramento.

IL PROGETTOEMAS

Nato nel 2005 sotto laregia di Hera Spa — Divisione Ambiente, nel corso degli anni e conla nascita di Herambiente, il
progetto € andato ampliandosi con I'obiettivo di una progressiva registrazione EMAS dei principali impianti di
Herambiente. Attualmente sono presentiin Herambiente 21 siti registrati EMAS.

In un’ottica di razionalizzazione, I'organizzazione intende mantenere quanto raggiunto in questi anni a livello di
registrazione dei propri siti impiantistici, escludendo pero quegliimpianti non piu attivi o minori e quindi non strategici
per 'azienda stessa. Tale decisione scaturisce dalla difficolta di perseguire il requisito del miglioramento continuo
delle prestazioniambientali, alla base delRegolamento EMAS, per siti non pil produttivicome le discarichein fase di
gestione post-operativa e caratterizzate da standard ambientaligia performanti. Il Progetto EMASrimane comunque
strategico per gli impianti attivi di Herambiente prevedendone la futura implementazione per i nuovi impianti
realizzati o in corso direalizzazione, compresi quelliacquisiti a seguito di modifiche societarie.

6.1 LAVALUTAZIONE DEGLI ASPETTIAMBIENTALI

Nel rispetto del proprio sistema di gestione ambientale, Herambiente identifica e valuta annualmente gli
aspetti ambientali che possono determinare significativi impatti ambientali e le proprie performance
ambientali quale elemento qualificante nella scelta delle strategie e dei programmi.

Gli aspetti ambientali possono essere “diretti” se derivano da attivita sotto controllo dell’organizzazione o
“indiretti” se dipendono da attivita di terzi che interagiscono e che possono essere influenzati
dall’organizzazione. L’individuazione degli aspetti ambientali considera anche una prospettiva di Ciclo di Vita,
valutando la significativita degli aspettiambientali connessiai processi/servizisvolti dall’Organizzazione lungo
le fasi della loro vita.

_ SCARICHI IDRICI E

RIFIUTI in INGRESSO/USCITA <ZE

o TRAFFICO .
= RICHIAMO ANIMALI E INSETTI =
= SOSTANZE LESIVE PER LOZONO G
- MATERIE PRIME 5
= =
g ENERGIA INQUINAMENTO LUMINOSO  Z
; GAS FLUORURATIAD EFFETTO SERRA RUMORE g
RADIAZIONI IONIZZANTI PCB e PCT ODORI 2

RISORSE IDRICHE AMIANTO =

Aspetti ambientali valutatida Herambiente

Il processodi valutazione degli aspettiambientalidiretti sifonda suiseguentitre criteri, ciascuno sufficiente a
determinare la significativita dell’aspetto, considerando condizioni di funzionamento normali, transitorie e di
emergenza:

» Gradodirispetto delle prescrizionilegalie delle altre prescrizioniapplicabili: siadottano limiti interni piu
restrittivi(mediamente 80% del limite di legge) al fine di garantire all’azienda un elevato margine per poter
intraprendere azioni tese ad eliminare o ridurre le cause di potenzialisuperamenti.

» Entitadellimpatto: & valutatol'impatto esternoin termini quali — quantitativi.
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» Contesto territoriale e Sensibilita collettiva: si valuta il grado di sensibilita delle parti interessate e
dell’ambiente locale in cui I'unita € inserita.

Per la valutazione degli aspettiindiretti, qualora siano disponibili i dati necessari, viene applicato lo stesso
criterio di valutazione utilizzato per gli aspetti diretti. L’entita dell’aspetto cosi determinato viene corretto
attraverso un fattore di riduzione che tiene conto del grado di controllo che Herambiente puo esercitare sul
terzo che genera I'aspetto. Qualora i dati non siano disponibili, la significativita viene valutata attraverso la
presenza di richieste specifiche inserite nei contratti o nei capitolati d’appalto ed alla sensibilizzazione del
soggettoterzo.

La valutazione degli aspetti ambientali, effettuata annualmente da Herambiente, si basa sui dati di esercizio
dell’anno precedente e sui risultati dei monitoraggi. La significativita si traduce in un maggior controllo
operativo rispettoalla prassiordinaria. Nella presente dichiarazione ambientale ad ogni aspettoambientale e
associatol’esitodella valutazione indicato come:

Aspettosignificativo @ Aspetto non significativo

7 GLIINDICATORI AMBIENTALI

Il sistema di gestione ambientale di Herambiente utilizzava, gia prima del Regolamento EMAS IlI, Indicatori
chiave volti a misurare le proprie prestazioni ambientali e il grado di conformita dei processi a criteri piu
restrittivi rispetto alla normativa. Tali indicatori, da sempre riportati in dichiarazione ambientale, presentano
le seguenticaratteristiche:

» Differenziatiper Business Unitin base al processo produttivo.

» Applicati su dati quantitativi certie non stimati.

» Non applicati, tendenzialmente, agliaspettiindiretti.

» Indicizzatirispettoad un fattore variabile per Business Unit e per aspettoanalizzato.
Si riportano i principali indicatori correlati anche agli aspetti ambientali diretti significativi per Business Unit di
Herambiente, applicatinelle dichiarazioni ambientali.

BUSINESS UNIT INDICATORI
“Efficienza di utilizzo energetico”: consumo gasolio/rifiuto in ingresso (tep/tonn)
DISCARICHE IN “Posizionamento rispetto al limite”: concentrazione rilevata/limite di legge (valore %). Indicatore applicato per
ESERCIZIO scarichi idrici, emissioni atmosferiche

“Efficienza di recupero energetico”: energia elettrica prodotta/biogas captato (kWh/Nm?)
“Posizionamento rispetto al limite”: concentrazione rilevata/limite di legge (valore %). Indicatore applicato per

DISCARICHE IN scarichi idrici, emissioni atmosferiche
POST-GESTIONE “Efficienza di recupero energetico”: energia elettrica prodotta/biogas captato (kWh/ Nm?)
“Posizionamento rispetto al limite”: concentrazione rilevata/limite di legge (valore%). Indicatore applicato per
PIATTAFORME DI scarichi idrici

STOCCAGGIO “Rifiuto autoprodotto surifiuto trattato”: quantita di rifiuti autoprodotti distinti in pericolosi e non/rifiuti in ingresso
(tonn/tonn)
“Energia recuperata da rifiuto”: energia elettrica prodotta/rifiuto termovalorizzato (tep/tonn)
“Efficienza di utilizzo energetico”: energia elettrica consumata/rifiuto termovalorizzato (tep/tonn)
“Utilizzo di energia da fonte rinnovabile”: energia rinnovabile consumata/energia totale consumata (valore %)
“Efficienza di utilizzo di risorsa Idrica”: acqua utilizzata/rifiuto termovalorizzato (m3/tonn)
“Posizionamento rispetto al limite”: concentrazione rilevata/limite di legge (valore %). Indicatore applicato per
scarichi idrici, emissioni atmosferiche

TERMOVALORIZZATORI “Fattoridi emissione macroinquinanti”: quantita di inquinante emesso all’anno/rifiuto termovalorizzato (kg/tonn)
“Fattori di emissione microinquinanti”: quantita di inquinante emesso all’anno/rifiuto termovalorizzato (kg/tonn)
“Fattoridi emissione dei Gas Serra”: quantita di CO,emessa/rifiuto termovalorizzato (tonn CO,tonn)
“Fattore di utilizzo reagenti”: consumo reagenti per trattamento fumi/rifiuto termovalorizzato (tonn/tonn)
“Rifiuto autoprodotto su Rifiuto termovalorizzato”: quantita di rifiuti autoprodotti distinti in pericolosi e non/rifiuti
in ingresso (tonn/tonn)
“Efficienza del processo produttivo”: compost venduto/rifiuto trattato (valore %)
“Energia recuperata da rifiuto”: energia elettrica prodotta/rifiuto trattato (tep/tonn)
“Efficienza di utilizzo energetico”: energia elettrica consumata /rifiuti trattati (tep/tonn)
COMPOSTAGGI E “Efficienza di utilizzo energia rinnovabile”: energia autoprodotta da fonti rinnovabili /rifiuto trattato (tep/tonn)
DIGESTORI “Efficienza di recupero energetico”: energia elettrica prodotta/biogas recuperato (kWh/Nm?3)

“Posizionamento rispetto al limite”: concentrazione rilevata/limite di legge (valore %). Indicatore applicato alle
caratteristiche chimico-fisiche del compost e biostabilizzato prodotti, scarichi idrici, emissioni atmosferiche
“Rifiuto prodotto su rifiuto in ingresso”: sovvallo prodotto/rifiuti trattati (valore % o tonn/tonn)
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“Efficienza di utilizzo energetico”: consumo energia elettrica/rifiuto trattato (tep/tonn)
“Efficienza di utilizzo di risorsa idrica”: consumo acqua/rifiuto trattato (m?/tonn)
“Posizionamento rispetto al limite”: concentrazione rilevata/limite di legge (valore %). Indicatore applicato per
IMPIANTI RIFIUTI scarichi idrici
INDUSTRIALI “Rese di abbattimento”: (1-concentrazione OUT/concentrazione IN) *100
“Fattore di utilizzo reagenti”: consumo reagenti/rifiuto trattato (tonn/tonn)
“Rifiuti autoprodotti su Rifiuti trattati”: quantita di rifiuti autoprodotti distinti in pericolosi e non/rifiuti in ingresso
(tonn/tonn)
“Efficienza di utilizzo energetico”: consumo energia elettrica/rifiuto trattato (tep/tonn)
“Posizionamento rispetto al limite”: concentrazione rilevata/limite di legge (valore %). Indicatore applicato per
SELEZIONE E scarichi idrici, emissioni atmosferiche
RECUPERO “Percentuale di Recupero-Smaltimento”: quantita di rifiuto inviato a recupero-smaltimento/quantita di rifiuto in
ingresso all'impianto (valore %)
“Rifiuto prodotto su Rifiuto trattato”: sovvallo prodotto/rifiuti trattati (valore % o tonn/tonn)

8 LA COMUNICAZIONE

La comunicazione esterna in ambito sociale ed ambientale rappresenta uno strumento di trasparenza per la
diffusione dei principi della sostenibilita ambientale ed un mezzoimportante per il raggiungimento di specifici
obiettivi strategici dell’azienda. Il Gruppo promuove, direttamente o tramite sponsorizzazioni, eventi di
formazione e di educazione ambientale nelle scuole, incontri con il pubblico e le circoscrizioni per assicurare
una chiara e costante comunicazione e per mantenere un dialogo con i clienti, volto ad aumentareil livello di
conoscenza verso le attivita dell’azienda.

Uno dei principali strumentidi comunicazione verso I’esterno, adottato annualmente
dal Gruppo, € costituito dal Bilancio disostenibilita, che rappresenta il documento di
dialogo con i portatoridiinteresse e con il territoriodi tutta I'organizzazione, recante
le informazioni inerenti alle attivita economiche, ambientali e sociali. “

Rappresentano, inoltre, strumenti fondamentali di comunicazione verso I'esterno le
Dichiarazioni Ambientali di Herambiente, relative ai complessi impiantistici ad oggi
registrati. Tali documenti vengono pubblicati in versione informatica sul sito del
Gruppo (www.herambiente.it).

Herambiente promuove iniziative di comunicazione ambientale, convegni ed incontri
formativi soprattuttolegatia diffondere le corrette modalita di gestione dei rifiuti.

BLACH B SESTEMBLTE

i

Con particolare riferimento alla comunicazione ambientale interna, Herambiente si
impegna a promuovere, trai dipendenti di ogni livello, un’adeguata conoscenza deisistemidi gestione e degli
aspettiambientalie di sicurezza, attraversoiniziative

IMPIANTIAPERTI

Il Gruppo Herambiente, da sempre attento alle tematiche ambientali e alla diffusione diuna mentalita ecologicamente
responsabile, offre la possibilita di effettuare visite guidate presso i propri impianti, prenotabili direttamente dal sito,
per fornire unavisione completa e trasparente del processo di trattamento deirifiuti. Con I'obiettivo diaumentare la
conoscenza dei cittadini sul funzionamento degli impianti Herambiente, i visitatori sono guidati attraverso appositi
percorsirealizzati dal Gruppo Hera all'interno degliimpianti alla scoperta del viaggio di trasformazione del rifiuto.
Nell’ottica di stimolare un maggior interesse nelle nuove generazioni sonostate attivate anche le visite “virtuali” con
le scuole. Glistudenti, direttamente dailoro banchi di scuola, hanno potuto seguire un educatore ambientale che ha
illustrato le diverse fasi di funzionamento dell’'impianto.

Nel corso del 2020 si € registrato un totale complessivo di 82 giornate di visite agliimpianti del Gruppo Herambiente
(principalmente termovalorizzatori, compostaggi e digestori, selezione e recupero) e 1.347 visitatori. Tuttavia, a
seguito dell'emergenza sanitaria dovuta al covid-19, al fine di limitare le occasioni di possibile contagio, fatte salve le
attivita improrogabili, sono state momentaneamente sospese le visite guidate presso gli impianti del Gruppo
Herambiente.

Per completare il percorsodidivulgazione e trasparenza e presente sul sito Herambiente (www.herambiente.it) una
sezione interamente dedicata agli impianti, completa di descrizioni e schede tecniche dettagliate relative all’intero
parco impiantistico.
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9 IL COMPLESSO IMPIANTISTICO

Il sitoimpiantistico oggetto della presente Dichiarazione Ambientale comprende una serie di impianti in grado
di coprire I'intero ciclo di trattamento dei rifiuti liquidi, solidi e fangosi. Si tratta, a tutti gli effetti, di un polo
integrato di gestione rifiuti.

Gli impianti che rientrano nel campo di applicazione della presente Dichiarazione Ambientale sono i seguenti:

B discarica per rifiuti non pericolosi;

m discarica per rifiuti pericolosi, in fase di gestione post-operativa;

m discariche per rifiuti pericolosi e non pericolosi 1°/2°, 3°, 4° stralcio;

B Impianto di trattamento meccanico (Impianto TM), attivo dal 2020 a seguito di interventi di
adeguamento dell’'impianto di produzione di Combustibile Solido Secondario (CSS);

B Impianto di termovalorizzazione di CSS (IRE), funzionalmente e tecnicamente connesso all'impianto di
produzione CSS, posto fuori esercizio il 24/12/2019 a far data dalla quale sono cessati i conferimenti
dei rifiuti;

B impianto di trattamento chimico-fisico (TCF);

B impianto di disidratazione fanghi (DISIDRAT);

B impianti di produzione di energia elettrica da biogas prodotto dalla discarica per rifiuti non pericolosi.

Pressoil sito e inoltre presenteil Centrodi stoccaggio e pretrattamento rifiuti urbani e specialianche pericolosi,
non ricompreso nella presente Dichiarazione Ambientale, in quanto gestito da Herambiente Servizi Industriali
S.r.l. e registrato EMAS (n. IT-000858).

L’ubicazione degli impianti nel compartoin oggettoeillustrata in Figura 1.

Per questione di sintesi e chiarezza espositiva la Dichiarazione Ambientale sara organizzata per aggregazioni
basate sucicli produttivi comuni.

Figura 1 Sito impiantistico
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9.1 CENNISTORICI

Il Compartoin esame é statorealizzatoa partire dall’anno 1989 su un terreno precedentemente destinatoad
uso agricolo. L’evoluzione impiantistica all'interno dell’area & stata programmata e si & sviluppata per
raggiungere I'obiettivo di una gestione integrata di tutte le tipologie di rifiuti nel pieno rispettodei parametri
ambientali.

| primi interventi hanno riguardato la realizzazione delle discariche, con I'avvio dei lavori nel 1990 per la
discarica per rifiuti non pericolosi e nel 1992 per la discarica per rifiuti pericolosi. Relativamente a
quest’ultima, nel 2008 si & dato avvio alla procedura di chiusura (ex art. 12 del Dlgs 36/03) per il raggiungimento
delle volumetrie disponibilit.

Nel 1993 é stata avviata I'attivita di smaltimento della discarica 1°/2° stralcio per rifiuti pericolosi e non e a
seguire, nel 1998, ¢ iniziata la realizzazione di una nuova discarica per rifiuti pericolosi denominata 3°stralcio,
entratain esercizionel 2000 e i cui lavori per la chiusura definitiva sono terminatinel corso del 2011.

I lavori per la costruzione dell’'impianto chimico-fisico (TCF), invece, sono iniziati nel marzo 1997: I'impianto e
statoautorizzato, invia provvisoria, nel luglio 1998 e, in via definitiva, nell’agosto 1999.

L’impianto diproduzione di CSS (prima CDR) e statorealizzato con finanziamento pubblico negli anni ‘90 ed &
entratoa regime nel 1999.

Nell’anno precedente, il 1998, la Provincia di Ravenna ha approvato il progetto definitivo di realizzazione
dell’adiacente termovalorizzatore. | lavori di costruzione, avviatinello stessoanno, sono stati ultimati nei primi
mesi del 2000, tuttavia, gia a partire dal 1999, I'impianto & statodotato di autorizzazione provvisoria per I'iter
di collaudo. L'entrata aregimerisaleal 31/01/2001.

Nel corsodel 2006, in considerazione dell'imminente esaurimento delle discariche per rifiuti pericolosi presenti
nel sito, sonostate avviate le attivita per la realizzazione della discarica per rifiuti pericolosi 4° stralcio divenuta
operativa a gennaio 2008.

A partire dal 2010 il comparto e stato poi interessato dai lavori per la realizzazione del nuovo impianto
DISIDRAT, per cui ne era prevista la delocalizzazione, insieme all'impianto CTIDA, dal comparto sito al Km 3,8
della S.S. Romea al compartoin oggetto. Gliinterventiprevisti per la delocalizzazione sono terminatinel 2012,
pertantotaliimpianti non sono pill in esercizio nel comparto sitoal Km 3,8, dal momento che I'impianto CTIDA
@ stato dismesso e sostituito da una nuova linea di pretrattamento chimico-fisico con Adsorbimento (TCFA)
installata all’interno dell’esistente impianto TCF, a sua volta interessato da modifiche impiantistiche, mentre il
“vecchio” Disidrat & stato smantellato e sostituito dal nuovo, realizzato all'interno del comparto e
funzionalmente connesso all'impianto TCF.

Il nuovo impianto DISIDRAT & entrato in esercizio il 04/06/2012 e a regime il 30/08/2012, mentre il chimico-
fisico nella nuova configurazione impiantistica & statoavviatoin data 11/12/2012.

Inizialmente il Comparto fu gestito dall’azienda AMA Ravenna, confluita nel 1996 in AREA Ravenna, azienda
multiservizi nata dalla fusione della precedente AMA (settore ambientale) con AMGA (settore energetico e
delle acque), eccetto la gestione delle discariche per rifiuti pericolosi e non in capo a Sotris S.p.A.. Nel 2002
Sotris S.p.A. diventa una societa controllata da HERAS. p.A—Divisione Ambiente alla quale, dal primo novembre
dello stesso anno, passa la gestione degliimpianti prima in capo ad AMA Ravenna. Dal 1° luglio 2009, HERA
S.p.A.- Divisione Ambiente confluisce in Herambiente Srl, diventata Herambiente Spa nell’ottobre 2010. Nel
periodo transitoriocompresotrail 1° aprile 2008 e la costituzione di Herambiente, € avvenuto il trasferimento
della proprieta e della gestione dell'impianto di trattamento chimico-fisico da Hera Spa a Ecologia Ambiente
Srl, oggi compresa in Herambiente. In ultimo, a partire dal 10/09/2014 Herambiente S.p.A. & diventata Socio
Unico di Sotris S.p.A. che a far data dal 01/01/2015 é stata fusa per incorporazione in Herambiente.

1 Art. 12 DIgs 36/2003 “Attuazione della Direttiva 1999/31/CE relativa alle discariche di rifiuti.

18



9.2 CONTESTO TERRITORIALE

Il polo integrato di trattamentorrifiuti € collocato a Ravenna, al km 2,6 della Strada Statale Romea, e insiste su
un’area pressoché rettangolare con un’estensione di circa 110 ettari confinante a Est con laS.S. 309 Romea, a
Sud con la strada comunale via Guiccioli, a Nord con lo scolo Cerba e ad Ovest con lo scolo Tomba.

Figura 2 Inquadramento territoriale del sito impiantistico
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Clima ed atmosfera

Il Compartoricade in zona di pianura costiera ad un’altitudine di pochi metris.l.d.m., influenzatadalla presenza
del mare i cui venti umidi e le correnti di brezza riescono a penetrare in profondita nella pianura ma, date le
caratteristiche del mare Adriatico, poco profondo e di conformazione stretta, il clima marino presenta
caratteristiche decisamente attenuate. Durante I'inverno e frequente I'afflusso di aria fredda continentale per
I'azione esercitata dall’anticiclone est-europeo che favorisce condizioni di tempo stabile con cielo in prevalenza
sereno, frequenti gelate notturne e formazioni nebbiose. In autunno e in primavera, siassiste alla presenza di
masse d’aria di origine mediterranea provenienti originariamente da Est e si verificano condizioni di tempo
perturbato con precipitazioni irregolari. Durante |'estate il territorio provinciale & interessato da flussi
occidentalidi provenienza atlantica associatiall’anticiclone delle Azzorre; in questo periodo, in coincidenza con
tempo stabile, scarsa ventilazione, intensoriscaldamento pomeridiano, si producono formazioni nuvolose che
spessodanno luogo ad intensie locali fenomeni temporaleschi.

La qualita dell’aria & costantemente monitorata da ARPAE Sezione Provinciale di Ravenna attraverso una rete
di rilevamento che comprende ad oggi cinque stazionifisse e un laboratorio mobile. Tale rete € integrata con
ulteriori due stazioni di monitoraggio locali per il controllo e la verifica degli impatti prevalentemente
riconducibili all’areaindustriale/portuale.

Idrografia e idrogeologia

L’area diinteresse é situata nel bacino idrografico del Canale Candiano, formato da diversi canali di bonifica tra
cui il Cerba ed il Tomba. Il Canale Candiano, che rappresenta I'asse principale del Porto di Ravenna, prima dello
sboccoin mare & costituito da alvei diacqua salata osalmastra, qualila Piallassa Baiona e la Piallassa Piombone.
Dal punto di vista idraulico, per la quasi totalita della sua estensione il sito& compreso nel bacino di drenaggio
del canale Cerba che defluisce, mediante impianto di sollevamento, nella Pialassa Baiona, un tipico ambiente
di transizione tra acque salate e acque dolci la cui qualita viene costantemente monitorata da ARPAE —Sezione
Provinciale di Ravenna attraverso una rete di stazioni di monitoraggio. Lo scolo Tomba, invece, parte in
corrispondenza della localita Tre Ponti e scorre per circa 350 m parallelamente allaS.S. 309 Romea, attraversa
poi in direzione Nord-Sud il sitosegnandoil confine Ovest del Compartokm 2,6 e siimmette nello scolo Cerba.
Il reticolo idrografico nell’intorno del sito impiantistico € di origine completamente antropica conseguente
all’opera di bonifica eseguita su zone originariamente paludose. Grazie alla presenza di alcuni collettori
principali, di una moltitudine di canali secondari e di una rete di fossi di scolo, questo complesso sistema
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idraulico assicura un buon drenaggio dell’area interessata e, in alcuni momenti dell’anno, funge da
alimentazione per il compartoagricolo.

Gli acquiferi presenti nel sottosuolo della pianura emiliano romagnola sono di due tipi.
A sud vi sono le ghiaie che i fiumi appenninici depositano ed hanno depositato appena usciti dalle valli, allo
sbocco in pianura. A nord (nella zona ferrarese e ravennate) vi sono le sabbie che il Po ha sedimentato lungoil
suo percorsoe nel suo apparatodeltizio.

Per monitorare qualitativamente e quantitativamente i corpi idrici sotterranei della Provincia esiste una rete
regionale di piezometri, anch’essa gestita da ARPAE — Sezione Provinciale di Ravenna, la quale tuttavia si
concentra sulle acque profonde. Le determinazioni svolte negli anni hanno rilevato concentrazioni elevate di
ammonio, ferro e manganese riferibili comunque alla natura geologica dei sedimenti e quindi di origine
naturale.

Suolo e sottosuolo

Localmente I’area del Comparto e costituita prevalentemente da sabbie e argille di origine fluviale o lagunare
variamente distribuite. Sabbie di elaborazione litorale si estendono dalla adiacente Pineta di San Vitale, posta
ad Est del sito, sino al limite della zona interessata dagliimpianti.

In generale le litologie presenti sono caratterizzate da sabbie, sabbie medio-fini, limi, argille di origine fluvio-
palustre e marino-deltizia litorale. Le indagini geognostiche svolte sull’area del comparto hanno permesso di
ricostruire I'andamento dei terreninel sottosuolo, con valutazione complessiva di un substrato a permeabilita
media.

Aspettinaturalistici

Il Comparto, localizzato in zona di recente bonifica, si colloca al margine fra una matrice agricola ed una
naturale, in prossimita diaree protette e diaree di particolare pregioambientale denominate Siti di importanza
comunitaria (SIC, designate ai sensi della “Direttiva habitat” n. 92/43/CEE), a cui si aggiungono le Zone di
Protezione Speciale (ZPS, previste dalla “Direttiva Uccelli” n. 79/409/CEE). Inoltre, sul lato nord dello scolo
Cerba, il comparto confina con il limite del Parco Regionale del Delta del Po, mentre a Nord e ad Est, ad una
distanza di circa 30 metri dalla S.S Romea e dallo scolo Cerba, confina con il limite di Piano Territoriale di
Stazione (Parco del Delta), in particolare con la Stazione Pineta San Vitale e Piallasse del Parco del Delta del Po.
Al fine di non frammentare da una parte la matrice agricola, caratterizzata da un andamento pianeggiante, e
non intaccare dall’altra il patrimonio naturale e stata realizzata una fascia boschiva perimetrale all’area del
comparto.

Figura 3 Zone di pregio comunitario
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9.3 QUADRO AUTORIZZATIVO

Gli impianti ubicati nel Comparto sono gestiti nel rispetto delle relative Autorizzazioni Integrate Ambientali
(AIA), di seguito indicate, nonché della normativa ambientale applicabile di cui siriporta una sintesi in Allegato 1.

Tabella 1 Elenco delle autorizzazioni in essere
AUTORITA CHE HA

SETTORE NUMERO e
RILASCIATO AUTORIZZAZIONE
INTERESSATO L’ AUTORIZZAZIONE DATA DI EMISSIONE
Autorizzazione Integrata Ambientale per
Aria-Acqua- R "impi i i css
- q ProvinciadiRavenna Provv.N.2860 del29/08/20122 Ilmplantodlrecuperoener.getl.coda 1
Rifiuti (ex CDR) e connesso impianto di
produzione CSS

Autorizzazione Integrata Ambientale per

A”aR’i:L‘jfi“a' ProvinciadiRavenna  Provv.N.1656 del 16/05/2012  [impianto chimico-fisico e per Iimpianto
Disidrat
Autorizzazione Integrata Ambientale per
Aria-Acqua- ARPAESACi DET-AMB-2018-4122 del la discarica per rifiuti non pericolosi e
Rifiuti Ravenna 10/08/2018 connessa attivita di recupero energetico
del biogas di discarica
A H _A - . . .
rla. .cq.ua Provinciadi Ravenna Provv.N.565 del 15/12/2009 Aut.orlzz.azmne Ir]t.egfata /-.\mble.ntale per
Rifiuti la discarica per rifiuti pericolosi
Provv.N.361 del 24/08/2009  Autorizzazione Integrata Ambientale per
Aria-Acqua- L i i ifiuti i i
Ri fiu'?i Provincia di Ravenna (volturato con Provv.n.3931 Iee(:;zzal‘gsihﬁ/p;rs;f:l‘:i;p::I::rl :If:lis :Z?
del31/12/2014) perica J
stralcio
Energia Provinciadi Ravenna DET-AMB-2016-1664 del Autorizzazione Unica ai sensi del D.Lgs.
31/05/2016 387/03 relativa agli impianti di
Provv.N.902 del15/03/2011e produzione dienergia elettrica da biogas
N. 78 del 10/01/2012 di discarica

e successive volture con DET-
AMB-2018-3846e DET-AMB-
2018-3847 del 25/07/2018

A maggior tutela dei cittadini e dell’ambiente, la gestione del sitoassicura che in caso di incidente ambientale
sia garantito il ripristino dello stato dei luoghi mediante versamento di garanzie finanziarie a favore della
Pubblica Amministrazione.

L'impianto IRE & statoautorizzato dall’Autorita Competente ad esercire la sua attivita finoal 31 dicembre 2019
nel rispetto dei flussi disposti dalla DGR n. 1062/20193 e dalle previsioni del Piano Regionale di Gestione dei
Rifiuti (PRGR) dell’Emilia-Romagna. Come disposto dalla nuova Determina di aggiornamento AIA del
31/12/2019%, dal 2020 non é previsto I'esercizio dell'Impianto IRE e relativamente al connesso impianto CSS
sono state accolte le variazioniimpiantistiche comunicate dal gestore. Tali modifiche attuate sull’impianto CSS,

2 Lavalidita dell’AlAvigente & stata prorogata dall’Autoritd Competente con successive comunicazioni, gli ultimiatti di proroga sono la
DET-AMB-2019-47 del 08/01/2019 e la DET-AMB-2019-3132 del 01/07/2019 nella quale, sulla base delle previsioni pianificatorie del
Piano Regionale di Gestione dei Rifiuti (PRGR), I’AIA dell’impianto & da intendersi prorogata sino al 31/12/2019. Segue la DET-AMB-
2019-6054 del 31/12/2019 — Aggiornamento AlA per adeguamento condizioni di esercizio Anno 2020 secondo DGR n. 1062/2019.

3 Deliberazione della Giunta Regionale 24/06/2019 N. 1062 - Monitoraggio intermedio del Piano regionale di gestione dei rifiuti
approvato con deliberazione dell'Assemblea legislativan. 67 del 3 maggio 2016 e disposizioni relative ai flussi di rifiuti.

4 DET-AMB-2019-6054 del 31/12/2019 - Aggiornamento AIA per adeguamento condizioni di esercizio anno 2020 secondo DGR n.
1062/2019.
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ridenominato Impianto TM, hanno consentito I'utilizzo della sola prima sezione che opera la separazione
secco/umido del rifiuto indifferenziato, bypassando tutte le lavorazioni successive ai fini della produzione di
CSS. Inultimo, con nuova determina DET-AMB-2020-5935 del 04/12/2020 & stato prorogatosinoal 30/06/2021
il conferimento di rifiuti urbani all'impianto TM nel rispetto dei flussi disposti per il 1° semestre 2021 nello
scenariodi gestione riportato dalla DGR n. 1635/2020.

Nel triennio di riferimento, a seguito di accertamenti dall’Autorita competente, sono state riscontrate delle
contravvenzioni alla normativa vigente in campo ambientale (D. Lgs. 152/06 e s.m.i.) nei confronti dell’'impianto
CDR-IRE e delle discariche per rifiuti non pericolosi, prontamente regolarizzate mediante I'attuazione delle
prescrizioniimpartite ove presenti.

9.4 PROGETTIIN CORSO

Di seguito si descrivono sommariamente i nuovi interventi e le principali opere realizzate nel periodo di
riferimento della dichiarazione ambientale e quelle ancora in corso d’attuazione, di cui alcune identificate
anche nel programma ambientale riportato al paragrafo 14.

Nel dettaglio, nel corsodel triennio sono state realizzate le seguentiopere:

B pacchettodi copertura definitiva® dei settori5° e 6° della discarica per rifiuti non pericolosi terminato
nel 2018;

B percolatodotto in pressione per il convogliamento al TCF del percolato prodotto dal 1° all’ 8° settore
della discarica per rifiuti non pericolosi, tale intervento di ottimizzazione del sistema diallontanamento
e rilancio del percolato & terminato nel giugno 2019¢;

B 10° settore di ampliamento della discarica per rifiuti non pericolosi, in appoggio ai settori 7° e 8° di
discarica e avente una capacita paria 251.691 tonnellate (rifiuti a smaltimentoe rifiuti a recupero), a
seguito della conclusione positiva, con Delibera della Giunta Regionale n. 1418 del 03/09/2018, del
procedimento per il PAUR? comprensivo di VIA e AlA. La coltivazione del nuovo settore & stata avviata
il 1° agosto 2019;

B nuovo impianto fotovoltaico pressol’impianto Disidrat con potenza di 134,4 kW installatoin copertura
al capannone fanghi palabili nord. Tutta I’energia elettrica prodotta dall'impianto fotovoltaico, avviato
a giugno 2020, & consumata in via esclusiva dalle utenze interne all’impianto;

B realizzazione, nel corso del 2020, sia della copertura definitiva® delle porzioni del 7° e 8° settore non
interferenticon il 10° settore che della copertura provvisoria® del 9° settore;

B realizzazionel® del collettore del biogas tra le esistenti centrali di aspirazione del biogas di Ravenna 3 e
Ravenna 4a e Ravenna 4balfine di convogliare le eventualiquote dibiogas captatoinesubero prodotto
dai settori 5°- 6°- 7°, 8 e 10° della discarica ai motori di Ravenna 4a e 4b, per evitarne la
termodistruzione in torcia, in condizioni sia di normale funzionamento, sia di indisponibilita della
sezione impiantistica di recupero energetico Ravenna 3, raggiungendo in tal modo I’ obiettivo definito
(siveda § 14).

Risultanoinvece ancora in corso i seguentiinterventi:

B realizzazione della Vasca VA1 per la raccolta delle acque meteoriche di dilavamento provenienti dal
corpo discarica P e dalle discariche 1°/2°, 3° e 4° stralcio, intervento previsto nell’ambito del progetto
di realizzazione!! del sistema di gestione delle acque meteoriche di dilavamento delle discariche per
rifiuti pericolosi;

5 Comunicazione HA prot. 17695 del 03/10/2018 e prot. 23005 del 21/12/2018.

6 Comunicazione HA prot. 11387 del 13/06/2019.

7 Richiesta di attivazione Provvedimento Autorizzatorio Unico Regionale di Herambientein data09/10/2017 (Prot. 17260)
8 Comunicazione HAProt. 19936 del 10/12/2020.

9 Comunicazione HA Prot. 16682 del 13/10/2020.

10 Comunicazione HAProt. 16804 del 15/10/2020.

11 Comunicazione HAProt. 16150 del 15/09/2016.
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realizzazione della copertura definitiva della discarica 4° stralcio per rifiuti pericolosi e non, in quanto
taleintervento e collegatoai lavori di realizzazione della vasca VA1.

Si identificano anche i seguentinuovi interventi:

nell’ambito della domanda di Riesame di AIA per I'impianto chimico-fisico e per I'impianto Disidrat,
presentata nel febbraio 20202, in concomitanza all’aggiornamento delle nuove linee guida (BATC!3)e
stata proposta, quale intervento di miglioramento e ottimizzazione impiantistica, la sostituzione del
sistema di abbattimento a zeolite delle emissioni atmosferiche a servizio del punto emissione
convogliata E1 dell'impianto TCF con un nuovo sistema costituito da scrubber ad umido a doppio stadio
seguitoda filtro a carboni attivi.

Attivazione* della Procedura per il rilascio del Provvedimento Autorizzatorio Unico Regionale (PAUR)
relativa al progetto di realizzazione di un nuovo lotto (5° stralcio) in ampliamento alle discariche
esistenti per rifiuti pericolosi e non pericolosi (1°/2°, 3°, 4° stralcio) per una capacita di smaltimento
rifiuti pari a circa 501.358 tonnellate, da prevedere nell’area su cui attualmente insiste I'impianto di
recupero energetico (IRE) ed il connesso impianto di produzione CSS prevedendone la demolizione. |l
nuovo lotto sara destinatoa ricevere, indicativamente per circa due terzi, i rifiuti provenienti dal vicino
impianto Disidrat ottimizzando la gestione integrata dei rifiuti all'interno del Comparto. L’ obiettivo,
inserito nel programma ambientale (§ 14), permettera di ridurre il ricorso ad impianti esterni con
contestuale beneficio in termini ambientali dal punto di vista dell’emissioni veicolari e dei consumi
energeticilegatial loro allontanamento.

Relativamente all'impianto Disidrat, sisegnala anche la richiesta di archiviazione, trasmessa da Herambiente'®
alle Autorita competenti, a seguito di nuove valutazioni di carattere strategico, tecnico e ambientale, della
procedura di Valutazione di Impatto Ambientale e di modifica sostanziale dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale, attivata ad aprile 2015, relativa all’incremento della potenzialita dell’impianto Disidrat da 150.000
t/anno a 200.000t/anno senza la realizzazione di opere e/o strutture impiantistiche aggiuntive.

12 Comunicazione HA Prot. 3036 del 17/02/2020.

13 Con Decisione di Esecuzione della Commissione UE n. 2018/1147 del 10 agosto 2018 sono state approvate, ai sensi della Direttiva
2010/75/UE del Parlamento europeo e del Consiglio, le conclusionisulle migliori tecniche disponibili per iltrattamento dei rifiuti.

14 Comunicazione HA Prot. 10654 del 18/06/2020.

15 Comunicazione HA Prot. 286 del 09/01/2020.
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10 IL CiCcLO PRODUTTIVO

Stante la messa fuori esercizio a fine 2019 dell'Impianto IRE e le modifiche all'impianto CSS diventato nel 2020
Impianto TM, si riporta nel presente paragrafo unicamente una breve descrizione del ciclo produttivo degliimpianti
non risultati attivi nel 2020. Per i flussi di rifiutoin ingresso relativi all’ultimo biennio 2018-2019 di esercizio si rimanda
alle precedenti Dichiarazioni ambientali.

10.1 RIFIUTI IN INGRESSO AL COMPARTO

Il polo integrato di gestione rifiuti € in grado di trattare molteplicitipologie di rifiuti: urbani e speciali, liquidi e
solidi, pericolosi e non. Gli impianti svolgono un servizio a favore della collettivita, del mondo produttivo e di
altre realta impiantistiche del Gruppo, nel rispetto del principio di prossimita.

Figura 4 Flussi in ingresso
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Il dettaglio dei rifiuti trattati per tipologia di impianto e riportato nei paragrafi successivi. In generale, la
prevalenza degli ingressi riguarda i rifiuti di provenienza civile e produttiva come i fanghi da depurazione, gli
scartidegliimpianti di selezione del rifiuto urbano indifferenziato e i percolati prodotti nelle discariche interne
ed esterne al Gruppo. | rifiuti in ingressoal sito (Figura 4), dopo aver transitatoattraversole strutture gestite
dal Servizio Accettazione, si dirigono verso gli impianti di destinazione lungo percorsi segnalati e nel rispetto
delle norme comportamentali di sicurezza generale. | mezzi, successivamente allo scarico nell’impianto di
destinazione, ritornano nella zona di accettazione per la rilevazione della tara, a completamento delle
operazioni di pesatura. Tuttii mezzidirettialle discariche per rifiuti speciali pericolosie non, in ingressoalssito,
erano sottoposti preventivamente anche al controllo sulla radioattivita.
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10.2 IMPIANTO DI PRODUZIONE CSS - IMPIANTO TM

L'impianto di produzione CSS ha esercito, come gia anticipato al § 9.3, fino a fine 2019 ed a partire dal 2020,
con Determinazione Dirigenziale 6054 del 31/12/2019, ha assunto la denominazione di Impianto di
Trattamento Meccanico (TM) prevendendo a seguito di modifiche impiantistiche I'utilizzo della sola prima
sezione che opera la separazione del secco/umido del rifiuto indifferenziato.

L'impianto di produzione CSS e I'impianto di Recupero Energetico (IRE) erano funzionalmente e tecnicamente
connessi tra loro. L'impianto IRE dotato di caldaia a letto fluido era alimentato con il Combustibile Solido
Secondario (CSS) prodotto nell’'impianto adiacente denominato sinteticamente “Impianto CSS”.

L'impianto CSS era autorizzato al trattamento di rifiuti urbani e speciali per un quantitativo massimo pari a
180.000 tonn/anno per la produzione di CSS, un rifiuto speciale che concentrava le frazioni ad alto potere
calorifico da avviare alla termovalorizzazione nell’adiacente Impianto IRE. Il trattamento era articolato su due
linee parallele per la separazione della frazione secca combustibile mediante fasi successive di triturazione,
vagliatura e separazione meccanica e fisica (frazione fine, umida e frazione ferrosa), con affiancata una terza
linea di triturazione e vagliatura primaria che poteva eventualmente essere utilizzata in
alternativa/integrazione alle due linee solo in caso di fermata programmata di una di queste, per garantire
continuita alla produzione di CSS, destinato a recupero

energetico. 11 CSS prodotto, che assumeva la classicaformadi  Figura 6 CSS addensato

“pellets” (Figura 6), era trasportato tramite nastri ad un silo
esterno da cuiveniva estrattoin continuo perl’alimentazione
dell’adiacente Impianto di Recupero Energetico.

S

23 24 28
st o'y

Nel piazzale attiguo, fino al mese di ottobre 201816, & stata
inoltre svolta l'attivita di trattamento biologico, tramite
biostabilizzazione accelerata del primo sowvallo umido
proveniente dall'impianto di produzione CSS, per un
guantitativo massimo autorizzato di 26.000 ton/anno.
L’attivita consisteva nella biossidazione accelerata, realizzata
all'interno di n. 7 biotunnel in parallelo, per la produzione di
materiale da utilizzare come copertura giornaliera dei rifiuti
in discarica (conformemente alla DGR n. 1996/06).

La nuova configurazione, denominata Impianto TM, prevede |’ utilizzo della sola prima sezione che opera la
separazione secco/umido del rifiuto indifferenziato mediante triturazione, vagliatura con vaglio a tamburo
rotante (Figura 7) e deferrizzazione, senza alcuna variazione alla sezione di ricevimento rifiuti in fossa (Figura
8) e relativo sistema di alimentazione delle tre linee. In condizioni ordinarie si prevede il funzionamento in
parallelo di solo due delle linee di produzione mantenendo una delle tre linee con funzioni di riserva alle altre
due.

16 Comunicazione di modifica AIA Prot. HA 19926 del 29/10/2018 accolta, con prescrizioni, da ARPAE SAC di Ravenna con nota ns.
PG/2019/35430 del 05/03/2019.
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Figura 7 Vista interna del vaglio

Figura 8 Fossa rifiuti

B3

Si riporta di seguitolo schema delle fasi produttive dell’lmpianto TM rimandando al successivo paragrafo peril
dettagliosui rifiuti in ingresso.

Figura 9 Ciclo produttivo dell'impianto TM
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10.2.1 Rifiuti trattati

L'impianto TM & autorizzatoa trattare un quantitativo massimo di rifiuti urbani pari a 60.000 tonnellate/anno
limitandosi esclusivamente a due tipologie di rifiuti, quali i residui della pulizia stradale (EER 200303) e i rifiuti
urbani non differenziati (EER 200301).
Nella seguente tabella siriporta il quantitativoin ingressorelativoal 2020 che risulta influenzato dai periodi di
sospensione dei conferimenti all'impianto in parte ascrivibili alemergenza sanitaria che ha caratterizzato

I"anno.

Tabella 2 Riepilogo ingressi - Impianto TM

Rifiutiin ingresso

Rifiuti Urbani

FONTE: ESTRAZIONE DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTI

U.M.

tonn
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10.3 TERMOVALORIZZATORE

L'impianto di termovalorizzazione, attivo fino al 24 dicembre 20197 a far data dalla quale sono cessatii
conferimenti dei rifiuti, effettuava I'incenerimento di CSS e, in quantita ridotta, di rifiuti speciali assimilabiliagli
urbani con contestuale recupero energetico del calore

dei fumi. Figura 10 Visione d’insieme della sezione recupero energetico
Il processo di combustione che avveniva nella camera : '
di combustione sfruttava la tecnologia del letto fluido
ossia veniva impiegato un letto di sabbia, mantenuto in
sospensione dall’aria comburente primaria.

| fumi caldi in uscita dalla camera di combustione
venivano convogliati in una caldaia dove si generava il
vapore per scambio termico. Il vapore surriscaldato
prodotto era inviato al turboalternatore che
trasformava |'energia termica del vapore in energia
meccanica e, quindi, in energia elettrica.

L’energia elettrica prodotta soddisfaceva
primariamente i fabbisogni energetici dell'impianto di
termovalorizzazione e degli impianti presenti nel sito
(impianto di produzione CSS, TCF, Disidrat) mentre I’eccedenza era ceduta al gestore nazionale. Al fine di
abbattere le sostanze inquinanti, i fumi subivano un trattamento di depurazione prima del loro rilascio
all'esternoa 60 metri di altezza attraversoil camino.

Si riporta di seguitolo schema delle fasi produttive.

Figura 11 Ciclo produttivodel termovalorizzatore
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17 Comunicazione Herambiente Prot. 22921 del 24/12/2019.
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10.4 DISCARICHE PER RIFIUTI NON PERICOLOSI E PERICOLOSI

Figura 12 Vista discariche Comparto da Est

Nel Compartosono presenti i seguentiimpianti di discarica:

» Discarica perrifiuti non pericolosi costituita dai seguentisettori:

o 1°2° 3°settore, esauritinel dicembre 2005, con copertura definitiva sulle scarpate laterali e capping
prowvisorio sommitale e 4° settore in gestione post-operativa dal 25/11/2015 con copertura definitiva
anche sulla parte sommitale;

o 5° e 6°settore con copertura definitiva realizzata nel corsodel 2018 e in gestione post-operatival;

o 7°e8°settore, in parteinteressati dalla coltivazione del nuovo 10° settore, con copertura definitiva
realizzate nel corsodel 2020%° sulle porzioni esaurite non interferenticon il 10° settore;

o 9°settorearticolatoin due sottosettoriper un volume utile ad assestamentiavvenuti paria 691.000
m3, per il quale la coltivazione ¢ iniziata ad agosto 2016 e terminata il 31 luglio 20192°. || settore
dotato di copertura prowvvisoria realizzata nel corso del 20202%;

o 10° settorein coltivazione dal 1° agosto 2019 per una volumetria pari a 251.691 tonnellate (rifiuti a
smaltimento e rifiuti a recupero).

» Discarica per rifiuti pericolosi, entrata in esercizio nel
1994, con wuna volumetria utile disponibile
autorizzata pari a 50.000 m3 ed esaurita nel 2008.
L'impianto e stato ufficialmente chiuso il
17/11/2008, data in cuisi & dato formalmente awvio
alla fase di gestione post-operativa?2.

Figura 13 Discarica 1°/2° stralcio

» Discarica 1°/2° stralcio per rifiuti pericolosie non,
costituita da cinque lotti con capacita complessiva di
circa 530.000 m3, che ha esaurito la propria
volumetria disponibile nel corsodel 2010, a meno dei
primi cedimenti legatiall’assestamentorifiuti. Conla
fine del periodo di sperimentazione dell’'impianto di
trattamento fanghi da depuratori civili, posto sulla
sommita della discarica e smantellato nel 2013, si
rese disponibile una volumetria residua in virtl degli assestamentiavvenutie siripreseroi conferimenti da
novembre 2014 a febbraio 2016. Nel luglio 2016 sono terminati i lavori di copertura definitiva ed ¢ stata
attivata successivamente la procedura di chiusura ex art. 12 del D. Lgs. 36/2003.

18 DET-AMB-2019-4053 del 03/09/2019 — Aggiornamento AlA per Modifica Non Sostanziale.
19 Comunicazione Herambiente Prot. 19936 del 10/12/2020.
20 Comunicazione Herambiente Prot. 14656 del 05/08/2019.
21 Comunicazione Herambiente Prot. 16682 del 13/10/2020.
22 Atto di approvazione del Piano di Chiusura: Provincia di Ravenna PG 651 del 17/11/2008.

28



» Discarica 3° stralcio per rifiuti pericolosie non,
entrata in esercizio nel 2000 e costituita da
quattro lotti con capacita complessiva di circa
160.000 m3, esaurita da gennaio 2008. Con
Provvedimento n.361 del 24/08/09 la Provincia
di Ravenna ha autorizzatola chiusura definitiva
e 'attivita di gestione post-operativa.

Figura 14 Discarica 3° stralcio

» Discarica 4° stralcio per rifiuti pericolosi,
entratainesercizionel 2008, & costituita da due
distinti settori confinati, comprendenti ognuno
3 vasche, per una capacita complessiva di circa
420.000 m3, gestiti in modo specifico e di fatto come due discariche separate. | due settori dedicati
rispettivamente ai rifiuti pericolosi e non pericolosi sono separati mediante un’adeguata barriera di
confinamento artificiale e/o naturale progettata in modo tale da separare i percolati prodotti. |
conferimenti sono terminati a novembre 2016 ed in data 19/12/2016 sono stati ultimati i lavori di messa
in sicurezza. Nel corsodel 2020 sono statiavviatii lavori per la realizzazione della copertura definitiva che
risultano attualmentein corso?3.

10.4.1 Rifiuti in ingresso

Ad oggirisulta attiva solo la discarica per rifiuti non pericolosi, attualmente interessata dalla coltivazione del
10° settore a seguitodell’esaurimento delle volumetrie disponibili del 9° settore nelluglio 2019.

Nella discarica per rifiuti non pericolosii rifiuti speciali in ingresso provengono da impianti di selezione e/o
trattamento del Gruppo Hera come i sovvalli e i fanghi biologici stabilizzati e rifiuti provenienti da produttori
primari. Fino al 2019, la discarica riceveva anche una quota di rifiuto urbano indifferenziato, seppur minima,
rappresentata da rifiuto di spazzamentodelle strade e dal rifiuto tal quale proveniente dalla raccolta urbana,
in caso di indisponibilita del vicino impianto di produzione CSS.

Per le operazioni di copertura dei rifiuti abbancati si utilizzano i rifiuti recuperabili come la frazione organica
stabilizzata (FOS) prevalentemente risultante, fino al 2018, dalla linea di stabilizzazione adiacente all'impianto
di produzione CSS. In Tabella 3 € riportato il riepilogo dei rifiuti in ingresso alla discarica nel periodo di
riferimento, tra i quantitativi di rifiuti recuperabilicompaiono anche quelli utilizzati per la regolarizzazione delle
superfici e la messa in sicurezza dei settoriesauriti, realizzata con FOS (biostabilizzato) e terreno. Nel triennio
di riferimento si assiste ad un lieve aumento degli ingressi determinato dall’'incremento della quota dei rifiuti
specialiin quanto i rifiuti urbani presentano una sensibile diminuzione nel triennio.

Tabella 3 Riepilogo ingressi - Discarica per rifiuti non pericolosi

Rifiutiin ingresso u.m. 2018 2019 2020
Rifiuti urbani tonn 2.967 814 276
Rifiuti speciali tonn 218.669 118.032 122.676
Totale smaltito tonn 221.637 118.846 122.952

Rifiuti recuperati nelle operazioni di
copertura (gestionale e finale)

Totale ingressi tonn 258.544 142.287 147.242
FONTE: ESTRAZIONI DA SOFTWARE GESTIONE RIFIUTI

tonn 36.907 23.441 24.291

23 Comunicazione Herambiente Prot. n. 8401 del 13/05/2020.
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Figura 15 Composizione percentuale dei rifiuti in ingresso (media triennio 2018 - 2020)
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10.4.2 Coltivazione

L'attivita di coltivazione ha lo scopo di garantire la Figura 16 Operazioni di copertura giornaliera con
messa a dimora dei rifiuti, tale da rendere minimo biostabilizzato nella discarica per rifiuti non pericolosi
I'impatto nei confronti dell’ambiente circostante. A Ki £
scarico avvenuto, il rifiuto viene spinto verso la zona di
abbancamento e sottoposto alle operazioni di
compattazione al fine di massimizzare la densita del
rifiuto depositato. L'operazione assicura un’elevata
stabilita del corpo di discarica e minimizza la
produzione di percolato, la penetrazione di insetti e
roditori nel corpo di accumulo e l'ingresso di aria
evitando il pericolo di incendio.

Nel casodella coltivazione della discarica perrifiutinon
pericolosi (9°- 10° settore), giornalmente, al termine
dei conferimenti, si effettua I'operazione di copertura
del rifiuto con lo scopo di contenere le emissioni
odorigene, limitare il richiamo di animali indesiderati,
soprattuttovolatili, e ridurre I'esposizione deirifiuti agli eve nti meteorologici. Le modalita ed i materiali previsti
per tale operazione si differenziano in funzione della pendenza dell’area coinvolta. Possono, infatti, essere
utilizzati: sabbia, ghiaia, pietrisco o macerie, teli in polietilene autoestinguente, materiali inerti di recupero,
FOS (Frazione Organica Stabilizzata).

10.4.3 Chiusura provvisoria

Nella discarica per rifiuti non pericolosi al raggiungimento della quota finale di abbancamento, nell’ambito di
ogni singolo settore, si procede alla copertura provvisoria. L’operazione ha lo scopo di effettuare il primo
confinamento di porzioni del corpo di discarica e al tempo stesso funge da strato di regolarizzazione?* per la
successiva chiusura definitiva.

A partire dalla sommita del 9° settore tale interventosi realizza tramite I'apposizione di geocompositi drenanti
per la captazione del biogas residuo, geocompositi grimpanti (solo per le superfici inclinate) e uno strato di
terreno argilloso vergine sul quale vengono realizzate le opere provvisorie per la raccolta e I'allontanamento
delle acque meteoriche.

24 punto 2.4.3, Allegato 1 del Dlgs 36/03 “Attuazione della Direttiva 1999/31/CE relativa alle discariche di rifiuti”.
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10.4.4 Copertura finale

Una volta esaurita la volumetria utile complessiva si provvede alla realizzazione degli interventi di chiusura
finale, la copertura definitiva, che completerail sistema di chiusura ad assestamentiavvenuti.

Quest’ultima ha lo scopo di isolare definitivamente i rifiuti depositati nel corpo di discarica, permettere la
realizzazione delle opere a verde di ripristino ambientale e prevedere la restituzione del sito alla collettivita. La
copertura e realizzata con modalita differenti a seconda che sitrattidella discarica per rifiuti non pericolosi che
pericolosi comunque in accordo con quanto previsto dal D.Lgs. 36/2003.

Ad oggi e statarealizzatala copertura definitiva della discarica per rifiuti non pericolosi, limitatamente aisettori
1°,2°,3° sulle scarpate laterali, al 4°, 5°, 6° settore, al 7° e 8° per le porzioni non interferenticon il 10° settore,
e della discarica per rifiuti pericolosi, della discarica 1°/2° stralcio e della discarica 3° stralcio.

10.4.5 Captazione e trattamento percolato

Il percolato e un liquido che sigenera nelle discariche a seguito diinfiltrazione delle acque meteoriche nel corpo
dei rifiuti e naturale decomposizione degli stessi. La produzione del percolato & regolata da una complessa
relazione tra diversi fattori quali:

» precipitazioni;

» caratteristiche fisiche delle coperture (pendenze, permeabilita, vegetazione ecc.);

» caratteristiche deirifiuti abbancati (composizione, densita, umidita iniziale ecc.);

» superficie dell’invaso (numero di celle abbancate);

» modalita di compattazione del rifiuto abbancato.
Gli elementi regolatori predominanti sono comunque
I"apporto idrico da infiltrazioni di acque di pioggia nel ~ Figura 17 Parco serbatoi dedicato al 9° settore
corpo di discarica e la superficie esposta alle
precipitazioni.
| corpi di discarica sono dotati di un sistema di
drenaggio del percolato che ha lo scopo di drenare e
convogliare sul fondo della discarica il percolato, il
quale viene successivamente raccolto mediante un
sistema ditubazionifessurate. Il percolato viene quindi
portato, mediante un sistema di estrazione, al di fuori
della discarica e convogliato in vasche e serbatoi di
stoccaggio. Successivamente, tramite condotta, il
percolato & awviato prevalentemente a trattamento
pressoil vicino impianto di Trattamento Chimico-Fisico
(TCF).
Relativamente alla discarica per rifiuti pericolosi, a
seguito dell’anomalia riscontrata nel piezometro
interno N1 (paragrafo 12.4), da agosto 2010 non é stata piu utilizzata la linea di trasporto del percolato,
tombinata completamente con calcestruzzo nel corso del 2011, come approvato dalla Provincia di Ravenna.
L’allontanamento del percolato viene tutt’oggi effettuato tramite auto espurgo con aspirazione diretta del
percolato dai singoli sottosettori dell'impianto, scarico nell’attuale vasca di stoccaggio del percolato della
discarica stessa e successivoinvio all'impianto TCF.

10.4.6 Recupero energetico biogas

Nelle discariche per rifiuti pericolosi e non (1°/2°, 3°, 4° stralcio e pericolosi), per le caratteristiche dei rifiuti
conferiti (assenza di materiali organici putrescibili), si ritiene altamente improbabile la formazione di biogas
all'interno dei corpi di discarica, come accertato dalle specifiche campagne di indagine appositamente svolte.
Le discariche per rifiuti urbani, invece, producono, per effetto della decomposizione anaerobica (in assenza di
ossigeno) della sostanza organica, il biogas: una miscela gassosa costituita prevalentemente da metano (CH,)
e biossido di carbonio (CO,).
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In conseguenza delle sue caratteristiche combustibili, il biogas deve, per ragioni di sicurezza, essere estratto
dalla massa dirifiuti stoccatinella discarica ed essere sottoposto ad un processo di combustione, riducendo nel
contempo l'impatto sull’ambiente circostante dovuto, ad esempio, alle emissioni maleodoranti. |l biogas
prodotto viene aspirato dal corpo discarica mediante una serie di pozzidi captazione (Figura 18) e convogliato,
tramite le centralidi aspirazione (Figura 19), ai sistemi di recupero energetico o alle torce dove viene bruciato
solo in condizioni di emergenza (fermata dei gruppi di generazione di energia elettrica).

Figura 18 Testa di pozzo Figura 19 Sottostazioni di regolazione

L’energia prodotta dal sistema di recupero energetico (Figura 20) &€ immessa da una cabina di trasformazione
BT/MT nella rete elettrica nazionale. Nel dettaglio, nella discarica per rifiuti non pericolosi:

» il biogasresiduale estrattodal 1°, 2° e 3° settore e inviato al sistema di combustione costituito da una torcia
(Ravenna 1) non sussistendo le condizioni per il suo recupero energetico. Il Gruppo si & pertantoimpegnato
nella ricerca di soluzioni progettuali alternative attraverso la sperimentazione di upgrading del biogas e
produzione di biometano, come riportato nel programma ambientale (§ 14). Dal 2019 e stato avviato
I'impianto sperimentale Biomether per la produzione di biometano a partire dal biogas residuo prodotto
daisettori1®, 2° e 3° e di una quota parte del biogas captato dai settori 5°-6° per I'arricchimento del flusso
di gas.

» |l biogas prodotto dal 4° settore € inviato ad un impianto di produzione di energia elettrica (“Ravenna 2”)
avente una potenza di 836 kWe in grado di convertire in energia elettrica il calore generato dalla
combustione della miscela gassosa. E presente anche una torcia per la termodistruzione del biogas in caso
di fermata del gruppo elettrogeno. Come riportato nel programma ambientale (si veda § 14) verra
realizzatoancheil nuovo collegamento del motore “Ravenna 2” con i restanti motori, gia traloro collegati
come riportatodi seguito.

» Il biogas prodotto dal 5°, 6°, 7° e 8° settore e dal 10° settore, quest’ultimo a decorrere da ottobre 202025,
e inviato ad un ulteriore impianto di produzione di energia elettrica (“Ravenna 3”) con potenza nominale
di 836 kWe ovvero ai motori Ravenna 4a/4b mediante nuovo collettore di collegamento attivo da ottobre
2020, raggiungendoin tal modo I'obiettivo definito (si veda § 14). Una quota parte del biogas estratto dai
settori5-6 e inviato anche all'impianto sperimentale di produzione biometano “Biomether”. Sono presenti
anche tre torce per la combustione completa del biogas in caso di emergenza.

» Il biogas prodotto dal 9° settore & avviato all'impianto di recupero energetico "Ravenna 4b”, entrato a
regime nel luglio 20182°, e all'impianto “Ravenna 4a” entrato a regime nel novembre 20192%7. Entrambi i
motori hanno una potenza elettrica nominale di 625 kWe.

25 Comunicazione HA Prot. n. 16469 del 9/10/2020.
26 Comunicazione HAProt. n. 13314 del 18/07/2018.
2" Comunicazione HA Prot. n. 20181 del 15/11/2019.
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Figura 20 Schema del recupero energetico
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Il piano di monitoraggio dell’'impianto prevede attualmente un controllo semestrale della qualita del biogas
prima dell’ingresso alle centrali di aspirazione relative alla torcia di Ravenna 1, agli impianti di produzione
energia “Ravenna 2”, “Ravenna 3” e "Ravenna 4".

Di seguito, per motivi di sintesi, si limita la serie dei dati ai parametri maggiormente indicativi della
caratterizzazione energetica del biogas, ottenuti come media dei dati rilevati dai settori di discarica.

Tabella 4 Caratterizzazione energetica del biogas

PARAMETRO u.m. 2018 2019 2020

Metano %vol 43,67 40,45 41,83

Anidride carbonica %vol 32,83 30,89 31,72
Azoto %vol 21,88 27,08 25,0

Ossigeno %vol 1,56 1,52 1,40

Potere Calorifico Inferiore a 0°C kcal/mc 3.748 3.455 3.585

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

| parametri analizzati, riportati nella tabella, si mantengono pressoché stazionari nel triennio di riferimento,
con una percentuale di metano superiore al 40% e quella di anidride carbonica maggiore del 30%. La
percentuale di metano contenuta nel biogas € in funzione di diverse variabili (umidita, composizione del rifiuto,
eta del rifiuto).

IL PROGETTO BIOMETHER LIFE: Biometano da discarica

Biomether Life € un progetto cofinanziato dalla Regione Emilia-Romagna e dal Programma Life, strumento finanziario
dell'Unione Europea a supporto di progetti innovativi attinenti ad obiettivi comunitari, allo sviluppo sostenibile,
compresilo sviluppoo la diffusione di tecniche, know-how e tecnologie finalizzati alle migliori pratiche.

Il “Progetto Biomether” promuovel’avvio e il successivo sviluppo della filiera del biometano in Emilia-Romagna ed
ha I'obiettivo sia di dimostrare la fattibilita tecnica e la sostenibilita della produzione ed uso del biometano che di
monitorare e raccogliere informazioni tecniche, economiche, ambientali per sostenere e promuovere la filiera
biogas-biometanoin Regione, attraverso la realizzazione di due impianti sperimentali per I'upgrading di biogas e la
produzione dibiometanodaimmetterein rete e perautotrazione.

Herambiente partecipa al progetto conl’avvio dell'impianto dimostrativo di upgrading realizzato in forza a specifica
autorizzazione unicaai sensidell’art. 211 del D. Lgs. 152/2006 incapoad Herambiente Spa (DET-AMB-2017-5804 del
30/10/2017 e s.m.i.). L'impianto sperimentale e volto alla produzione di biometano mediante upgrading del biogas
didiscaricaresiduo captatodal 1°,2° e 3°settore, arricchitoda una quota di biogas captato dai settori5°- 6°, della
discarica dirifiuti non pericolosi ubicata nel Comparto km 2,6 di Ravenna. Il biometano prodotto & utilizzato quale
combustibile di alimentazione degli autobus della flotta del serviziodi trasporto pubblico di Ravenna.

Nel corso del 2019 I'impianto sperimentale € entrato a regime e sono state avviate le operazioni di recupero del
biogas con produzione e avviodel biometanoall’azienda di trasporto pubblico al fine del suo utilizzo.
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10.5 TRATTAMENTO CHIMICO-FISICO

L'impianto chimico-fisico tratta rifiuti speciali liquidi anche pericolosi provenienti prioritariamente dagli
impianti coinsediati nello stesso comparto (percolato, acque di processo, ecc.) nonché flussi provenienti
dall’esterno (conto terzie percolati di discarica) per convertirli in reflui depurati. Il trattamento si realizza
mediante processichimici (uso di reagenti) e fisici (uso di ausili meccanici).

L'impianto TCF (Figura 21) risulta suddiviso nelle seguentisezioni:
ricevimento e stoccaggio deirifiuti liquidi in ingresso;

trattamento emulsionioleose;
omogeneizzazione;

v v Vv v Vv

stadio;

» trattamentofanghi medianteispessimento.

| reflui in uscita dalle varie sezioni di trattamento dell'impianto TCF,
accumulati nella vasca finale (VF), vengono rilanciati tramite
condotta all'impianto TAS del Centro Ecologico Baiona e sottoposti

a controllo analitico sia pressoil TCFche il TAS.

All'interno delle aree di pertinenza dell'impianto TCF, & presente
anche una sezione di accumulo (vasca VP) dei flussi di acque reflue
dei Compartikm 2,6 e km 3,8 che non necessitanodi trattamento
specifico e che possono pertanto essere rilanciati via condotta

direttamente al TAS.

trattamento chimico-fisico con adsorbimento;
trattamento chimico-fisico di primo stadio e di secondo

Figura 22 Ciclo produttivodell’impianto di trattamento chimico-fisico (TCF)
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10.5.1 Rifiuti trattati

L'impianto & autorizzato a trattare rifiuti speciali liquidi pericolosi e non per un quantitativo pari a 220.000
ton/anno. Invia prioritaria I'impianto & dedicatoal trattamento dei rifiuti liquidi prodotti dagli impianti ubicati
nel comparto stesso in linea con I'organizzazione aziendale che privilegia la gestione interna dei rifiuti,
ricorrendo all’utilizzo di impianti esterni di trattamento solo nel casoin cui non sia possibile una gestione
alternativa.

Gliingressi possono essere aggregati per provenienzae  Figura 23 Tubazioni di trasporto del rifiuto liquido in ingresso
per modalita di approvvigionamento in:

» flussi interni: conferimento rifiuti liquidi tramite
condotta da impianti del Comparto, che
costituiscono mediamente il 61% del totale degli
ingressi e si compongono di percolati delle
discariche, acque di processo dell'impianto
Disidrat, acque meteoriche e di processo
provenienti dal Centro HASI ed una quota delle
acque meteoriche delle discariche per rifiuti
pericolosi e non;

» flussi esterni: conferimento, per il restante 39%
del totale degli ingressi, di rifiuti liquidi tramite
autobotti sia da impianti del Gruppo esterni al
Comparto che da attivita industriali.

Di seguito si riportano i quantitativi trattati nel periodo di riferimento dai quali si evince una flessione degli
ingressi nel triennio, indotta dalla scarsa piovosita che ha caratterizzato gli anni da cui una contrazione dei
volumi dei percolati dagli impianti interni al sito.

Limitatamente al 2020, la flessione & anche in parte ascrivibile alla messa fuori esercizio dell'impianto IRE e,
quindi, al mancato convogliamento delle acque di lavaggiofumi. Nel 2019 tale flessione é stata esclusivamente
determinata dalla diminuzione dei flussiinterni al sitoin quanto i rifiuti da terzihanno visto un lieve aumento
rispettoal 2018. 11 2018 e statoinvece caratterizzatoda un incremento della piovosita che ha comportato un
lieve aumento degli ingressidei flussi interni al sito.

L’andamento degli ingressiall’'impianto rispecchia pertantoil regime pluviometrico del periodo considerato.

Tabella 5 Riepilogo ingressi — Impianto TCF

Rifiutiin ingresso u.m. 2018 2019 2020
Rifiuti Non Pericolosi tonn 178.883 160.932 122.726
Rifiuti Pericolosi tonn 14.207 15.154 5.189
Totale Ingressi tonn 193.090 176.086 127.915

FONTE: ESTRAZIONI DA SOFTWARE GESTIONE RIFIUTI

| rifiuti in ingresso sono prevalentemente non pericolosi (Figura 24) e, tra questi, il contributo maggiore € dato
dal percolato da discariche, ovveroil rifiuto generato nel corpo delle discariche principalmente per infiltrazione
delle acque meteoriche nei rifiuti stoccati. | rifiuti pericolosi, invece, sono costituiti da reflui provenienti da
impianti esternial gruppo.
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Figura 24 Composizione percentuale rifiuti trattati (media triennio 2018 - 2020)
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10.5.2 Stoccaggio

| rifiuti in ingresso sono raccolti in un’apposita area di stoccaggio che, ad oggi, conta 6 vasche in cemento
armato e 5 serbatoi, di cui 4 in acciaio al carbonio e 1 in acciaio vetrificato particolarmente adatto per reflui
con elevate caratteristiche di aggressivita chimica. Da qui i rifiuti vengono trasferiti, tramite condotta, alle
successive fasidi trattamentoa seconda del carico inquinante che li caratterizza.

10.5.3 Trattamento emulsioni oleose

Le emulsioni oleose e i rifiuti liquidi a base oleosa vengono sottopostiad un trattamento preliminare di rottura
delle emulsioni, in due reattori dotati di agitatori, tramite aggiunta di un apposito reagente che permette la
separazione della fase acquosa, inviata al successivo pretrattamento chimico-fisico con adsorbimento, da
quella oleosa destinata a smaltimento in impianti esterni.

Per migliorare il trattamento delle emulsioni oleose & stata inoltre prevista la possibilita di dosaggio di un
reagente acido per ottimizzare e accelerare il processo di separazione della fase oleosa dall’acqua.

10.5.4 Omogeneizzazione

| rifiuti liquidi, prima di essere inviati al trattamento chimico-fisico, vengono omogeneizzati attraverso
agitazione meccanica in una vasca dedicata. Tale modalita consente diottenere unflussoomogeneoiningresso
al trattamento, in modo da ottimizzare la gestione dei dosaggi e favorire gli interventi correttivi in caso di
variazione delle caratteristiche analitiche delflusso alimentato.

10.5.5 Trattamento chimico-fisico con eventuale adsorbimento

Talelinea di trattamento e dedicata airifiuti contenenti inquinanti organicianche con caratteristiche acide. Gli
ingressiriguardano principalmente rifiuti contenenti tracce di oli, solventi e tensioattivi, comprese le acque in
uscita dal trattamento oleoso.

| flussi in ingresso vengono preliminarmente omogeneizzatiin una vasca in cui mediante agitatori meccanici
viene favorita anche la miscelazione di calce e carbone attivo al fine di correggere il pH e facilitare
I'assorbimento di eventuali oli presenti. Successivamente, vengono dosati i reagenti chimici quali flocculanti,
complessanti per metalli pesanti, ipoclorito di sodio, al fine di favorire la formazione di fiocchi all’interno della
vasca di flocculazione e quindi la separazione della fase solida da quella liquida. Dalla vasca di flocculazione il
refluo in uscita viene, infine, alimentato nel sedimentatore da cui il chiarificato puod essereinviato ad una delle
sezionidi trattamento chimico-fisico di secondo stadio oppure alla vasca finale, mentre il fango viene rilanciato
alla sezione di ispessimento fanghi.

10.5.6 Trattamento chimico-fisico

L'impianto in esame ¢ caratterizzatoda due stadidi trattamento.

Il primo stadio & costituito da due linee di trattamentoidentiche che lavorano in parallelo. I rifiuti alimentatial
trattamento sono costituiti principalmente da percolati di discariche, acque provenienti dalla disidratazione
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fanghi del Disidrat, acque meteoriche di dilavamento delle aree interne al comparto, oltre ai rifiuti liquidi

conferiti da terzivia autobotte.

Questirifiuti prima di essere alimentatialla sezione di trattamento subiscono un’omogeneizzazione invasca e,

all'occorrenza, viene dosato del rifiuto acido per abbassare il pH ai valori ottimali per I'esercizio del

trattamento. Ognilinea & costituita da:

e una vasca di reazione, in cui attraverso il dosaggio di agenti coagulanti viene favorita la coagulazione dei
contaminanti (metalli e altri colloidi);

e una vascadineutralizzazione e flocculazione, dove grazie al dosaggio di latte di calce e polielettrolita viene
favorito I’accrescimento dei fiocchi, formatisi nelle vasche precedenti;

e un sedimentatore dove avviene la separazione gravimetrica trala frazione solida e liquida.

Le correntiin uscita dal primo stadio sono costituite da:

o fango pompabile destinatoall’ispessitore;

o rifiuto liquido destinato al secondo stadio o, nel caso in cui non debba subire ulteriore trattamento, alla
vasca di accumulo finale.

Il secondo stadio € anch’esso costituito da due linee Figura 25 Particolare sezione di trattamento chimico-fisico

funzionanti in parallelo. Entrambe sono composte da un (1€ 2"stadio)

reattore, in cui i reflui vengono additivati con reagenti :

coagulanti, complessantie flocculanti al fine di favorire la

precipitazione dei metallie la formazione dei fiocchi.

Le acque cosi trattate vengono successivamente

convogliate al sedimentatore dove la frazione solida viene

separata per gravita.

Le correnti in uscita dal secondo stadio sono costituite da:

e fango pompabile destinatoall’ispessitore;

e rifiuto liquido trattato destinato alla vasca di
accumulo finale.

10.5.7 Accumulo e rilancio finale

| reflui in uscita dalle varie sezioni di trattamento vengono stoccati nella vasca di accumulo finale e rilanciati
tramite condotta dedicata all'impianto TAS del Centro Ecologico Baiona. Il refluo & sottoposto a verifica
analitica pressoil TCF e TAS.

10.5.8 Sezione ispessimento fanghi

| fanghi prodotti da tutte le linee di trattamento chimico-fisico vengono inviati all’ispessitore e da qui rilanciati,
mediante pompe, all’adiacente impiantodi disidratazione fanghi.

L'ispessitore & costituito da una vasca di calma dotata di raschi di fondo che raccolgono la fase fangosa
sedimentata sul fondo. Il surnatante in uscita dall’ispessitore viene scaricato per gravita in un pozzetto
dedicato, da cui viene rilanciato alla vasca di omogeneizzazione o in una delle vasche di stoccaggioin testa
all'impianto.

Figura 26 Ispessitore fanghi
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10.6 IMPIANTO DISIDRAT

L'impianto DISIDRAT é statorealizzato per trattare diverse tipologie di rifiuti pompabili, palabili e polverulenti
anche pericolosi, con il principale obiettivo di ottenere in uscita delle matrici (rifiuti) che possano per quanto
possibile essere destinate al recupero invece che seguire la via dello smaltimento. Il rifiuto derivante da
operazioni di recupero puo essere utilizzato per la copertura delle discariche, in sostituzione diterreno vege tale
vergine, per ripristini ambientali, inviato a cementifici o miniere estere come materiale di riempimento.

Figura 27 Impianto Disidrat

L'impianto & costituito da tre linee distinte di lavorazione/trattamento dedicate ognuna a specifiche macro-
categorie di rifiuti in ingresso:

» Linea fanghi pompabili non pericolosi (linea 1) o pericolosi per alcalinita/acidita?s;

» Linea fanghi pompabili pericolosi (linea 2);

» Linea fanghi palabili e rifiuti polverulenti (linea 3).

Le linee sidistinguono per differenti operazioni meccaniche condotte ed anche per differenti reagenti utilizzati.
Ciascuna linea di lavorazione/trattamento € costituita a sua volta da una sezione di ricevimento e stoccaggio
dei rifiuti in ingresso e da una sezione di trattamento.

Si precisa che alle tre linee menzionate si affianca un’ulteriore sezione autonoma di trattamento, seppur
integrata nell’impianto, a cui sono destinatiterreni e fanghi palabili pericolosi e non, che vengono sottoposti,
come fase di pretrattamento, ad operazioni di miscelazione e omogeneizzazione per essere destinati allo
smaltimento/recupero pressoimpianti esterni.

Figura 28 Ciclo produttivoimpianto Disidrat

RIFIUTI IN INGRESSO TRATTAMENTO ARIE EMISSIONI
FANGHI POMPABILI ESAUSTE ~ ~~~ 777 > DEPURATE
NON PERICOLOSI E

PERICOLOSI PER

ACIDITA/JALCALINITA’

> CONDIZIONAMENTO/ ACQUE DI
______ - —_———— IMPIANTO TCF
———> FILTROPRESSATURA PROCESSO >
RIFIUTI IN INGRESSO
FANGHI POMPABILI |
PERICOLOSI \L
> CONSOLIDAMENTO/
S INERTIZZAZIONE »  RIFIUTIIN USCITA

RIFIUTI IN INGRESSO
FANGHI PALABILI E
SOLIDI -
POLVERULENTI

28 Caratteristiche di pericolo deirifiuti pericolosi per alcalinita/acidita: HP4 o HP8 ai sensi del Regolamento (CE) 1272/2008.

38



10.6.1 Rifiuti trattati

L'impianto & autorizzatoa trattare 150.000 tonn/anno dirifiuti che presentano caratteristiche chimico-fisiche

ad ampio spettro, riassumibili nelle seguenti macro-categorie:

» fanghi pompabili non pericolosi o pericolosi per alcalinita/acidita, costituiti da fanghi provenienti da pulizia
di depuratori, piattaforme ecologiche, fanghi da perforazioni petrolifere (offshore), ecc.;

» fanghi pompabili pericolosi, costituiti da fanghi contenenti oli, fanghi provenienti da impianti chimico-fisici
o dalla pulizia di corpi tecnici che contengono sostanze pericolose;

» fanghi palabili non pericolosi: fanghibiologici da depuratoridelle acque reflue urbane, detriti non pericolosi,
ecc.;

» fanghi palabili pericolosi, costitutida terrenidi bonifica, fanghi da dragaggio canali, detriti pericolosi, ecc.;

» rifiuti polverulenti anche pericolosi costituiti principalmente da ceneri leggere prodotte da impianti di
termovalorizzazione del Gruppo Herambiente.

Diseguitosono riportatii quantitatividi rifiuti trattati neltrienniodai quali si evince un andamentoin flessione
degli ingressi che si conferma anche nel 2020. Limitatamente al 2018, sebbene sia contraddistinto da una
contrazione degli ingressi, sievince un aumento dei rifiuti pompabili non pericolosi, indotta dalla ripresa delle
attivita di perforazione off-shore dell’ Alto Adriatico. | rifiuti polverulenti non pericolosi, invece, risultano nulli
nel 2018 e 2019 in quanto tale tipologia di rifiuto € stata avviata a trattamento presso I'adiacente Centro di
stoccaggioe pretrattamentorifiuti urbani e speciali anche pericolosi gestitoda HASI.

Tabella 6 Riepilogo rifiuti trattati— Impianto Disidrat

Rifiutiin ingresso u.m. 2018 2019 2020
Rifiuti pompabili non pericolosi tonn 40.804 28.776 23.659
Rifiuti pompabili pericolosi tonn 6.856 5.891 4.759
Rifiuti palabili non pericolosi tonn 11.386 19.054 16.914
Rifiuti palabili pericolosi tonn 14.287 9.699 1.508
Rifiuti polverulenti pericolosi tonn 23.181 27.504 24.315
Rifiuti polverulenti non pericolosi tonn 0 0 17
Totale Ingressi tonn 96.515 90.924 71.172

FONTE: ESTRAZIONI DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTI

Come visibile dal grafico sotto riportato, la maggioranza dei rifiuti trattati € rappresentata sia dai fanghi
pompabili non pericolosi, provenienti principalmente da perforazioni petrolifere, pulizie stradali e impianti
chimico-fisici, che da polverulenti pericolosi (derivanti prevalentemente da trattamento termico) che
costituiscono entrambi il 65% degli
ingressi. Si attestano, invece, al 18% i
rifiuti palabili non pericolosi (derivanti
principalmente dai depuratori e da i 0,01% Disidrat - Rifiuti in ingresso
impianti chimico-fisici del Gruppo/terzi)
variabili nel triennio, seguiti conil 10%, dai & 29%
rifiuti palabili pericolosi (caratterizzati da

Figura 29 Composizione percentuale rifiuti trattati (media 2018 -2020)

(Media triennio)
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ultimo, rispettivamente con il solo 7% e H Pompabili NP
0,01%, si trovano i rifiuti pompabili & Pompabili P
pericolosi ed i rifiuti polverulenti non u Palabili NP
pericolosi, quest’ultimi nulli nel biennio Palabili P
alablll

2018-2019. B 10%

i Polverulenti P

| 7%

i Polverulenti NP
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10.6.3 Linea fanghi pompabili non pericolosi (Linea 1)

Questa linea di trattamento é dedicata sia ai fanghi pompabili non pericolosi, conferiti mediante autobotte,
che ai fanghi ispessiti non pericolosi provenienti via tubo dall’attiguo impianto chimico-fisico e conferiti
direttamente nelle apposite vasche di omogeneizzazione tramite il sistema di rilancio dello stesso ispessitore
del TCF.
| trattamenti svoltisidistinguono in:

e sedimentazione effettuata nelle prevasche antistanti quelle di omogeneizzazione;

e omogeneizzazione effettuata invasche dedicate;

e condizionamento effettuato con specifici reagenti;

e disidratazione meccanica mediante filtropressa.
Il fango, dopo aver subito una prima separazione della frazione sedimentabile nelle prevasche, viene
mantenuto in agitazione nelle vasche di omogeneizzazione, quindi trasferito, attraverso condotta in acciaio, al
primo serbatoio della linea di condizionamento.
Le linee di trattamento deifanghi funzionano in continuo ed in sequenza:ilfango passa attraversoiserbatoidi
reazione, dove viene costantemente movimentato ed al quale siaggiungonoi reagentinecessariad ottimizzare
la filtropressatura (agentiagglomeranti, flocculanti, polielettroliti) ed a immobilizzare gli inquinanti.
La quantita e tipologia di additivi utilizzati dipende dalla densita del fango, dalla tipologia e concentrazione di
inquinanti presenti, ma anche dalla destinazione del filtropressato prodotto.
Il dosaggio standard prevede I utilizzo di cloruro ferroso/ferrico e latte di calce.
Al termine del ciclo di condizionamento, il fango viene trasferito alla filtropressa, del tipo a piastre, che
consente la separazione tra le sostanze solide, trattenute sulla tela, e la fase liquida che drena sulle piastre fino
al collettore di scarico.
Le linee di filtropressatura sonodue e la loro potenzialita complessiva di produzione & indicativamente paria
circa 300 m3/giorno (330 tonnellate/giorno).

Figura 30 Sezione di filtropressatura

Il fango disidratato in uscita dalla filtropressa viene infine scaricatoin un’area sottostante per poi essere
prelevato da una pala meccanica e trasportato nell’area di deposito o nell’area di maturazione dei fanghi
palabili, mentre le acque di risulta sono trasferite nelle vasche di sedimentazione delle acque di processo in
attesa diessere conferite all'impianto chimico-fisico.

10.6.4 Linea fanghi pompabili pericolosi (Linea 2)

In questa linea i fanghi pompabili pericolosi sono sottopostiai seguentitrattamenti:
e consolidamento;
e inertizzazione;
e disidratazione (filtropressatura/centrifugazione).
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Figura 31 Vasca di stoccaggio fanghi pompabili pericolosi

Nella vasca di stoccaggio in ingresso, i fanghi vengono omogeneizzati e trasferiti o alla sezione di lavorazione
dei fanghi palabili (linea di inertizzazione/condizionamento), che costituisce la destinazione prevalente di
guesta tipologia di fanghi, che verra di seguito descritta, oppure alla linea di condizionamento/filtropressatura,
per cui si rimanda alla linea dei fanghi pompabili, precedentemente esposta.

10.6.5 Linea fanghi palabili e rifiuti polverulenti (Linea 3)

In questa linea sono trattatiterreni e fanghi palabili pericolosi e non, fanghi biologici, rifiuti solidi polverulenti,
fanghi semisolidi (sedimentato) pericolosi e non prodotti rispettivamente dalla linea 2 e dalla linea 1 di
trattamento.
Questi fanghi vengono sottopostiad un processo costituito dai trattamenti di:

e consolidamento;

e inertizzazione, tramite I'aggiunta di reattivi quali calce e/o cemento oltre al possibile utilizzo di altri

additivi quali zeoliti, silicati e solfuro di sodio.

| fanghi sono lavoratiin due linee distinte: linea A e linea B, che hanno la stessa potenzialita e che possono
lavorare in parallelo. Le linee di inertizzazione possono, comunque, essere intercambiabili in funzione delle
esigenze logistiche di lavorazione e/o stoccaggio oin casodi manutenzione programmata ostraordinaria delle
stesse.

La linea A di inertizzazione tratta ordinariamente i flussi di rifiuti non pericolosi, come: fanghi biologici, terreni
e fanghi palabili, fanghisemisolidi provenienti dalla linea fanghi pompabili non pericolosi (linea 1). | fanghied i
terreni subiscono un trattamento analogo a quello effettuato nella linea B, ad eccezione della deferizzazione
prevista in tale linea. Il fango, prima di essere introdotto nel reattore/miscelatore, passa attraverso un
deferrizzatore che separaimaterialiferrosi eventualmente presenti che vengono poi accumulatiin un cassone
dedicato e vengono aggiunti reattivi (es. calce e cemento oppure rifiuti con caratteristiche analoghe). Da
entrambe le linee, infine, il fango sia pericoloso che non pericoloso viene scaricatoall’interno dell’ edificio dei
fanghi inertizzatiin due zone separate, dalle quali attraverso pale gommate vengono trasferiti alle aree di
deposito/maturazione.

La linea B di inertizzazione & dedicata ordinariamente ai rifiuti pericolosi, quali: fanghi pompabili (provenienti
dalla linea 2), terrenie fanghi palabili, rifiuti polverulenti, fanghi semisolidi provenienti dalla linea 2.

La linea ha in testa una tramoggia dialimentazione in cui vengono caricatii terreni mediante pala meccanica e
dove, alla bocca di ingresso, e presente un vaglio che consente di separare pezzature di materiale grossolano.
In uscita dal vaglio, il fango viene poi prelevato da un nastro estrattore e scaricato su una linea di nastri
trasportatorifino all’inertizzatore. Peri rifiuti, per i quali risulta necessarioun pretrattamentodi vagliatura, &
presente in linea ai nastri trasportatori un vaglio a tamburo che consente di separare ulteriormente frazioni
grossolane di materiale (sopravaglio) raccolte in apposito cassone scarrabile. Se non & necessariol’utilizzo dei
vagli questipossono essere rimossi per agevolare le attivita di movimentazione e scaricorifiuti.

In alternativa, il fango puo essere introdotto direttamente nel miscelatore tramite pala meccanica attraverso
apertura di apposito portello posto sulla sua sommita. Nel reattore/miscelatore vengono aggiunti i rifiuti
polverulenti, i fanghi pompabili e ifanghi diconsistenza intermedia fra il palabile ed il pompabile e se necessario
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pud essere dosato altro reagente (ad es. calce, cemento). L'impianto ha una potenzialita di oltre 200
tonnellate/giorno.

10.6.6 Sezione di stoccaggio rifiuti in uscita

In uscita dalle linee sopra menzionate sioriginano rifiuti sotto forma di fanghi palabili che vengono stoccati, in
cumuli, in strutture di impianto dedicate. Si tratta di due aree attrezzate denominate Area Nord e Area Sud,
rispettivamente di superficie paria 1.165m3 e 925 m3.

| quantitativi di fango prodotto sarannorendicontatial paragrafo “Rifiuti in uscita” (§ 12.9).

Figura 32 Area stoccaggio rifiuti ingresso e uscita

11 GESTIONE DELLE EMERGENZE

Il sistema digestione prevede procedure specifiche per ogni sito che definiscono le modalita comportamentali
da tenersiin casodi specifiche emergenze ambientali.
Le situazioni di emergenza ipotizzabili e, quindi, considerate nella documentazione di sistema sono:

incendio;

fuga di gas metano;

scoppio per rottura di componente in pressione;
inondazione/allagamento;

temporali/scariche atmosferiche;

terremoto;

tromba d’aria;

black-out rete elettrica;

sversamento materie prime/rifiuti prodotti;
sversamento percolato;

sversamento reflui liquidi;

sversamento fanghi;

sversamento polverino;

spargimentodi rifiuti urbani;

sversamentooli e carburanti;

sversamento reagenti;

rottura sistema diimpermeabilizzazione discarica;
malfunzionamento sistemi di abbattimento delle emissioni;
infortunio o malore;

incidente stradale.

Vv VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV vV v v

Per ognuno di questi eventisono previste le prime misure da adottare per ridurreirischiper la salute del personale
e per 'ambiente. Pressoil sito sono svolte annualmente prove di emergenza ambientale.
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| MONITORAGGI INTEGRATI E GLI INCONTRICON | CITTADINI

A completamentodel quadro conoscitivo ambientale, ai monitoraggi riguardanti le classiche matrici ambientali (aria,
acqua, ecc.), gestiti internamente al sito, si affiancano indaginiche riguardano anche le comunita biologiche al fine di
tenere sotto controllo eventualiinterazioni tra le attivita svolte e gli organismi viventi diflora e fauna.

Tali approfondimenti, effettuati da ARPAE — Sezione Provinciale di Ravenna su incarico del gestore, riguardano un‘area
che siestende oltre il confine del Comparto andandoa ricomprendere ad esempioanche aziende agricole circostanti
da cui si prelevano campioni di origine vegetale (grano e pesche) e animale (latte). L’obiettivo e di individuare
tempestivamente eventuali fenomeni di accumulo di sostanze inquinanti all’interno della catena alimentare.

In particolare, nell’'ultima relazione consegnata da ARPAE ad Herambiente nel corso del 2019, relativa ai risultati dei
monitoraggi effettuati nel 2018, il controlloanalitico & stato eseguito sui prodotti sia agricoli (granoe pesche) chedi
origine animale (latte) e finalizzato alla ricerca di metalli e PCB. | valori di PCB nelle matrici vegetali (pesche e grano)
sono sempre inferiori al limite dirilevabilita strumentale e nel latte di poco superiori al limite di rilevabilita. | metalli
Mercurio e Arsenico sono sempre inferiori o uguali al limite di rilevabilita strumentale per tutte le matrici; Piombo,
Cadmio, Cromo, Nichel e Rame sono generalmente maggiori nei campioni vegetali (in particolare nel grano) rispetto
a quellianimali.

Herambiente Spa, congiuntamente ad Hera S.p.a. Ravenna, ha organizzato in passato incontri ed & sempre disponibile
a pianificarne dei nuovi con i Comitati delle comunita locali limitrofe al sito e le principali funzioni istituzionali degli
Enti digoverno del territorio. In occasione degli incontri, gli esiti delle analisisono esposti dal personale di ARPAE che

informa e supportaipresenti nell’interpretazione dei dati.

12 ASPETTI AMBIENTALI DIRETTI

Nel presente paragrafo non verranno trattati gli aspetti ambientali diretti dell'impianto IRE e Impianto CSS in quanto,
come riportato nel “Quadro autorizzativo”, per I'annualita 2020 non & piu previsto I'esercizio delllImpianto IRE e
I'lmpianto CSS é diventato “Impianto TM”. Per gli aspetti ambientali relativi all’ultimo biennio di esercizio 2018 - 2019
si rimanda ai precedenti documenti di Dichiarazione ambientale.

12.1 ENERGIA

La fonte energetica piu rilevante utilizzata all’interno del complesso impiantistico € I'energia elettrica. Fino
all’esercizio dell'impianto di termovalorizzazione, I'’energia elettrica che produceva veniva utilizzata per
soddisfare i bisogni energetici degli impianti Herambiente ubicati nel comparto, quali lo stesso
termovalorizzatore, I'impianto di produzione CSS, il TCF, il Disidrat nonché gli uffici e gli impianti (pompe
percolato, ecc.) a servizio delle discariche, consentendo pertanto una significativa riduzione nei consumi di
energia elettrica acquistata dalla rete esterna e portando un complessivo miglioramento delle prestazioni
ambientali degli impianti.

Nell’attuale configurazione del Comparto la discarica per rifiuti non pericolosi, che contribuisce marginalmente
ai consumi complessivi, vanta un bilancio energetico positivo con la produzione e I'immissione di energia
elettrica nella rete nazionale. Nel mese di giugno 2020 é stato, inoltre, avviato I'impianto fotovoltaico di
potenza pari a 134,4 kW installato presso I'impianto Disidrat che ha prodotto nel 2020 un quantitativo di
energia elettrica paria 88.308 kW, consumata in via esclusiva dalle utenze interne all'impianto.

L"analisi puntuale per singolo impianto & comunque affrontata nelle seguentisezionispecifiche.

12.1.1 Impianto TM

Nella nuova configurazione dell’lmpianto TM, assunta dal 2020, le fonti energetiche utilizzate sono I’energia
elettrica per alimentare tuttigli apparati impiantistici presenti (nastritrasportatori, vagli, ecc.) e il gasolio per
il gruppo elettrogeno a servizio degli uffici in caso di emergenza. InTabella 7 si riportano i consumi energetici
dell’'impianto relativi al 2020, espressisia nell’unita di misura convenzionale che in termini di energia primaria
(tep).
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Tabella 7 Riepilogo consumi energetici — Impianto TM

u.m. 2020

Energiaelettrica MWh 534
Gasolio | 258,30
Totale tep 99,87

FONTE: REPORT INTERNI

12.1.2 Discariche

Il sistema di recupero energetico del biogas (descritto al § 10.4.6) presente presso la discarica per rifiuti non
pericolosi € costituito attualmente da quattro motori endotermici: “Ravenna 2”, “Ravenna 3”, “Ravenna 4b”,
messo a regime nel luglio 2018, e “Ravenna 4a”, messoa regime nel novembre 2019.

Si riportano nella seguente tabella, per il triennio di riferimento, i quantitativi di energia elettrica prodotta,
ottenuti sottraendo la parte relativa all’autoconsumo dei motori di recupero energetico, che viene utilizzata
per alimentare le utenze al servizio delle discariche (es. impianti estrazione percolato) e le utenze elettriche del
CompartoHerambiente. La quantita di energia elettrica eccedente rispettoalla richiesta interna, se presente,
viene immessa nella rete di distribuzione nazionale.

Il periodo di riferimento & caratterizzato da un andamento variabile nella produzione di energia elettrica. Nel
primo biennio si registra un aumento della produzione di energia elettrica a seguito dell’invio a recupero
energetico del biogas prodotto dal 9° settore con l'attivazione sia dell'impianto di recupero energetico
“Ravenna 4b”, nel corso del 2018, che del motore “Ravenna 4a” nel corso del 2019, raggiungendo in tal modo
I’obiettivo definito (si veda § 14). Nel 2020 si evince, invece, una flessione nel dato di energia elettrica ceduta
in rete, in parte ascrivibile ai fermi motore per attivita di manutenzione nonché, per Ravenna2, alla minor
attivita di metanogenesidal corpo discarica, esauritoda vari anni, e per Ravenna 4a/b, alla diminuzione della
qualita e quantita del biogas generato dal 9° settore riscontrata nell’ultimo trimestre del 2020, che ha
comportatouna minor produzione di energia elettrica, in particolare nei mesi di ottobre e novembre.

Tabella 8 Riepilogo dati di produzione energetica discariche

U.m. 2018 2019 2020

MWh 11.447 11.739 8.807

Energiaelettrica ceduta
tep 2.141 2.195 1.647

FONTE: REPORT INTERNI

Di seguito e riportato I'indicatore “Efficienza di recupero energetico” (Figura 33) inteso come la quantita di
energia prodotta dai motori endotermici per unita di biogas captato e inviato ai motori, risultato pari a
7.684.116 Nm?3 nel 2020.

Figura 33 Andamento dell’indicatore “Efficienza di recupero energetico”

Efficienza recupero energetico
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Relativamente ai consumi energetici, nelle discariche in coltivazione i consumi maggiori sono imputabili ai
carburantinecessarial funzionamento dei mezzi d’ opera coinvolti nelle operazioni di compattazione delrifiuto,
a seguireil carburante e utilizzatoanche per le attivita ausiliarie come movimento delle terre, realizzazione di
terrapienie argini. Per i consumi di gasolio utilizzatinella gestione delle discariche presentinel sitosi rimanda
al paragrafo 13, relativo agli aspettiindirettiin quanto derivanti da attivita gestite da terzi.

La seconda fonte energetica, per importanza, e I'energia elettrica che trova impiego nelle utenze relative a
uffici/servizi ed impianti tecnologici (pompe per la captazione biogas e percolato, illuminazione, ecc.).

Nella Tabella 9 siriportano i quantitativi assoluti di energia elettrica prelevata dalla rete del Comparto, espressi
sia nell’unita di misura convenzionale che in termini di energia primaria (tep). Si ricorda, come riportato nei
precedenti documenti di dichiarazione ambientale, che parte delle utenze della discarica sono state alimentate,
fino alla fine del 2019, anche con I'energia prodotta dall’'lmpianto IRE. La flessione che si osserva a partire dal
2019 del consumo di energia prelevata e attribuibile alla messa a regime dei motori endotermici “Ravenna4”
che hanno garantito una maggiore produzione di energia da cui un minor prelievo dalla rete esterna.

Tabella 9 Riepilogo consumi energetici - Discariche

Uu.m. 2018 2019 2020

MWh 89* 16 19
Energiaelettrica prelevata
tep 17 3 4

FONTE: REPORT INTERNI
* Valore corretto per refuso

12.1.3 Trattamento Chimico-fisico

Nell'impianto TCF la fonte energetica maggiormente utilizzata e I'energia elettrica che incide per oltre il 90%
sui consumi energetici totali di impianto, impiegata per alimentare tuttigliapparatiimpiantisticicome pompe,
agitatori, sistemidiaspirazione, coclee. Da evidenziare come I'impianto abbia utilizzato, fino a dicembre 2019,
prevalentemente |'’energia elettrica prodotta dall’adiacente impianto di termovalorizzazione, come gia
sottolineato in premessa al paragrafo. |l metano &, invece, destinato al solo riscaldamento dei locali ad uso
uffici e sede dei trattamenti.

In Tabella 10 si riportano i consumi energetici dell'impianto relativi al triennio di riferimento, espressi sia
nell’unita di misura convenzionale che in termini di energia primaria (tep), dai quali si evince un consumo
pressoché stazionario di energia elettrica, frutto di un’attivita di ottimizzazione del processo, ed una variabilita
nel consumo di metano correlabile alle mutevoli condizioni climatiche.

Tabella 10 Riepilogo consumi energetici — TCF

Fonte energetica U.M. 2018 2019 2020

Energiaelettrica MWh 621 538 504
Metano Sm3 2.057 2.532 4.273
Totale tep 118 103 98

FONTE: LETTURE CONTATORI

L'indicatore “Efficienza di utilizzo energetico”, basatosul rapportotra energia elettricaconsumata utilizzata nel
processo e rifiuto in ingresso all'impianto, e riportato nel graficoseguente. Da evidenziare come il consumo di
energia elettrica e costituito da una quota “fissa” indipendente dai trattamenti svolti, necessaria per garantire
il funzionamento giornaliero degli impianti e delle apparecchiature, la quale incide in modo significativo
sull’andamento dell’indicatore qualora la quota “variabile” dei consumi, correlata agli effettivi trattamenti
svolti, diminuisca a seguitodi un decremento dei quantitatividi rifiuti trattati.
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Figura 34 Andamento dell'indicatore "Efficienza di utilizzo energetico”
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12.1.4 Impianto Disidrat

7 L'indicatore presenta un

andamento lievementein
crescitanellultimoannoin
parte ascrivibile alla
diminuzione dei quantitatividi
rifiutoiningresso.

Il fabbisogno energetico dell’impianto & soddisfatto esclusivamente dall’ utilizzo di energia elettrica, impiegata
per alimentare tutti gli apparatiimpiantistici presenti (filtropresse, vaglio, mixer, agitatori, ecc.), compresi i
sistemi di abbattimento delle emissioniin atmosfera (scrubber e cicloni). Come per I'impianto chimico-fisico, il
fabbisogno di energia elettrica & stato garantito fino a dicembre 2019 dall’adiacente impianto di
termovalorizzazione. | consumienergetici dell'impianto, espressisia nell’ unita di misura originaria sia in termini
di energia primaria (tep), riportati nella Tabella 11, presentano nel triennio una ridotta variabilita con un lieve
aumento nel 2020 a seguito dell’avviamento dei mixer dedicatial processo e dell’installazione di nuove UTA.

Tabella 11 Riepilogo consumi energetici — Disidrat

Fonte energetica U.M. 2018 2019 2020
Energiaelettrica MWh 1.882 1.580 1.695
Totale tep 352 295 317

FONTE: LETTURE CONTATORI

Si riporta nel grafico seguente I'indicatore “Efficienza di utilizzo energetico”, calcolato sulla base dell’energia

elettrica consumata dall’'impianto per unita di rifiuto trattato.

Figura 35 Andamento dell'indicatore "Efficienza di utilizzo energetico”
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L'indicatore presenta un andamento
lievemente variabile: unvalorein
calonel 2019 cui segue unridotto
incremento.

Come per I'impianto TCF, il consumo
dienergiaelettrica e costituitoda
una quota “fissa”, necessaria per
garantire il funzionamento
giornalierodegliimpianti e delle
apparecchiature e cherisulta
indipendente dal quantitativo di
rifiuti trattati.
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12.2 CONSUMO IDRICO @

La risorsa idrica utilizzata dagliimpianti del comparto proviene da:

» retedell’acqua potabile;

» retedell’acqua industriale.
L'acqua industriale proviene anch’essa dal potabilizzatore ma & soggetta a trattamenti minori rispetto al ciclo
di potabilizzazione in quanto tenuta a rispettare parametri d’uso piu grezzi e il suo consumo & predominante
rispetto all’utilizzo di acqua potabile, evidenziando I'attenzione sul tema del risparmio idrico. Il consumo di
acqua potabile &, infatti, limitato a poche utenze di cui la preponderante & I'uso civile.
La significativita & da riferirsi all’impianto Disidrat e al TCF per superamento della soglia interna di consumo
specifico (per unita di rifiuto trattato) diacqua industriale.

12.2.1 Impianto TM

Nella nuova configurazione, I'Impianto TM non utilizza acqua nel ciclo produttivo pertantoil consumo essendo
indipendente dai quantitatividei rifiuti in ingresso non viene indicizzato.

Figura 36 Ciclo idrico dellimpianto TM
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Come visibile dalla Figura 36, I'acqua industriale & impiegata unicamente nelle operazioni di lavaggioe pulizie
piazzali/impianto per la quale nel 2020 & statoregistratoun consumo pari a 218 m3. L’acqua potabile & invece
utilizzata per gli usi civili e dal contatore é statorilevato un consumo paria 175 m3.

12.2.2 Discariche

Figura 37 Ciclo idrico delle discariche
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Il consumo della risorsa idrica nell’ambito della gestione delle discariche & imputabile soprattutto all’ utilizzo di
acqua industriale, nel caso in cui I'acqua meteorica di dilavamento recuperata dalle discariche per rifiuti
pericolosi e non con copertura prowvisoria/definitiva non sia sufficiente, per la periodica bagnatura della
viabilita di accessoagliimpianti nei periodi piu secchi. | consumi di acqua potabile si limitano esclusivamente
agli usi civili del personale impegnato negli uffici, con volumi trascurabili. Per entrambe le tipologie di risorsa
idrica non sidispongono di misuratorispecifici dei consumi.
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12.2.3 Trattamento Chimico-fisico

Figura 38 Ciclo idrico dell'impiantodi trattamento chimico-fisico
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L'impianto sfrutta esclusivamente acqua industriale nel processo destinando I’ utilizzo di acqua potabile ai soli
usi civili (Figura 38). Nella tabella seguente sono riportatii consumi idrici del periodo di riferimento, suddivisi
per tipologia di fonte di approvvigionamento e con l'indicazione dell’uso specifico. La frequenza di controllo
dei consumi per entrambe le fonti idriche & mensile.

Tabella 12 Riepilogo consumi idrici—Impianto TCF

Fonte idrica

Acquedotto* Usi civili

Utilizzo

Lavaggio piazzali e corpitecnici,
Acqua Industriale preparazione reagenti, flussaggio pompe,
preparazione polielettrolita

TOTALE

FONTE: LETTURA CONTATORI
*Dato stimato

u.m.

2018 2019 2020
109 69 104

17.306 20.117 14.560

17.415 20.186 14.664

In riferimento al consumo di acqua potabile, si segnala che gli impianti TCF e Disidrat non dispongono di
contatoriseparati. | valoridel consumo di acqua potabile, riportatinelle Tabella 12 e Tabella 13, sono pertanto
stimatisuddividendo equamente il dato di consumo totale.
Dall’analisi dei dati, si evince nel triennio una flessione del consumo di acqua industriale grazie sia ad una
ottimizzazione del controllo del processo che all’automatizzazione del flussaggio delle tenute delle pompe a
funzionamento alterno che ha permesso di variare la modalita del flussaggio da continuo a effettivo

funzionamento.

L’indicatore “Efficienza di utilizzo della risorsaidrica”, che relaziona i consumi di acqua con la quantita di rifiuti
trattati, e rappresentatoin Figura 39.

Figura 39 Andamento dell’indicatore “Efficienza di utilizzo della Risorsa idrica
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Si segnala I'impegno di ottimizzare il consumo idrico per il prossimo triennio mediante la riduzione del ricorso
all'acquaindustriale prelevata da acquedotto, come riportato nel programma ambientale (si veda § 14).

12.2.4 Impianto Disidrat

Figura 40 Ciclo idrico dell'impianto Disidrat
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Il Disidrat, cosi come gli altri impianti ubicati nel comparto, impiega esclusivamente acqua industriale nel
processo (Figura 40). In particolare, le principali esigenze idriche sono relative alla sezione di filtropressatura,
in termini di preparazione dei reagentie di lavaggiodelle tele.

Al fine di evitare sprechi della risorsa idrica, viene attuatoil recupero di acqua di processo di risulta dalla
filtropressatura riutilizzata all’interno dell’impianto stesso per la preparazione delle soluzioni di reagenti
necessari alle operazioni di filtropressatura. Inoltre, sono stati installati dei contatori sulle diverse linee per
monitorare puntualmentei consumi idrici.

| consumi idrici registrati nel periodo di riferimento sono riportati nella tabella sottostante, come introdotto
nel paragrafo precedente, i consumi di acqua potabile sono stimati. Relativamente ai consumi di acqua
industriale si evidenzia nel triennio un andamento lievemente variabile con un incremento nel 2019, ascrivibile
alla variazione del quantitativo di rifiuto in ingresso, quali rifiuti pompabili ed il relativo utilizzo di reagenti.
L’aumento registrato nel 2019 del consumo di acqua industriale € anche correlabile ad una anomalia del suo
dosaggio negli scrubber ed al suo utilizzo nel processo in sostituzione ai rifiuti. Si segnala inoltre una
intensificazione delle attivita di bagnatura della viabilita e dei piazzalidi lavorazione.

Nel triennio I'acqua industriale & stata utilizzataanche per I'umidificazione delle ceneri provenienti da impianti
di trattamentotermico per I'idratazione degli ossidi metallici contenuti.

Tabella 13 Riepilogo consumi idrici— DISIDRAT

Fonte idrica Utilizzo u.m. 2018 2019 2020

Acquedotto* Usi civili m3 109 69 104

Lavaggio piazzali e corpitecnici,

Acqua Industriale preparazione reagenti, m? 14737 21870  15.545
flussaggio pompe

TOTALE m?3 14.846 21.939 15.649

FONTE: LETTURA CONTATORI
*Dato stimato

Si riporta di seguito I'indicatore “Efficienza di utilizzo della risorsa idrica”, calcolato sui consumi di acqua
industriale per rifiuti trattati(rifiuti pompabili NP).
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Figura 41 Andamento dell’indicatore “Efficienza di utilizzo della risorsa idrica”
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L’UTILIZZO DI MARKERS

Consideratochel’obiettivo dei monitoraggi ambientali € quellodi rilevare tempestivamente situazioni di inquinamento
riconducibili ad impianti di smaltimento rifiuti, tra i diversi parametri analizzati, si sono scelti quelli maggiormente
rappresentatividelle attivita svolte, i cosidde tti markers.

Si tratta di parametri specifici per I'attivita di gestione rifiuti particolarmente indicati a segnalare eventuali situazioni
diinterferenzatrale attivita degliimpianti e la qualita dell’ambiente circostante.

Nella fattispecie i parametri utilizzati sono: Domanda Chimica di Ossigeno (COD) e Azoto Ammoniacale. Nel presente
documento si fara ricorso ai markers nei paragrafi dedicati agli scarichi idrici (Paragrafo 10.3) e al suolo e sottosuolo
(Paragrafo 10.4).

12.3 SCARICHI IDRICI @

12.3.1 Scarichi in fognatura

Il Comparto & collegato tramite tubazione diretta (linee di scarico S2, S3, S4) all'impianto chimico-fisico-
biologico di trattamento delle acque reflue industriali (Trattamento Acque di Scarico - TAS) del “Centro
Ecologico Baiona” (reg. EMAS n. IT-001324).

Nel dettaglio, le acque reflue in uscita dal trattamento chimico-fisico di rifiuti liquidi svolto nell’impianto TCF,
raccolte in una vasca di accumulo finale (VF), vengono destinate allo scarico all'impianto TAS del Centro
Ecologico Baiona tramite condotte dedicate linea S3 e/o linea S2 (flusso S3/a — S2/a), sulle quali sono installati
dei punti di prelievo prowvisti di campionatore automaticoe misuratore di portata.

Tale scaricoidrico si configura come "flusso interno" tra diverse sezioni di impianti aventi la medesima societa

titolare (Herambiente) ed e gestito come corrente di acque reflue.
A valle dei punti di prelievo & convogliato lo scarico della sezione di accumulo (vasca VP), ubicata all'interno

delle aree di pertinenza dell'impianto TCF, costituito dai flussi di acque reflue provenienti dai Compartikm 2,6
e 3,8 che gia presentano caratteristiche qualitative conformi per il trattamento nell'impianto TAS e che
pertantonon necessitanodi un trattamento preliminare nell’'impianto TCF.
In particolare, iflussi di acque reflue rilanciati via condotta direttamente al TAS, sono i seguenti:

» percolati della discarica esaurita e acque meteoriche provenienti dal Comparto sitoal km 3,8;

» acque di processoda impianto CSS/IRE fino afine 2019 e successivamente da impianto TM;

» acque di dilavamento piazzali CSS/IRE e da impianto TM;

» acque meteoriche del Compartoin oggetto.

In ottemperanza all’autorizzazione vigente, sono effettuate misurazioni ed autocontrolli periodici, con cadenza
mensile, per lo scarico della vasca VFal TAS, e cadenza quadrimestrale per le correnti in ingressoalla vasca VP.
Le acque meteoriche di dilavamento delle superfici della discarica per rifiuti non pericolosi con copertura
prowvisoria/definitiva (1°, 2°, 3°, 4°, 5°, 6°, 7°, 8° e 9° settore) e viabilita perimetrale di servizio del 10°, non
interessata dall’attivita di coltivazione e transito mezzi, sono invece conferite, previo accumulo in vasche
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dedicate, direttamente all'impianto TAS del Centro Ecologico Baiona tramite le linee dedicate S4 e S2 (flusso di

scaricoS2/b).
La significativita dell’aspetto ambientale & da riferirsi all'impianto di trattamento chimico-fisico per il

superamento della soglia PRTR.

Figura 42 Schema sezione finale dell'impianto trattamento chimico-fisico
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Diseguitosi riportano, per il triennio di riferimento, gli esiti delle analisi svolte mensilmente sul refluo in uscita
dall’'impianto chimico-fisico ed inviato all'impianto TAS mediante le linee S2/S3.

Tabella 14 Concentrazione media allo scarico verso Impianto di Trattamento Acque di Scarico TAS (5S2/53)— Media annua

PARAMETRO u.m. L"vllll.:f di 2018 2019 2020
Cromo totale mg/| 4 0,19 0,31 0,21
Nichel mg/| 4 0,49 0,35 0,32
Idrocarburi totali mg/| 150 1,80 8,05 3,63
Rame mg/! 1,5 0,07 0,13 0,034
Zinco mg/| 8 0,42 0,56 0,36
Cadmio mg/! 0,02 0,003 0,002 0,001
Piombo mg/I 0,3 0,025 0,043 0,021
Arsenico mg/| 0,5 0,008 0,01 0,015
Mercurio mg/I 0,005 0,0003 0,0007 0,0008
Selenio mg/| 0,03 0,004 0,0045 0,0026
Fenoli Totali mg/| 100 2,62 0,05 0,71
Solventi organici clorurati mg/| 2 0,02 0,0096 0,0005
Solventi organici aromatici mg/| 150 0,063 0,20 0,11
Azoto Totale (come TKN)* mg/| - 955 841 825
COD* mg/I - 11.548 9.571 7.699

*Controlli di processo effettuati con frequenza bisettimanale
FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

Nella seguente figura si riporta 'andamento temporale dell’indicatore “Posizionamento rispetto al limite” dal
quale sievince il pieno rispetto dei limiti per tuttii parametri dello scarico con valoriabbondantemente inferiori
alla soglia autorizzata e, peril 2020, concentrazioni in linea con il trend storico.
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Figura 43 Andamento dell’indicatore “Posizionamento rispetto al limite” — Scarico verso il TAS
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Diseguitosi riportano le rese di abbattimento dell’impianto chimico-fisico peril triennio considerato, calcolate
sul rapporto percentuale tra le quantita di inquinanti in ingresso all'impianto di trattamento e le quantita
presentiin uscita. Talivalori sono indice dell’efficienza di abbattimento dell’impianto.

Tabella 15 Rese di abbattimento TCF

PARAMETRO 2018 2019 2020
Cromo totale 76% 58% 52%
Zinco 84% 68% 85%
Piombo 83% 77% 78%
Rame 90% 78% 72%
Nichel 32% 14% 10%
Arsenico 50% 13% -k

* Risulterebbe un’efficienza di abbattimento negativa per effetto delle concentrazioni prossime ailimiti di quantificazione del metodo sia in ingresso sia

in uscita dall’'impianto.
FONTE: REPORT INTERNI

Come si evince dalla tabella sopra riportata e dalla rappresentazione grafica (Figura 44), i valori delle rese di
abbattimento presentano un andamento variabile nel triennio in quanto le performance del trattamento sono
strettamente correlate alle caratteristiche del rifiuto in ingresso. La riduzione delle rese di abbattimento &
anche per effettodi una riduzione delle concentrazioni degli inquinanti sui flussi in ingresso all’'impianto.

Figura 44 Andamento dell’indicatore “Efficienza di abbattimento” (TCF)
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12.3.2 Scarico in acque superficiali di comparto

Figura 45 Planimetria degli scarichi in acque superficiali
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Gli scarichiin acque superficiali per gli impianti di riferimento sono costituiti da acque meteoriche provenienti
da:
» piazzalieviabilita delle aree di pertinenza degliimpianti CSS/IRE (ad eccezione delle zone di lavorazione);
» coperture delle infrastrutture e parte della viabilita, piazzalie aree verdi dell’impianto Disidrat;
» settorididiscarica esauritied in sicurezza;
» viabilita interna ed aree verdi del comparto.

| punti di scarico delle acque meteoriche (Figura 45) sono posizionati lungo lo Scolo Tomba (SD, SG) e lo scolo
Cerba (S5), canali artificiali che lambiscono i confini del sito e gestiti dal Consorzio di Bonifica della Romagna
Centrale.

Le responsabilita degli impianti ubicati nel sito rispetto ad ogni punto di scarico sono ripartite secondo il
concetto di maggiorincidenza dell’impianto e sono definite nelle rispettive autorizzazioni. Il punto S5 risulta di
competenza della discarica per rifiuti non pericolosi, al quale sono inviate le sole acque meteoriche di
dilavamento delle pareti esterne degli argini perimetralidel 7° e 8° settore, il punto SD & di competenza della
discarica pericolosi ed il punto SG & costituito da due punti di scarico parziali SG/a e SG/b di competenza
rispettivamente dell’'impianto di termovalorizzazione e del Disidrat.

Il monitoraggio degli scarichi avviene secondo le frequenze previste nei piani di monitoraggio delle rispettive
autorizzazioni, con la determinazione di un profilo analitico basato sui principali parametri elencati dalla
normativa in materia. Si riportano nella seguente tabella, per il triennio di riferimento, i valori dei markers
rilevati sugliscarichi, espressi come valore medio, e sullo Scolo Tomba, nel punto a monte dell’intero Comparto

e quindi, a tuttigli effetti, indicatore di una situazione imperturbata. A seguire la rappresentazione grafica degli
andamenti nel triennio.

Tabella 16 Qualita Scolo Tomba e media scarichi (SD-SG-S5) — Media annua

2018 2019 2020
Limite di Qualita acque Qualita acque Qualita acque
PARAMETRO U.M. ) superficialia . superficialia . superficialia
legge Scarico monte del Scarico monte del Scarico monte del
comparto comparto comparto
COoD mg/I 160 26,8 70,8 41,4 117,8 52,71 54,75
Azoto Ammoniacale me/| 15 0,49 3,9 0,68 17,82 1,0 4,85

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO
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Figura 46 Confronto Azoto ammoniacale Scolo Tomba e media scarichi (S5-SD-SG)— Media annua
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Figura 47 Confronto COD Scolo Tomba e media scarichi (S5-SD-SG) — Media annua discarica sulla qualita delle
acque superficiali.
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Nel triennio di riferimento i valori di concentrazione dei markers sullo scarico risultano in linea con il trend
storico. Alla luce di tali andamenti & ragionevole presupporre come le attivita svolte nel sito, oggetto della
presente dichiarazione ambientale, non determinino interferenze negative sulla qualita delle acque superficiali
locali.

IL PROGETTO SULLE ACQUE METEORICHE

L’'intero sito e stato interessato da un progetto di gestione delle acque reflueindustriali e meteoriche che € andato a
modificare sostanzialmente I'assetto organizzativo relativoalla gestione dei flussi delle acque, e quindi degli scarichi,
di competenza del Comparto. Il progetto, mirato alla massima tutela dei corpiidrici ricettori, ha previsto che le acque
reflue industriali, meteoriche e di dilavamento del Comparto fossero raccolte da una rete fognaria complessa e
convogliate a trattamento negli impianti del Centro Ecologico di via Baiona di Herambiente mediante tre condotte
interrate (linea S2, S3 e S4). Nell'ottica di gestione integrata delle problematiche ambientali il progetto e stato
condiviso trale diverse gestioni del sito ed ha superato positivamente la procedura di screeningconDel. G.P.n. 101
del22/07/07. Il progetto &, ad oggi, quasi totalmente realizzato. Quale fase conclusiva rimane la realizzazione di una
nuova vasca di accumulo (VA1) che raccogliera le acque reflue didilavamento delle discariche 1°/2° stralcio, 3° stralcio,
4° stralcio e della discarica per rifiuti pericolosi. L’acqua accumulata all’interno della vasca VA1 sara inviata a
trattamento presso I'impianto TAS di Via Baiona coerentemente con quanto gia realizzato per le discariche per rifiuti
non pericolosi.
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12.4 SUOLO ESOTTOSUOLO @

Lo stato delle acque di falda attorno al complesso impiantistico &€ monitorato tramite il controllo delle acque
prelevate dai pozzi piezometrici della rete di monitoraggio di Comparto ubicati sia internamente che
esternamente al comparto stesso (Figura 48). L’ultima modifica alla rete di controllo é stata effettuata nel
marzo 2019%° con la sostituzione del pozzo P9, accidentalmente danneggiato nell’ambito delle attivita di
cantiere per la realizzazione del 10° settore di discarica3?, con un nuovo piezometro denominato P9 bis.

Figura 48 Punti di monitoraggio delle acque sotterranee interni ed esterni al sito
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L'analisi delle misure rilevate periodicamente sulla rete di controllo piezometrica interna al comparto induce

ad una serie di considerazioni3!:

» il livello medio freaticositrova sempre a scarsa profondita dal piano di campagna, circa 2/2,20m.;

» ingenere l'alimentazione naturale della falda procede da sud-est verso nord-ovest e lo scaricodella stessa
e rappresentato dagli scoli Tomba e Cerba il cui livello idrico & regolato dall'omonima idrovora posta a
gualche km a nord-est dell'area oggetto di studio. Stagionalmente (primavera/estate) si osservano
fenomeni di inversione della direzione della falda in cui I'alimentazione é costituita dallo Scolo Tomba e
Cerba e la direzione di moto procede da Ovest verso Est. Tale situazione si puo verificare qualora la rete di
canali consorziali da drenante diventi alimentante in quanto rifornita di acque provenienti dal Canale
Emiliano Romagnolo destinate a soddisfare le esigenze idriche del compartoagricolo circostante;

» esistono rapporti certi di interconnessione fra corpi idrici di superficie (Piallassa Baiona, Scolo Cerba e
Tomba) e la composizione chimica della falda freatica.

Per questione di sintesile valutazioni sulle acque sotterranee faranno ricorso ai markers, per i quali gli atti
autorizzatori hanno identificato un livello di guardia®. Si precisa che oltre ai piezometri interni al comparto
(Figura 48) sono presenti anche altri piezometri (da N2 a N8) localizzati all’esterno del sito impiantistico,
rispettivamente a valle ed a monte dello stesso e postia distanza progressiva dal Comparto.

Diseguitosiriportano i monitoraggieffettuatiall’interno del complessoimpiantisticoin oggetto confrequenza
trimestrale per il triennio di riferimento.

29 Comunicazione Herambiente Prot. HA6520 del 03/04/2019.

30 Comunicazione Herambiente Prot. HA2178 del 01/02/2019.

31 Relazioni annuali sulle caratteristiche chimico-fisiche dell'acquifero freatico.

32 livelli di guardiaindividuati sono stati concordaticon le Autorita di controllo. Tali valori, peralcuni parametri (es. ferro e manganese),
sono piu elevati rispetto alla normativa di riferimento in quanto tengono conto del concetto di fondo naturale.
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Tabella 17 Concentrazione di COD rilevata nella rete interna dei piezometri — Media annua [mg/l]

P9/

PObis* P10 N9 P14 P15 P16

Data Plbis P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8

2018 33,0 162,5 201,55 1755 262,8 2288 321 3054 59 2398 121,3 2653 257,8 86,8
2019 72,0 179,5 246,7 2355 276,3 201,2 360,55 337,6 162,33 242,8 189,8 348,6 521,3 82,3

2020 17,5 171,8 252,0 228,0 307,2 2600 353,7 341,8 1223 247,3 149,8 307,6 303,7 109,5

Livello di
Guardia

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO
* Da aprile 2019 il monitoraggio e stato eseguito sul piezometro P9bis.
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Tabella 18 Concentrazione di Azoto ammoniacale rilevata nella rete interna dei piezometri — Media annua [mg/I]

P9/

PYbis* P10 N9 P14 P15 P16

Data Plbis P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8

2018 0,63 76 3,0 2,0 12,5 23,9 28,2 28,6 4,4 38,7 89 429 260 19
2019 2,4 52 1,0 5,7 10,5 20,7 26,5 29,0 90 316 13,9 44,2 334 0,2
2020 1,1 4,7 3,3 5,5 11,8 20,2 27,6 29,1 6,3 346 12,3 458 343 84

Livello di
Guardia

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO
* Da aprile 2019 il monitoraggio e stato eseguito sul piezometro P9bis.
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Relativamente al parametro COD, siosserva nel triennio di riferimento un andamento variabile. Nel periodo di
riferimento si sono registrati alcuni superamenti dei livelli di guardia, tuttavia per alcuni piezometri & stato
evidenziato come I'estremo inferiore dell’intervallo di confidenza (determinato come valore assoluto di
concentrazione +/- valore di incertezza) risultava essere inferiore al livello di guardia.

In particolare, nel 2020 i superamenti di COD non sono mai stati accompagnati da un corrispondente
innalzamento né del valore del BODs né dei compostiazotatie non sisono manifestati conalcuna caratteristica
di trend riconducibile a contaminazione di percolato. Considerando i valori di BOD 5 registratinelle campagne
trimestralinel corsodel 2020, che risultano sempre al di sotto della soglia critica di un ordine di grandezza, ela
forma delle isoplete relative ai valori di COD si pud ragionevolmente escludere un pericolo di contaminazione
delle acque sotterranee da parte degli impianti insediati in Comparto.

Anche I’Azoto ammoniacale registra concentrazioni molto variabili e nel corso del triennio si sono registrati
alcuni superamenti in diversi piezometri. Dal confronto complessivo con I'andamento delle concentrazioni
rilevate negli anni precedenti, del tutto paragonabili, si puo affermare ragionevolmente che non sono in atto
tendenze sui singoli piezometri di controllo che riconducano ad evidenze di uscite di percolato da alcun
impianto insediato nel Comparto, per contro non € possibile escludere che le ragioni di queste concentrazioni
variabili e localmente anche elevate di Azoto ammoniacale siano da ricondurre a specifiche condizioni
geologico-sedimentarie dei terrenisu cui insiste il Comparto.

Inoltre, glialtriindicatori di potenziale contaminazione organica (BODs, Azoto nitrico e nitroso) non evidenziano
valori anomali che possano confermare una tendenza particolare nonostante i valori di Azoto ammoniacale
relativamente altiaccertatinel corso del 2020.

In ogni caso, ogni sforamento del livello di guardia & regolarmente comunicato alle Autorita di controllo e
gestito secondo quanto stabilito dall’autorizzazione vigente: comunicazione alle Autorita competenti dei
superamenti registrati, ricampionamento ed analisi dell’acqua di falda solo sul punto che ha evidenziato
I"anomalia, in caso diriconferma del superamento elaborazione di un piano di azioni da trasmettere all’ Autorita
di Controllo.
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In merito agli altri parametri indagati, si segnala che nel corso del triennio di riferimento si sono riscontrati,
nella rete piezometrica del Comparto, alcuni superamentidei livelli di guardia relativamente ai metalli pesanti
gestiti, conformemente all’atto autorizzativo, secondo le modalita sopra menzionate.

Al fine di concretizzare un approccio unitario alla gestione delle diverse problematiche connesse al
monitoraggio ed alla protezione della falda acquifera, tra le coinsediate del Comparto & statoideatoil progetto
SICURA ossia il SIstema di Controllo Unitario della falda nel complessoimpiantisticoin oggetto (si veda obiettivo
riportatoal § 14) che é statoimplementato, nel corsodel 2013, in accordo con Provincia di Ravenna ed ARPAE.
Nel corso del 2017 sono state avviate le operazioni propedeutiche alla realizzazione dei nuovi piezometri di
bianco, ad integrazione della rete di monitoraggio esistente, per il successivo studio dei valori di fondo specifici
del sito. A partire dal mese di febbraio 2018 sono state avviate le campagne di indagine continuate anche nel
2019 cui e seguito 'invio degli esiti dei campionamenti. Contestualmente alla trasmissione degli esiti del
secondo semestre 2019 di indagine & inoltre stato trasmesso, a inizio 202033, I'aggiornamento del modello
utilizzandoi dati dei primi due semestridiattivita. Successivamente e stata trasmessa la relazione di definizione
dei valori di fondo e la relativa proposta di piano di intervento raggiungendoin tal modo I’ obiettivo ambientale
inserito nel programma (§ 14).

La significativita di tale aspetto & riferita alle condizioni di emergenza, per la possibile fessurazione del telo di
impermeabilizzazione delle discariche e delle vasche/condotte adibite al percolato.

PIEZOMETRO N1:ILPROGETTO DI BONIFICA

Nella campagna analisi svolta a luglio 2010 e stato rilevato un valore della concentrazione di Cromo Vi paria 23 g/l
(a fronte di una CSC/Concentrazione Soglia di Contaminazione pari a 5 pg/l) nel piezometro N1, situato in
corrispondenza del lato sud della discarica per rifiuti pericolosi e confinante con il lato nord della discarica per rifiuti
pericolosi e non (1°/2° stralcio).

Come confermato dalle analisi svolte, la causa della problematica riscontrata non & stata una perdita di percolato
direttamente dal corpo discarica bensi un deterioramento delle condizioni di tenuta della condotta interrata di
trasporto del percolato, la quale & stata immediatamente disattivata e tombinata completamente nell’ottobre 2011
con calcestruzzo. Il percolato prodotto dalla discarica €, tutt’oggi, periodicamente prelevato edinviato a trattamento
tramite autospurgo.

A seguito del valore di Cr VI riscontrato nel piezometroN1, ai sensi dell’articolo 242 del D.Lgs. 152/06, & stata eseguita
comunicazione alla Provincia di Ravenna, integrata ad ottobre 2010, in merito alla potenziale contaminazione delle
acque difaldae presentato il relativo progetto di bonifica, approvato dalla Provincia di Ravenna.

Herambiente ha posto in essere un’attivita di emungimento in continuodelle acque di falda ed un controllo analitico
sulle acque prelevate. In aggiunta ai controlli giornalieri sullo stato della qualita delle acque, sono stati eseguiti
sondaggi anche sui terreni a ridosso dellinvaso e delle linee di estrazione del percolato dalla discarica che hanno
escluso la presenza di CromoVI. Successivamente si & proceduto alla realizzazione di 31 minipiezometri, posti ad una
profondita dicirca5 m, lungo la linea diallontanamento del percolato stesso al fine monitorare lo stato della qualita
delle acquelungo la condotta.

Le indagini condotte hanno evidenziato sul piezometro N1 un rientro dei valori di Cromo VI entro i limiti di legge
applicabili, gia da novembre 2010 (concentrazione media rilevata pari a 2 pg/l), e tracce di Cr VI unicamente nei
minipiezometri posti lungo la linea di allontanamento del percolato. Le attivita sia gestionali che di monitoraggio
ambientale sono proseguite, nel corso degli anni, conformemente al piano di bonifica approvato dalla Provincia di
Ravenna. | minipiezometri che presentavano ancora tracce del contaminante sono stati quindi oggetto di periodici
trattamenti con agente riducente (Metabisolfito di Potassio ad uso alimentare) al fine di ridurre il cromo esavalente,
inaccordo conl’Autorita Competente, come descritto nelle precedenti dichiarazioni ambientali.

Considerandoil generale miglioramento del trend registrato nei minipiezometri edi valori sul piezometro N1 che sono
risultati sempre inferiori alla CSC, Herambiente ha richiesto nel mese digennaio 2017 (Prot. 1259 del 23/01/2017)la
chiusura del Provvedimento n. 3893 del 8/11/2010, riguardante I'approvazione del progetto di bonifica relativo
all’anomalia rilevata nel piezometro N1. La certificazione di completamento degli interventi di bonifica & stata
attestata da ARPAE SAC Ravenna conPGRA 1239/2018 del 29/01/2018 (Prot. HA 1908 del 29/01/2018).

33 Comunicazione Herambiente Prot. n. 822 del 16/01/2020 e Prot.3889 del 27/02/2020.
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12.5 EMISSIONI INATMOSFERA @

La trattazione che segue distingue le emissioni del sitoin convogliate, diffuse ed emissioni di gas serra.

Le prime sidifferenziano dalle seconde per il fatto di essere immesse nell’ambiente esterno tramite I'ausilio di
un sistema di convogliamento. Le emissioni di gas serra, invece, comprendono le emissioni di compostinoti per
il loro contributo al fenomeno del riscaldamento globale (anidride carbonica, metano, ecc.).

Alla valutazione dei dati espressiintermini di “flussi di massa” (massa disostanza inquinante emessa per unita
di tempo) seguira il confronto con le rispettive soglie PRTR34,

Nel caso specifico, la significativita dell’aspetto e da riferirsi, per la discarica per rifiuti non pericolosi, sia alle
emissioni convogliate dell’'impianto di recupero energetico, per il superamento del livello di guardia interno
relativo agli ossididi azoto, che alle emissioni diffuse sia in condizioni di emergenza che per superamentodella
soglia PRTR, limitatamente al metano.

12.5.1 Emissioni convogliate

Impianto TM

Nella nuova configurazione dell’Impianto TM, assunta dal 2020, rimane attiva I’emissione convogliata E3 che
riceve esclusivamente I'aria aspirata dalla fossa di stoccaggio rifiutiiningresso unitamente a quella proveniente
dall’adiacente edificio di lavorazione. Si tratta di un’emissione dotata di sistema di depurazione costituito da
impianto di depolverazione (filtro a tessuto). Gli autocontrolli eseguiti nel corso del 2020 con frequenza
semestrale hanno sempre evidenziato valori di polveri abbondantemente inferiori al limite prescritto
dall’autorizzazione.

Tabella 19 Emissioni dell’impianto TM (E3) — Media annua

PARAMETRO U.M. LIMITEAIA 2020

Polveri mg/Nm?3 20 0,28

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

Discariche

Le uniche emissioni convogliate riguardano la discarica per rifiuti non pericolosi e provengono sia dagliimpianti
di recupero energetico che dalle torce di combustione utilizzate per la termocombustione del biogas captato
dai settori1°, 2° e 3° (“Ravenna 1”) e, in sole condizioni di emergenza, dairestantisettoridella discarica.

Il sistema di recupero energetico & attualmente costituito da quattro motori endotermici: “Ravenna 2”,
“Ravenna 3”, “Ravenna 4b” e “Ravenna 4a”. | motorisono dotatidi sistema CL.AIR, un sistema di abbattimento
specifico per il monossido di carbonio basatosulla post-combustione per innalzamento della temperatura fino
a valori di circa 740 — 780 °C con conseguente ossidazione dei composti a CO, e H,0.

L’atto autorizzativo prevede un monitoraggio con frequenza annuale delle emissioni convogliate dei motori
(E10, E11, E8, E7), gli esiti dei rilievi analitici effettuati per il triennio di riferimento sono riportati nelle tabelle
seguenti dai quali sievince la piena conformita di tutti i valori ai rispettivi limiti di legge3°. Relativamente al
2018, le analisi ai punti di emissione E10 e E11 sono state effettuate nel mese di aprile prima dell’entrata in
vigore del nuovo atto autorizzativo (DET-AMB-2018-4122 del 10/08/2018) che ha introdotto delle variazioni
nei limiti applicati, pertanto, nei monitoraggisuccessivi.

Per il motore “Ravenna 4b”, nel 2018, e il motore “Ravenna 4a”, nel 2019, si riportano le medie delle analisi
effettuate per la messa aregime.

34 50glia PRTR - Valore soglia di cui all’Allegato Il del Regolamento (CE) 166/2006. E un riferimento utilizzato esclusivamente ai fini della
Dichiarazione PRTR: qualora il valore del flusso di massa dell’anno precedente siasuperiore alla propriasoglia, il gestore provvede ad

effettuare ladichiarazione.
35 Provvedimento n. 4058 del 13/12/2015 della Provincia di Ravenna abrogato dallanuova DET-AMB-2018-4122 del 10/08/2018.
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Tabella 20 Concentrazione punto emissione E10 — Profilo annuale (Ravenna 2)

Parametro U.M. Limiti AIA 2018 2019 2020
Polveri mg/Nm?3 10 <0,2 <0,1 <0,1
Ossidi di azoto mg/Nm?3 450 310 360 297
Monossido di carbonio mg/Nm?3 500/450* 117 218 155
Acido cloridrico mg/Nm?3 10/5* 0,8 1,1 <0,5
Acido fluoridrico mg/Nm?3 2 <0,5 <0,5 <0,5
Carbonio organicototale ** mg/Nm?3 150/100* 40 6,4 8,1

* Nuovi limiti introdotti con DET-AMB-2018-4122 del 10/08/2018
** Come NMHC dal 2019
FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

Tabella 21 Concentrazione punto emissione E11 — Profilo annuale (Ravenna 3)

Parametro U.M. Limiti AIA 2018 2019 2020
Polveri mg/Nm?3 10 <0,2 <0,2 <0,2
Ossidi di azoto mg/Nm?3 450 287 397 287
Monossido di carbonio mg/Nm?3 500/450* 159 176 113
Acido cloridrico mg/Nm?3 10/5* 0,8 <0,5 <0,5
Acido fluoridrico mg/Nm?3 2 <0,5 <0,5 <0,5
Carbonio organicototale**  mg/Nm? 150/100* 36 4,6 3,7

* Nuovi limiti introdotti con DET-AMB-2018-4122 del 10/08/2018
** Come NMHC dal 2019
FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

Tabella 22 Concentrazione punto emissione E8 — Valore medio messa a regime nel 2018 e profilo annuale dal 2019 (Ravenna 4b)

Parametro U.M. Limiti AIA 2018 2019 2020

Polveri mg/Nm?3 10 1,4 <0,1 <0,2

Ossidi di azoto mg/Nm?3 450 376 425 286
Monossido di carbonio mg/Nm?3 500 103 224 83
Acido cloridrico mg/Nm?3 10 0,2 <0,5 11
Acido fluoridrico mg/Nm?3 2 0,004 <0,5 <0,5
Carbonio organicototale* mg/Nm3 150 13 3,30 2,3

* Come NMHC

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

Tabella 23 Concentrazione punto emissione E7 — Valore medio messa a regime nel 2019 e profilo annuale nel 2020 (Ravenna 4a)

Parametro U.M. Limiti AIA 2019 2020
Polveri mg/Nm?3 10 0,04 <0,2
Ossidi diazoto mg/Nm?3 450 378 371
Monossido di carbonio mg/Nm3 500 153 105
Acido cloridrico mg/Nm?3 10 <0,73 <0,5
Acido fluoridrico mg/Nm?3 2 0,31 <0,5
Carbonio organicototale* mg/Nm?3 150 10 1,2

* Come NMHC

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

Di seguito si riporta I"'andamento dell’indicatore “Posizionamento rispetto al limite” per le quattro emissioni,
calcolato come valore rilevato nel 2020 sul limite autorizzato.
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Figura 49 Andamento temporale dell’indicatore “Posizionamento rispetto al Limite” (E10, E11, E7, E8)
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Trattamento Chimico-fisico

L'impianto e dotatodi un sistema diabbattimento delle emissioni, afferential punto E1, provenienti dalle aree
di stoccaggio e trattamento dell’impianto, mediante un sistema diaspirazione forzato. Gli effluenti gassosisono
sottopostia trattamento tramite passaggio in un filtro costituito da minerali naturaliadsorbenti (zeolite).
Tutte le vasche delle sezioni di trattamento (TCFA, TCF 1° stadio, TCF 2° stadio, trattamento delle emulsioni
oleose) sono ubicate all’interno del capannone adibito al trattamento

Figura 50 Sistema di trattamento delle  chimico-fisico e collegate al sistema di aspirazione e contenimento delle
emissioni

emissioni odorigene sopracitato, cui sono convogliati anche gli sfiati di
tutte le vasche di stoccaggio dei rifiuti in ingresso che sono coperte e
mantenutein aspirazione.

Il sistema di abbattimento e sottoposto regolarmente a manutenzione,
come prescritto da atto autorizzativo, e almeno annualmente vengono
monitorati gli effluenti in uscita dal filtro.

Le analisi, nonriportate per brevita di esposizione, sono effettuate su base
volontaria, in quanto non sono previstida AlA limiti di emissione specifici
per il punto E1, e hanno riguardatoi principali inquinanti atmosferici di
natura odorigena (sostanze organiche volatili, ammoniaca e anidride
solforosa).

Si ricorda come nella domanda di Riesame AlA presentataa febbraio 2020
(siveda § 9.4 “Progettiin corso” e il Programma ambientale § 14) éstata
proposta la sostituzione del sistema di abbattimento a zeolite delle
emissioni atmosferiche a servizio del punto emissione convogliata E1 con
un nuovo sistema costituito da scrubber ad umido a doppio stadio seguito
da filtro a carboni attivi.

Impianto Disidrat

L'impianto & dotato di capannoni chiusi all’interno dei quali sono alloggiate le vasche di stoccaggio dei rifiuti
potenzialmente odorigeni e dove vengono effettuate le operazioni di trattamento (filtropressatura e
inertizzazione). | capannoni sono inoltre mantenuti in depressione mediante sistemi di aspirazione con
successivo convogliamento dell’aria esausta a idonei sistemi di abbattimento costituiti da scrubber.

Nello specifico sono presenti tre punti di emissione convogliata (E2, E3, E4) corrispondenti ai tre scrubber
deputati al trattamento di:

» aria aspirata dal capannone fanghi inertizzati, la quale & inviata al sistema di trattamento costituito da un
ciclone per I'abbattimento delle polveri grossolane seguito da uno scrubber verticale (emissione E2). Le
polveri raccolte nel ciclone sono successivamente convogliate alla sezione di inertizzazione dell’'impianto o
ai silos di stoccaggio;

» aria aspirata dalla sezione di condizionamento/filtropressatura, che € inviata a uno scrubber verticale
(emissione E3);
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» ariaaspirata dal capannone di stoccaggio dei fanghi pompabili pericolosi, che & convogliata a un sistema di
trattamento costituito da due scrubber orizzontali operanti in parallelo (emissione E4).
In ottemperanza a quanto previsto dall’autorizzazione, sui suddetti punti di emissione vengono effettuati
monitoraggi annuali (ammoniaca e acido solfidrico) che hanno evidenziato, nel periodo in esame, il pieno
rispetto dei limiti indicati per tuttie trei punti di emissione (E2, E3, E4).
Al fine di contenere le emissioni di polveri & presente un sistema di nebulizzazione sia nelle aree dedicate alla
viabilita che in alcune aree di lavorazione.

12.5.2 Emissioni diffuse

All'interno del sito sisono individuate le sorgentidi emissioni diffuse, continuative e non, odorigene e gassose
o di tipo polverulento, principalmente riconducibili ai mezziche trasportanorifiutie nel dettaglio:

» discarica non pericolosi: emissioni di biogas dal corpo discarica ed emissione polverulente connessa
all’attivita di coltivazione della discarica stessa;

» impianto TM: stoccaggideisovvalli;

» impianti DISIDRAT/TCF: stoccaggi reagenti, vasche e corpitecniciadibitia stoccaggio e trattamentorrifiuti
liquidi, vasca di rilancio finale.

Il controllo della qualita dell’aria all’interno del sito avviene mediante campagne di monitoraggio mensili presso
i punti di campionamento individuati nella successiva planimetria.

Figura 51 Planimetria dei punti di monitoraggio delle emissioni diffuse
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Per questioni di sintesisiriporta in Tabella 24 solo parte del profilo analitico effettuato con frequenza mensile
con i relativilivelli di guardia. La rosa di parametriselezionatisi compone di inquinanti rilevanti per pericolosita
e per caratteristiche odorigene. Attualmente il monitoraggio & effettuato su dieci punti di campionamento,
I’'ultimo dei quali (P10) e statoaggiunto nel corso del 2019, a seguitodell’entratain eserciziodel 10° settore.

Tabella 24 Rilievi sui principali markers — Media annua

Parametro U.M. Limiti di guardia 2018 2019 2020
Benzene mg/Nm?3 0,5 0,0011 0,0009 0,0006
Cloruro di Vinile mg/Nm?3 0,1 0,0001 0,0001 0,0001
Stirene mg/Nm?3 0,1 0,0008 0,0010 0,0009
Mercaptani mg/Nm?3 0,1 <0,001 0,0006 0,0006

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO
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| dati si presentano notevolmente inferiori ai rispettivi valori limite di riferimento. In particolare, per i
mercaptanisi riscontrano nel 2018 valori inferiori alla sensibilita della metodica analitica utilizzata.

12.5.3 Emissioni ad effetto serra

Il fenomeno dell’effetto serra & dovuto all’innalzamento della concentrazione atmosferica dei cosiddetti gas
serra (anidride carbonica, metano, protossidi di azoto, ecc.) ovvero gas in grado di assorbire la radiazione
infrarossa provocando, conseguentemente, unriscaldamento globale.

Per contrastareilfenomeno, nel 1997 e statovaratoil Protocollo di Kyoto, un accordointernazionale di natura
volontaria entrato in vigore nel 2005 che impegnava gli Stati firmatari ad una riduzione quantitativa delle
proprie emissioni dei gas climalteranti rispetto ai livelli del 1990. Successivamente, con I'accordo Doha, il
Protocollo di Kyoto e statoestesoal 2020 (“Kyoto2”) anziché alla fine del 2012. Il periodo post-2020 é regolato
dall’Accordo di Parigi sul clima, raggiunto il 12 dicembre 2015 alla Conferenza annuale dell'Onu sul
riscaldamentoglobale (Cop 21) ed entratoin vigore il 4 novembre 2016, che definisce quale obiettivo di lungo
termine il contenimento dell’aumento della temperatura. Agliaccordi internazionali, sono seguite le politiche
e le misure attuate dall’Unione Europea al fine di dare attuazione agliimpegni assunti per la riduzione delle
emissioni di gas ad effettoserra.

Discarica per rifiuti non pericolosi

Nella discarica per rifiuti non pericolosi si effettua la stima dei quantitativi di anidride carbonica e metano
rilasciati nell’ambiente. Va precisato che le emissioni di CO, di origine biogenica sono considerate ad impatto
zero in termini di gas serra, poiché rientrano nel naturale ciclo del carbonio. Il calcolo sfrutta un modello
matematico basato suiseguentidati di partenza:

» rifiuti conferiti in discarica (t/a) a partire dall’anno di inizio dei conferimenti;

» composizione merceologica delle diverse tipologie di rifiuti conferiti negli anni (percentuali in peso di
plastica, cellulosici, organico, inerti, metalliecc.) e analisi elementare della composizione di ogni singola
frazione;

» biogas captato(Nm3/anno) dall’anno di inizio attivita;

» biodegradabilita delle singole frazioni merceologiche (%);

» velocita di biodegradazione delle singole frazioni merceologiche (%).

Il datoin uscita & utilizzato ai fini dell’aggiornamento della Dichiarazione PRTR. Va precisato che relativamente
alle discariche, soprattutto se di certe dimensioni, la soglia PRTR individuata per il metano, pari a 100
tonnellate/anno, implica, di norma, un superamentoe la conseguente dichiarazione.

Si puntualizza che la stima sul metano dichiarato e effettuata sul solo contributo delle emissioni diffuse di
biogas, mentre il valore di anidride carbonica dichiarato tiene conto della somma dei contributi provenienti
dalle emissioni convogliate e dalle emissioni diffuse.

In Tabella 25 si riportano i dati della Dichiarazione PRTR riferiti al periodo di esercizio 2020. L’assunzione di
partenza utilizzata per la stima delle emissioni da dichiarare & che il biogas emesso coincida con la differenza
tra quello teorico e quello captatosecondo la seguente equazione:

biogas teorico — biogas captato = biogas emesso (emissione diffusa)

Tabella 25 Flussi di massa — Discarica per rifiuti non pericolosi

Parametro u.m. Soglia PRTR® 2020
CO, tonn/a 100.000 18.256,21
CH, tonn/a 100 1.799,96

FONTE: DICHIARAZIONE PRTR 2020

36 Soglia PRTR — Il valore soglia di cui all’Allegato Il del Regolamento CE 166/2006 & utilizzato esclusivamente ai fini della Dichiarazione
PRTR: qualora il valore del flusso di massa dell’anno precedente sia superiore alla propria soglia, il gestore provvede ad effettuare la
dichiarazione.
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12.6 GENERAZIONEODORI @

Il problema delle emissioni odorigene & associatoinevitabilmente alle operazioni di trattamento e smaltimento
dei rifiuti, infatti, durante i vari trattamenti e nel momento stesso dello stoccaggio, si possono liberare
nell’ambiente concentrazioni sensibili di sostanze organiche volatili o inorganiche responsabili del fenomeno
odoroso. In particolare, la frazione di rifiuto che crea maggiori problemi ¢ la frazione organica e/o putrescibili
del rifiuto solido urbano; tuttavia & utile sottolineare come, negli impianti di trattamento rifiuti, le molestie
olfattive piu sgradevolisiano originate da sostanze presenti in minima quantita, che non determinano pericoli
per la salute delle popolazioni esposte.

In adempimento all’AlA delle discariche, nell’ottobre 2016 & stata effettuata una valutazione dell'impatto
odorigeno3’ riferita all'intero Comparto polifunzionale, per la cui descrizione si rimanda alle precedenti
dichiarazioni ambientali. Sebbene gli esiti dello studio modellistico di dispersione degli odori non rilevassero
situazioni di particolare criticita nell’area circostante, I’analisi dei contributi specifici individuava nella vasca dei
fanghi pompabili non pericolosi dell'impianto Disidrat la sorgente principale a cui ricondurre i risultati,
comungue contenuti rispetto al criterio di accettabilita adottato. Al fine di limitare I'impatto odorigeno del
Compartoeridurne ulteriormente il potenziale disturbo olfattivo, & stata proposta, quale misura di mitigazione,
la compartimentazione della vasca dei fanghi pompabili, dotata di tettoia ma aperta su due lati, tramite
I'installazione di pannellature laterali su due lati esterni e di due portoni ad impacchettamento rapido,
accettata dall’ Autorita competente38. | lavoriiniziatinel corso del 2019 sono terminati nel maggio3° dello stesso
anno cui e seguita I'effettuazione, nel giugno, di una campagna di monitoraggio in olfattometria dinamica, in
ottemperanza alle prescrizioni autorizzative, i cui esiti sono stati utilizzati per la predisposizione dello studio
che ha attestato I'efficienza dell’intervento*® eseguito. Sulla base delle misurazioni e delle elaborazioni
effettuate, I'intervento di mitigazione attuato per il contenimento dell'impatto odorigeno € risultato
particolarmente efficace.

Figura 52 Foto lato sud, vista dall’esterno - in cui si evidenzia la totale chiusura del lato, ad eccezione dell’apertura dei portoni durante
le operazioni di carico e scarico [Fonte: “Relazione tecnica compartimentazione del 07/08/2019”]

==

Nell’ottobre 2018, nel rispetto del nuovo atto autorizzativo delle discariche (DET-AMB-2018-4122 del
10/08/2018), & stato eseguito I'aggiornamento della valutazione di impatto odorigeno sopra citata riferita
all'intero CompartoKm 2,6.

Lo studio modellistico di dispersione degliodori e stato effettuatosempre mediante I'applicazione del modello
matematico didispersione delle emissioniin atmosfera (CALPUFF) al fine di simulare il trasporto e la diffusione

37 Comunicazione Herambiente prot.n. 18717 del27/10/2016.

38 presentazione progetto definitivo di chiusura dell’area di stoccaggio dei rifiuti pompabili nell'ambito dell’attivazione dell’istanza di
modifica non sostanziale per I’AlA degli impianti TCF/Disidrat con comunicazione HA n.3010 del 14/02/2018. Segue DET-AMB-2018-
5787 del 09/11/2018 — Aggiornamento AIA per modifica non sostanziale.

39 Comunicazione HA Prot. 9630 del 21/05/2019.

40 Comunicazione HA Prot. 14980 del 09/08/2019.
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di sostanze odorigene, utilizzando i dati meteorologici relativi allanno 2017 e i risultati analitici di
caratterizzazione delle sorgenti odorigene effettuati periodicamente sugli impianti.

In coerenza con gli studi riportati negli anni precedenti, non essendo definiti a livello nazionale o comunitario
limiti specifici né valori di riferimento, nello studio sono stati presia riferimento standard e limiti dilegge vigenti
stabilitiin campo internazionale*!.

Lo studio ha previsto la simulazione di due scenari (S1-“medio” maggiormente realistico e S2-“massimo”
altamente conservativo) su un’area assunta come dominio di raggio pari a 5 km dall‘impianto in esame,
all'interno della quale sono statiindividuati i potenzialiricettori presenti (n. 35).

La mappa seguente siriferisce (Figura 53) alla distribuzione spaziale delle Unita Odorigene, espressein 0.U./m3
ed alla ubicazione dei ricettorinell’area oggetto di studio.

Figura 53 Distribuzione spaziale delle Unita Odorigene, espresse in OU/m3 - 98-esimo percentile delle concentrazioni medie orarie ed
ubicazione recettori — Scenario S2
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FONTE: VALUTAZIONE IMPATTO ODORIGENO DEL COMPARTO POLIFUNZIONALE DEL 19/10/2018

Analogamente a quanto emerso nel precedente studio modellistico, si evince che i recettori potenzialmente
piu espostiedinteressatidall’'impatto odorigeno riconducibile alle attivita svolte nel Compartositrovano lungo
la S.S. n.309 Romea. Tali recettorinella maggior parte dei casinon siconfigurano come “recettoriresidenziali”
si tratta infattidi: ruderi in statodi abbandono (R3), sedi di associazioni(R1, R20, R2), edifici in buono statodi
conservazione ma apparentemente disabitati (R16, R19, R21, R22) e aziende agricole/magazzini (R17). Gli esiti
della simulazione, in particolar modo nello scenario S2 (altamente cautelativo), evidenziano inoltre che il
potenziale impatto del Comparto pud comunque interessare recettori ubicatiin direzione ovest e sud rispetto
al sito. Per tali recettoril’impatto era riconducibile, prevalentemente, alla sorgente rappresentata dalla vasca
dei fanghi pompabili non pericolosi dell'impianto Disidrat per la quale I'attuazione dell’intervento di
mitigazione proposto, sopra riportato, siritiene possa consentire di minimizzare il disturbo olfattivo indotto
nell’area interessata. Tale intervento, come sopra descritto, & stato realizzato nel maggio 2019 ed é risultato
particolarmente efficace per il contenimento dell’impatto odorigeno.

Attualmente e in fase di predisposizione I'aggiornamento della valutazione di impatto odorigeno, eseguita con
frequenza biennale, che utilizza anche i risultati analitici di caratterizzazione delle sorgenti odorigene effettuate
nel corso del 2019 - 2020 sugliimpianti presenti nel sito.

41 ]| valore limite inglese pari a3 OU/m3 espresso come 98° percentile delle concentrazioni orarie su base annua per impianti esistenti
(UK-EA, 2011).
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La valutazione di significativita degli aspetti ambientali ha ritenuto I'aspetto comunque prioritario in quanto
soggetto a specifiche prescrizioni autorizzative e per il carattere continuativo delle attivita svolte nel sito.
Nell’ambito del sistema di gestione ambientale, inoltre, si tengono monitorati gli eventuali reclami pervenuti
dall’esterno.

12.7 CONSUMO DI RISORSE NATURALI E PRODOTTI CHIMICI

12.7.1 Impianto TM

Il ciclo produttivo nella nuova configurazione dell'impianto TM non prevede I'utilizzo di reagenti né altre
materie prime.

12.7.2 Discariche

Nelle discariche le risorse naturali principalmente utilizzate sono costituite da materiali litoidi (ghiaia, sabbia,
terreno argilloso ecc.) che assolvono alla funzione di realizzare i diversi interventi necessari alla conduzione
della discarica: arginature, copertura giornaliera dei rifiuti, drenaggi per il biogas e per il percolato, viabilita
interna.

Al fine di ridurne il consumo, Herambiente effettua diverse forme di recupero come I'utilizzo di rifiuti per la
copertura giornaliera del fronte di scarico (es. utilizzo di F.0.S), I'impiego di macerie frantumate per la
realizzazione della viabilita o 'uso di terra dirisulta da processiagricoli per la copertura finale lasciando cosi un
ruolo residuale all’'impiego di risorse naturali.

12.7.3 Trattamento Chimico-fisico

| processi svoltiin impianto quali sedimentazione/flocculazione, rottura delle emulsioni oleose, correzioni di
pH, richiedono I'aggiunta di sostanze chimiche con caratteristiche e quantita dipendenti sia dalla tipologia di
refluo in ingressosia dalle condizioni operative adottate.

Lo stoccaggio di tali reagenti avviene in serbatoi, sacchi, fusti o cisterne; ogni area adibita allo stoccaggio e
pavimentata e dotata di presidiambientali come bacini di contenimento impermeabili o grigliati di raccolta per
eventuali spandimenti. In Tabella 26 si elencano le tipologie di materie prime utilizzate corredate dalle
informazioni necessarie a conoscerne la funzione ed i quantitativi utilizzati. Va precisato che la modalita stessa
di acquisizione del dato sui consumi, basato sugli ordini di acquisto dei reagenti, rende i quantitativi poco
rappresentativi delle prestazioni dell’'impianto.

Tabella 26 Tipologia e quantitatividi materie prime acquistate — Impianto TCF

Reagente Funzione U.M. 2018 2019 2020

Calce Idrata (Idrossidodi calcio) Corredz;cl)lr;illltceuf:z?:ivante tonn 554,65 467,88 325,94

Disemulsionante Rottura emulsioni tonn 31,3 23,85 4,4

Sale trisodico Complessante metalli tonn 0 0 2

Polielettrolita Coadluvantg el tonn 5,67 2,94 0,84
flocculazione

Zeolite Adsorbenti odori tonn 4 5 2
Cloruro Ferroso/Ferrico Coagulante tonn 534,12 459,24 386,08
Policlorurodialluminio Coagulante tonn 11,17 0 0

FONTE: REPORT INTERNO SUI CONSUMI MATERIE PRIME
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L'indicatore “Fattore di utilizzo reagenti” evidenzia i consumi specifici di reagenti per unita di rifiuto trattato.
Nel corso del triennio si registra una flessione sia del valore assoluto che dell’indice di consumo dei prodotti
chimici quale calce e polielettrolita, determinato dai volumi trattatie dalle caratteristiche deirifiuti in ingresso
nonché da una ottimizzazione del processo. Nel 2020, invece, il consumo del reagente cloruro ferroso/ferrico
a parita di rifiuto aumenta per I'incremento della concentrazione degli inquinanti nei percolatia seguito della
scarsa piovosita.

”

Figura 54 Andamento dell'indicatore "Fattore di utilizzo dei reagenti
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12.7.4 Impianto Disidrat

| trattamenti di coagulazione, precipitazione, flocculazione, nonché i trattamentididisidratazione meccanica e
inertizzazione dei rifiuti nell’'impianto prevedono I’ utilizzo di opportuni additivi liquidi ed in polvere. | reagenti
in polvere sono stoccati in sili situati all’aperto e prowvisti di idonei sistemi di contenimento degli sfiati
polverulenti (filtri a maniche) mentre tutti i reagentiliquidi sono stoccatiin serbat oicilindrici su skid, dotatidi
bacino di contenimento.

Nella tabella seguente siriportano i principali reagenti chimici utilizzati nell’impianto, corredati dei quantitativi
approwvigionati nel periodo di riferimento e delle informazioni relative al loro utilizzo. Va precisato che la
modalita stessa di acquisizione del dato sui consumi, basato sugli ordini di acquisto dei reagenti, rende i
guantitativi poco rappresentatividelle prestazioni dell'impianto.

Come visibile dalla tabella sottostante i consumi pil significativisono rappresentatidal reagente utilizzato con
funzione di inertizzazione (cemento) e calce idrata utilizzata nel processo di filtropressatura. L’andamento del
consumo di cemento e correlabile alle quantita ricevute di rifiuti con caratteristiche idonee coniquali sostituire

le materie prime.
Come si evince dalla tabella, il trend del consumo di cemento & crescente per tutto il triennio. In particolare,

nel 2019 a causa della minore produzione di prodotti intermedi fangosi si registra un aumento del consumo di
cementorispettoaglianni precedenti mentre nel 2020 il dato & influenzato dalla tipologia dei rifiuti in ingresso.

Tabella 27 Tipologia e quantitatividi materie prime acquistate — Disidrat

Reagente Funzione u.m. 2018 2019 2020

Cemento Immobilizzare gliinquinanti tonn 151,40 364,2 454,6

Calce idrata CorrezionePHe Coadiuvante " go9 63 58777 57509
dellaflocculazione

Cloruro ferroso/ferrico Coagulante tonn 288,27 224,54 264,36

Acido Solforico Acidificazione soluzione lavaggio tonn 31,40 0 0
scrubber

FONTE: REPORT INTERNO SUI CONSUMI MATERIE PRIME

L’indicatore “Fattore di utilizzoreagenti” evidenzia i consumi specifici di reagenti per unita di rifiuto trattato. Si
precisa che non ¢ stata considerata la totalita deirifiuti in ingresso all'impianto Disidrat ma solo i rifiuti trattati
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effettivamente con i relativireagenti(per il cemento si sono consideratiquali rifiuti trattatiifanghi palabili che
vanno adinertizzazione). L'indicatore relativo al consumo di cemento presenta un trend lievemente crescente
per le motivazioni sopra riportate. Nell’ottica di ottimizzare il consumo dei reagenti & previsto, come riportato
nel programma ambientale, un obiettivo di riduzione della calce idrata utilizzata nella sezione di
filtropressatura, siveda § 14.

Figura 55 Andamento dell'indicatore "Consumo reagenti su rifiuti trattati”
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12.8 GENERAZIONEDIRUMORE @

Il sito impiantistico ai sensidella classificazione acustica del territorio comunale, approvata con deliberazione
del Consiglio Comunale n. 54 del 28/05/2015, ricade in Classe V “Aree prevalentemente industriali” che
prevede i seguentilimiti assoluti diimmissione: 70 dB(A) diurno e 60 dB(A) notturno, ad eccezione di un piccolo
tratto nell’angolo Sud-Est che ricade in classe Ill “Aree di tipo misto” i cui limiti di immissione sono: 60 dB(A)
diurno e 50 dB(A) notturno.

Per la valutazione dell’'impatto acustico determinato dagli impianti oggetto del presente documento, si fa
riferimento al monitoraggio svolto per I'intero Comparto nel mese di dicembre 2020 che ha preso in
considerazione tuttigliimpianti insediatitra cui il Centro di stoccaggio e pretrattamento rifiuti urbani e speciali
anche pericolosi (Centro HASI), ubicato nel Comparto ma non ricompreso nell’ambito di applicazione della
presente Dichiarazione Ambientale.
Nello specifico, sono state effettuate rilevazioni fonometriche in periodo diurno e notturno in corrispondenza
dei recettorisensibili potenzialmente disturbati dall’attivita del comparto polifunzionale (R1, R3, R6, R7 e R9).
Lo scopo della presente indagine ¢, infatti, di verificare il rispetto dei limiti assoluti di immissione e del criterio
differenziale??.
Nella Figura 56 si riportano i recettori individuati in prossimita del Comparto che rientrano rispettivamente
nelle seguenticlassi:

e R1,R3,R6eR7 sono collocatiin Classe IV “Aree diintensa attivita umana” con limiti di immissione diurni

di 65 dB(A) e notturni di 55 dB(A);

e R9risulta collocato in Classe lll con limiti di immissione diurni di 60 dB(A) e notturni di 50 dB(A).

42 | a differenza tra il rumore ambientale e il rumore residuo non deve essere superiore ai 5dB(A) nel period o diurno e ai 3 dB(A) nel
periodo notturno.
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Figura 56 Ortofoto dell’area, in giallo i ricettori considerati ed in bianco il perimetro dell’area del Comparto [Fonte: Verifica in op era di
Impatto acustico del 02/2021]

Nella seguente tabella si riportano gli esiti dei rilievi fonometrici rilevati durante la campagna di monitoraggio
acustico.

Tabella 28 Esiti dei rilievi fonometrici

. Limite di Limite di . .
Punto di . . Livello rilevato . . Livello rilevato
rilevazione Classe immissione h immissione Notturno [dB(A)]
Diurno[dB(A)]  DUrmodB(A)  noiturno [dB(A)]
R1 \Y 65 64,0 55 58,0*
R3 v 65 57,0 55 51,5
R6 v 65 62,0 55 56,5%
R7 v 65 61,5 55 55,0
R9 [} 60 57,0 50 46,5

*Come valutato dal tecnico il valore del nottumo, facendo riferimento all'analisi del profilo temporale ed all'analisi statistica, risulta
pesantemente condizionato dal contributo del traffico stradale su via Guiccioli e sulla statale Romea, pertanto il rumore ascrivibile al
Comparto, sostanzialmente ditipo stazionario, € certamente al di sotto del limite.

FONTE: Verifica in opera di Impatto acustico del 02/2021

Le valutazioni condotte hanno evidenziato il rispetto sia dei limiti di immissione che del criterio differenziale
risultato inapplicabile per il periodo di riferimento diurno e notturno per tutti i recettori pertanto non si
evidenziano criticita legate all'esercizio dell'impianto. La significativita dell’aspetto deriva tuttavia dal
superamentodella soglia interna di attenzione.
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12.9 RIFIUTIINUSCITA @

Il sistema digestione ambientale, in ottemperanza a specifica procedura interna, stabilisce I'attribuzione della
significativita all’aspetto “rifiutiin uscita” per tutti gliimpianti Herambiente. Diconseguenza il sistema é dotato
di specifiche procedure che disciplinano la corretta caratterizzazione/classificazione deirifiuti prodotti.

Le strategie dell’organizzazione, in tema di gestione rifiuti, tendono a sfruttare al massimo i vantaggi offerti
dalla gestione interna riducendo quindi le esternalita ambientali negative dovute alla movimentazione del
rifiuto. Si ricorre all’esternosolo qualora non sia possibile attuare una gestione alternativa.

Si segnala, inoltre, che per semplicita espositiva si & scelto di riportare i principali rifiuti autoprodotti dagli
impianti in relazione al ciclo produttivo.

12.9.1 Impianto TM

Il processo svolto nell’ Impianto TM produce le seguenti tipologie di rifiuto: frazione umida e frazione secca,
riportate nella seguente tabella.

Tabella 29 Rifiuti prodotti dall'impianto TM per il 2020 (tonnellate)

oM SCHIONE  conce perolow/Non ez
Vagliaturaprimaria Frazioneumida 191212 NP 5.350 Recupero
Vagliaturaprimaria Frazionesecca 191212 NP 9.218,55 Smaltimento
Vagliaturaprimaria Frazionesecca 191212 NP 21,20 Recupero

FONTE: ESTRAZIONE DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTI

La frazione umida derivante dalla vagliatura primaria € inviata a recupero presso gli impianti di compostaggio
di Herambiente mentre il quantitativo di frazione secca prodotta € inviata principalmente a smaltimento e,
secondariamente, a recupero energetico pressoi termovalorizzatori del Gruppo.

12.9.2 Discariche

| prodotti principali delle discariche sono costituiti dal percolato, generato primariamente per infiltrazione di
acqua meteorica nel corpo di discarica, e dal biogas, originato dalla decomposizione anaerobica del rifiuto. Per
la discarica per rifiuti pericolosi e per le discariche per rifiuti speciali pericolosi e non pericolosi 1°/2° stralcio,
3°stralcioe 4° stralciosiritiene altamente improbabile la produzione di biogas, in quanto i rifiuti conferiti sono
caratterizzatida assenza difrazione organica fermentabile.

A questi si aggiungono i rifiuti prodotti dalle operazioni di coltivazione (stesura, compattazione dei rifiuti
scaricati) associati prevalentemente alla manutenzione dei mezzi utilizzati che sono in carico alla ditta
appaltatrice.

Biogas

Il biogas € il principale prodotto della decomposizione della frazione organica dei rifiuti in assenza diossigeno.
| fenomeni alla base della sua produzione sono gia stati precedentemente descritti al paragrafo 10.4.6.
Formalmente, la miscela gassosasiconfigura come rifiuto e pertanto e gestita come tale. | quantitativi di biogas
inviato a recupero energetico, proveniente dal 4°, 5°, 6°, 7°, 8°, 9° e 10° settore, sono indicati nella tabella
seguente dai quali si evince, a partire dal 2018, un incremento in conseguenza del convogliamento al sistema
di recupero energetico del biogas prodotto dal 9° settore cui segue una lieve flessione nel 2020.
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Tabella 30 Biogas prodotto dalla discarica rifiuti non pericolosi (tonnellate)

SEZIONE DESCRIZIONE  copice  Fericoloso/ Anno
PRODUZIONE RIFIUTI CER N AL Gl 2
Pericoloso 2018 2019 2020
Discarica perrifiuti . Recupero
erri Biogas 190699 NP 8409 10.169  8.955 .
non pericolosi energetico

FONTE: ESTRAZIONE DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTI

Percolato

Il percolato, le cui modalita gestionali sono riportate nel paragrafo 10.4.5, rappresenta il rifiuto prodotto con
maggior rilevanza in termini quantitativi.

Nella seguente tabella sono riportati i quantitatividi percolato prodotti dalle discariche presentinel Comparto
e inviato a trattamento pressoil coinsediato impianto TCF oppure al TAS mediante autobotte. A questi si
aggiungono i rifiuti smaltiti come percolato derivanti dalle normali operazioni di manutenzione e pulizia del
sistema di drenaggi e vasche della rete del percolato, inviati al Disidrat.

Nella tabella si riporta anche la classificazione di pericolosita del percolato dalla quale si evince come anche la
discarica per rifiuti pericolosi produce percolati non pericolosi, a testimonianza della buona segregazione ed
isolamento del rifiuto in essa depositato.

Tabella 31 Percolato prodotto dalle discariche (tonnellate)

P Anno
SEZIONE DESCRIZIONE  CODICE Pe"lfl‘;':”/ DESTINAZIONE
PRODUZIONE RIFIUTI CER Pericoloso 2018 2019 2020
Corpo discarica NP Percolato 190703 NP 83.352 51.329 31.788 Smaltimento
Corpo didiscaricaP Percolato 190703 NP 1.321 675 419 Smaltimento
Gl eleeiize Percolato 190703 NP 3.638  2.506 1704  Smaltimento
1°/2°stralcio
Corpo discarica Percolato 190703 NP 1668 897 774 Smaltimento
3°stralcio
Corpo discarica Percolato 190703 NP 11.764  4.686 5397  Smaltimento

4°stralcio
FONTE: ESTRAZIONE DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTI

| quantitatividi percolato prodotto dalle discariche insediate nel sito presentano nel periodo di riferimento un
andamentovariabile legato sia agli eventi meteorici che alle realizzazioni delle coperture definitive/prowvisorie.
Nel dettaglio, nel 2018 si evince una maggiore produzione di percolato legata ad un incremento della piovosita
mentre, nel biennio a seguire, siregistra una forte contrazione, ascrivibile prevalentemente ai minor eventi
meteorologici che hanno caratterizzato il periodo. Unica eccezione & il 4° stralcio che nel 2020 registra un
aumento di percolato, sia a causa delle abbondanti piogge verificatesi negli ultimi mesi del 2019, il cui effetto
si e rilevato nei primi mesidel 2020, sia perché i lavori di copertura definitiva della discarica iniziati nel mese di
maggio 2020 possono localmente e temporaneamente aver generato condizioni pit favorevoli all’infiltrazione
delle acque meteoriche.

Nelle successive tabelle siriporta la composizione dei percolati provenienti dagliimpianti di discarica. || maggior
contenuto di COD e Azotoammoniacale presente nel percolato della discarica per rifiuti non pericolosi € dovuto
al maggior contenuto di sostanza organica deirifiuti in essa depositati.
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Tabella 32 Caratterizzazione del percolato da discarica per rifiuti non pericolosi — Media annua

PARAMETRO u.m.
pH mg/|
CoD mg/I
Cromo VI mg/I
Ferro mg/I
Manganese mg/|
Solfati mg/I
Cloruri mg/I
Azoto ammoniacale mg/I
Conducibilita mS/cm

2018
7,81
4.330,74
<1
12,43
1,32
91,75
2.854,45
2.014,39
19,61

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

2019
7,95
4.087
<1
13,31
8,23
214,01
2.808
1.839
18,82

2020
7,91
4.444
<1
11,53
0,27
249
3.216
1.917
20,36

Tabella 33 Caratterizzazione del percolato da discarica per rifiuti pericolosi — Media annua

PARAMETRO u.m.
pH mg/I|
CoD mg/|
Cromo VI mg/|
Ferro mg/!
Manganese mg/|
Solfati mg/I
Cloruri mg/I
Azoto ammoniacale mg/I
Conducibilita mS/cm

2018
8,30
240

7,5

0,63
0,42

1.064

1.640

102,6
6,61

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

Tabella 34 Caratterizzazione del percolato da discarica per rifiuti pericolosi e non pericolosi 1°/2°, 3° e 4° stralcio — Media annua

PARAMETRO u.m.
pH mg/!
BOD mg/I
CoD mg/|
Cromo VI mg/|
Cadmio mg/|
Mercurio mg/|
Nichel mg/I
Rame mg/|
Solfati mg/|
Cloruri mg/|
Azoto ammoniacale mg/|
Conducibilita mS/cm

2018
8,43
1.177,4
2.532
0,5
0,03
0,0037
0,23
0,05
463,22
11381,55
790,30
32,15

FONTE: AUTOCONTROLLI DA PIANO DI MONITORAGGIO

2019
8,05
460
70
0,36
1,04
1.362
1.610
74
8

2019
8,25
1.083
2.370
<0,5
0,007
0,0012
0,28
0,17
651,42
14.847
772,29
40,60

2020
8,14
600
21,7
1,7
0,178
1.380
2.550
251
11,6

2020
7,93
1.360
2.818
<1
0,004
0,00053
0,304
0,15
491
11.602
659
32,71
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12.9.3 Trattamento Chimico-fisico

| rifiuti caratteristici dell'impianto sono:
» fanghi dirisulta dalle attivita di trattamento;
» oli provenienti dalla sezione di trattamento delle emulsioni oleose.

La successiva tabella riporta i quantitativi, le sezioni di produzione, le caratteristiche di pericolosita e le
destinazionidei principali rifiuti prodotti dall’'impianto.

Si precisa che sono esclusi i rifiuti provenienti da manutenzione straordinaria e tutti i rifiuti non direttamente
correlati al processo. Come si evince dalla tabella, nel periodo di riferimento i quantitativi di rifiuti prodotti
mostrano un andamento variabile. In particolare, la produzione di fango (CER 190206) & in parte influenzato
dal consumo dei reagenti utilizzati nel processo mentre I'andamento degli oli da trattamento emulsioni (CER
130506) e strettamente correlabile alla tipologia dei rifiuti in ingresso.

Tabella 35 Rifiuti prodotti dalllmpianto TCF (tonnellate)

SEZIONE DESCRIZIONE  copice  Fericoloso/ Anno
Non DESTINAZIONE
PRODUZIONE RIFIUTI CER bericoloso 2018 2019 2020
Tutte le serioni
utte le sezioni di Fanghi 190206 NP 963318 7.665 5512  Smaltimento
trattamento
[ e e R 161002 NP 2.386,07 1.966,63 1.101,45 Smaltimento
trattamento dilavaggio
Pretrattamento Olida
.. trattamento 130506 P 513,67 269,34 150,02 Smaltimento
emulsionioleose ..
emulsioni
Fango da pulizia Fanghi 190205 p 0,58 0 0 Smaltimento

vasche
FONTE: ESTRAZIONE DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTI

”

Di seguitosiriporta I'indicatore “Rifiuti autoprodotti su Rifiuti trattati”.

Figura 57 Andamento dell'indicatore "Rifiuti autoprodotti su Rifiuti trattati"

Rifiuti prodotti su Rifiuti trattati
14%
/1 -
12% i Rifiuti Non pericolosi 14 Rifiuti Pericolosi L'indicatore presenta nel
periodo diriferimento un
10% trend in flessionessia per
R \ quanto concernei rifiuti
[ o q TP
5 8% 6,2% per!colos!che peririfiuti non
S 6% 5,5% 5,2% pericolosi.
4%

2%

0,27% 0,15% 0,12%

0% ‘
2018 2019 2020

12.9.4 Impianto Disidrat

| principali rifiuti prodotti sono i fanghi palabili in uscita dalle sezioni di trattamento dell'impianto, oltre alle
acque di risulta, derivanti principalmente dal processo di filtropressatura, che vengono conferite, via tubo,
all'adiacente impianto TCF per successivo trattamento.

Si riportano nella tabella seguente i principali rifiuti prodotti dall’impianto nel periodo di riferimento.
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Tabella 36 Rifiuti prodotti dalllmpianto Disidrat (tonnellate)

SEZIONE DESCRIZIONE  copice Fericoloso/ He
PRODUZIONE RIFIUTI CER Non DESTINAZIONE
Pericoloso 2018 2019 2020
. Fanghi palabili .
Filtropressatura . . 190206 NP 0 2.197 1.880 Smaltimento
non pericolosi
Inertizzazione ~ "anshipalabili -, 55500 NP 18.128 23.621 19556  Smaltimento
non pericolosi
N Fanghi palabili .
Inertizzazione . . 190304 P 24.830 21.242 11.529 Smaltimento
pericolosi
. . Fanghi palabili
Inertizzazione . . 190304 P 24.623 27.238 24.031 Recupero
pericolosi
Tutte le sezioni di . .
Acque diprocesso 161002 NP 51.970 40.720 31.548 Smaltimento

trattamento
FONTE: ESTRAZIONI DA SOFTWARE DI GESTIONE RIFIUTI

Si riporta nel grafico seguente I'indicatore “Rifiuti autoprodottisu Rifiuti trattati”.

Figura 58 Andamento dell'indicatore "Rifiuti autoprodotti su Rifiuti trattati"

Rifiuti prodotti su Rifiuti trattati
100% L4 Rifiuti Pericolosi i Rifiuti Non Pericolosi v ITOT
90% L’indicatore presenta nel
0 24% periodo diriferimento un
0, s
80% 73% 73% ° andamento pressoché
70% stazionario sia per irifiuti non
D\Q . . . .
o 60% 51% 53% 50% pericolosi che pericolosi.
S 50%
>
40%
30%
20%
10%
0%
2018 2019 2020

12.10 AMIANTO

Presso il Comparto era presente una sola copertura in eternit (nome commerciale dell'impasto di amianto e
cemento) di circa 2.000 m? posta sul capannone dell’'impianto di trattamento CSS che é stata rimossa a inizio
2018, pertanto, attualmente non sono presenti strutture o manufatti contenenti amianto.

Prima dell’intervento di rimozione sono stati comunque condotti dei campionamentiambientali pressoil sito,
secondo la normativa di riferimento?*3, alla ricerca di amianto e fibre absestiformi4, i quali non hanno
evidenziato situazioni di inquinamento ambientale con conseguente esposizione dei lavoratori o della
popolazione e hanno confermato I'assenza di superamentidei limiti di riferimento*>.

12.11 PCB E PCT

Dalle analisi effettuate pressole apparecchiature presentinel sito nonrisulta la presenza di sostanze contenenti
PCBe PCT.

43 Metodo secondo Allegato 2° D.M. 06/09/1994.

44 Fibre con tipo specifico di fibrosita minerale in cui le fibre posseggono elevata resistenza alla trazione o flessibilita.

45 Limite di esposizione previsto dal D. Lgs. 81/2008: 100 fibre/L. Limite TLV-TWA da ACGIH-2010: 100 fibre/L. Indice di situazione di
inquinamento in atto da D.M. 06/09/1994: 20 fibre/L.
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12.12 GAS REFRIGERANTI @

Nei locali di lavoro presenti presso il Comparto sono installati impianti di condizionamento che utilizzano i
seguentirefrigeranti: R407C (miscela ternaria di HFC-32/HFC-125/HFC-134a) e R410A (miscela di HFC-32/HFC-
125), entrambicon ODP (ozone depletion power) nullo.

Queste miscele di gas fluorurati, in conseguenza della legislazione sulle sostanze ozonolesive, sono andate a
sostituire quasi completamente i CFC (Clorofluorocarburi), in quanto, non contenendo cloro, non arrecano
danni alla stratosfera. Tali sostanze sono disciplinate dal Regolamento CE n. 517/2014 “sui gas fluorurati ad
effetto serra”.

Pressoil sito e attivo un contratto di manutenzione e controllo fughe che prevede verifiche periodiche di tutte
le apparecchiature contenentigas refrigeranti.

12.13 RICHIAMO INSETTI ED ANIMALI INDESIDERATI @

Il sito impiantistico, a causa della vicinanza dell’ambiente marino, richiama essenzialmente gabbiani, attrattiin
particolar modo dal corpo discarica dirifiuti non pericolosi contenente materiale organico. La presenzadi questi
volatili non risulta comunque particolarmente invasiva. A causa della vicinanza dello Scolo Tomba e Scolo
Cerba, si denota anche la presenza di nutrie nelle zone delle discariche. In aggiunta alle modalita gestionali
adottate nelle discariche (es.: modalita di copertura dei rifiuti, ecc.) atte a prevenire il richiamo di animali e
parassiti, sono svolte periodiche campagne di derattizzazione e di disinfestazione.

Il Comparto & poi prowvisto di un’opportuna rete di recinzione estesa lungo tutto il perimetro dello
stabilimento, la cui integrita viene periodicamente controllata.

12.14 IMPATTO VISIVO E BIODIVERSITA @

L'impattovisivo del Comparto & dato essenzialmente dalle strutture pili in quota:

» il corpo della discarica di rifiuti pericolosi e non (altezza massima autorizzata 18,60 m s.l.m. per rifiuti

assestatial nettodel capping di copertura);

» il camino dell’'impianto di trattamento CSSdi 30 m di altezza;

» il camino del termovalorizzatore di60 m di altezza.
Il Comparto € comunque ubicato lontano da abitazioni e completamente schermato con l'ausilio di
piantumazione di alberi ad altofusto (pioppi e cipressi) lungo tutto il perimetro; di conseguenza, tale aspetto,
risulta non significativo.

Figura 59 Foto aerea del sito

(NSRS

Nel dettaglio, la superficie complessiva dei boschi che si trovano nelle aree interne al perimetro del Comparto
e di circa 92.500 m?, dei quali circa il 75% sono boschi adulti di tipo misto, mentre il 25% sono boschi di recente
impianto. Sono presenti, inoltre, aree boscate poste esternamente alla recinzione del Comparto che occupano
una superficie di circa 73.000 m2. Per quanto riguarda |'uso del suolo in relazione alla biodiversita si riporta
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nella seguente tabella, per i diversi impianti presenti nel sito, i valori delle relative superfici totali e
coperte/scoperte impermeabilizzate. In merito alle discariche, per le quali si riporta nella tabella seguente i
valori di sedime, siricorda che al momento della chiusura saranno oggetto diinterventidi ripristino ambientale
inteso come reinserimento nel territorio del sito.

Tabella 37 Utilizzo del terreno

Superficie totale Superficie coperta Superficie scoperta
[m?] [m?] impermeabilizzata [m?]
Impianti TCF / Disidrat 56.750 11.187 28.679
Impianto CSS/ IRE 32.000 9.500 22.500
Discariche NP 432.731* - -
Discarica P 12.000 - -
DiscaricaP e NP 1°/2°,3°,4° stralcio 118.372 - -
* Area disedime dei settori 1°,2°,3°,4°,5°,6°,7°,8°,9°,10°

FONTE: AIA / DOMANDE-RIESAME DI AIASCHEDA A

12.15INQUINAMENTO LUMINQOSO

All'interno del Comparto polifunzionale ogni impianto € dotato di un proprio impianto di illuminazione esterna
regolato dainterruttoricrepuscolari, che ne regolanol’accensione e lo spegnimento. Pressol’impianto Disidrat
sono presentianche due torrifaro.

12.16 RADIAZIONI IONIZZANTIE NON

Nel sito non sono presenti fonti significative di radiazioni ionizzanti e non. Nel corso del 2007 é stato attivato
un portale per il rilevamento della radioattivita, all’ingresso del Comparto, al fine di evitare il conferimento
occulto di rifiuti contaminati non ammissibili.

12.17 RISCHIO INCIDENTE RILEVANTE @

L’ unico stabilimento, tra quelli oggetto della presente Dichiarazione, soggetto agliadempimentidi cui al D.Lgs.
105/2015 sul controllo dei pericoli di incidenti rilevanti (normativa Seveso), € il Centro Ecologico Romea come
composto dall’'impianto TCF e dall'impianto Disidrat.

Il Centro Ecologico Romea risulta, infatti, soggetto agli obblighi previsti dagli artt. 13 (Notifica), 14 (Politica di
prevenzione degli incidenti rilevanti) e 15 (Rapporto di Sicurezza) del D.Lgs. 105/2015 alla luce dei quantitativi
massimi potenzialmente presenti di rifiuti assimilabili alle categorie di sostanze pericolose dell’Allegato 1 del
D.Lgs. 105/2015. Nello specifico sono potenzialmente presenti rifiuti con tossicita acuta (HP6) e rifiuti pericolosi
per I'ambiente (HP14) ai sensi del Regolamento (UE) n. 1357/2014.

In data 31 maggio 2016, il Gestore ha presentato I'ultimo aggiornamento quinquennale del Rapporto di
Sicurezza in ottemperanza a quanto disposto dall’art. 15 del D.Lgs. 105/2015. Con verbale n°338 del
21/09/2016, il Comitato Tecnico Regionale dei VVF di Bologna (CTR) ha comunicato la conclusione
dell’istruttoria del nuovo Rapporto di Sicurezza approvando il Parere Tecnico Conclusivo (PTC) d’istruttoria“®.
Rispettoalla precedente edizione del Rapporto di Sicurezza, con la nuova edizione ¢ statovalutatounulteriore
scenario incidentale che prevede il rilascio di rifiuti fangosi pompabili in fase di scarico autobotti nelle vasche
di stoccaggio S-101 e S-102 dell’'impianto Disidrat (Top Event 5). Tale scenario vede coinvolti unicamente rifiuti
cui pud potenzialmente essere associata la caratteristica di pericolo per I'ambiente HP14 ai sensi del
Regolamento (UE) n. 1357/2014.

Contestualmente all’aggiornamento del Rapporto di Sicurezza, il 30 maggio 2016 il Gestore ha inviato alle
Autorita Competenti la Notifica di cui all’art. 13 del D.Lgs. 105/2015, contenente I'informativa sui rischi di
incidente rilevante per i cittadini e i lavoratori, aggiornata nel novembre 2018, a seguito del cambio Gestore.

46 Deliberatrasmessa con nota Dir. Reg. VV.F. prot. n. 28303 del 20.11.2017.
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Si fa presente infine che nel periodo novembre 2018 - febbraio 2019 presso il Centro Ecologico Romea si e
conclusa l'ispezione ex art. 27 del D.Lgs. 105/15 svolta da una Commissione nominata dal CTR di Bologna.
Ciascun operatore presente presso I'impianto € mantenuto informato sui rischi di incidente rilevante e sulle
misure atte a prevenirli o a limitarne le conseguenze per 'uomo e per I'ambiente.

Il personale addetto alla squadra di emergenza, unitamente alla formazione in materia di antincendio, primo
soccorso ed evacuazione, riceve uno specificoaddestramento sulla gestione deglieventi che possono evolvere
ad incidenti rilevanti (Top Event). Le prove di emergenza simulata relative alla messa in atto del Piano di
Emergenza Interno sono svolte con frequenza almeno trimestrale.

Il Piano di Emergenza Interno, oltre a definire le specifiche procedure da attivare al verificarsi di un possibile
incidente rilevante, riporta anche le modalita con cui vengono informate le Autorita Competenti in caso di
necessita. L'aspetto risulta significativo, per criterio di valutazione interno, in quanto rientra nel campo di
applicazione della normativa sui rischi di incidente rilevante.

12.18 RISCHIO INCENDIO @

Relativamente al rischio incendio, I'organizzazione ha predisposto le condizioni di sicurezza necessarie ad
ottemperare al rispetto della normativa antincendio, ottenendo in merito all'impianto di termovalorizzazione
ed alle discariche il Certificato Prevenzione Incendi (CPI) Pratica n. 21403 cui sono seguiti successivi
aggiornamenti. Nel corso del 2018 é stata presentata la SCIA per l'installazione dei nuovi motori di
cogenerazione (Ravenna 4a/4b) a serviziodel 9° settore della discarica. Indata 27/02/2019 & stata presentata
ulteriore SCIA per la realizzazione dell'impianto sperimentale per la produzione di biometano da biogas da
discarica (impianto Biomether) mentre nel 10/07/2019 & stata presentata SCIA per I'attivazione del 10° settore.
La data di scadenza del CPI ¢ fissata al 21/12/2021. |l certificato comprende?’ sia le sostanze/attivita che
presentano pericolo di incendio o scoppio (es. rete di captazione biogas, centrali di aspirazione biogas con
annessa torcia, deposito carta e cartone) e sia gli impianti e apparecchiature pericolose.

Nel gennaio 2017, inoltre, Herambiente ha presentato al Comando Provinciale dei Vigili del Fuoco di Ravenna,
dichiarazione di voltura delle attivita*® (CPI - Pratica. n. 33104) relative agli impianti di produzione di energia
elettrica, precedentementeincapo a Biogas 2015 Srl.

L'impianto di trattamento chimico-fisico e il Disidrat sono dotati di proprio Certificatodi Prevenzione Incendi.
Il Comando Provinciale VV.F. di Ravenna harilasciatocon Prot. n. 14071 del 28/11/2013 un CPI (Pratica 39983)
che & stato poi rinnovato, nel corso del 2016, in occasione della Presentazione dell’ Aggiornamento del
Rapporto di Sicurezza ai sensidel D.Lgs. 105/2015. La presentazione del Rapporto di Sicurezza ex art. 15 del
D.L.gs 105/15, avvenuta in data 31/05/2016, e della documentazione integrativa prevista dal DPR 151/2011 e
s.m.i. relativa alle specifiche attivita previste, per le quali & stata attestata I'assenza divariazionialle condizioni
di sicurezza antincendio rispettoa quanto attestatocon il precedente CPI, fungono da attestazionidi rinnovo
periodico di conformita antincendio ai sensidell’art. 5 del DPR 151/2011 e s.m.i.. Pertanto, I’attuale CPI degli
impianti TCF e Disidrat ha validita fino al 2022.

Il possibile verificarsidi un incendio viene gestito, secondo modalita riportate nel piano di emergenzainterno,
dalla squadra di emergenza costituita da personale adeguatamente formato in conformita a quanto previsto
dal D.M 10/03/1998 in materia antincendio e dal D.M n. 388 del 15/07/2003 per quanto riguarda il primo
soccorso. Inoltre, tuttoil personale € coinvolto, con cadenza almeno annuale, in simulazioni di evacuazione.
Da procedurainterna, con cadenza quadrimestrale, sono effettuate volontariamenteanche prove di esplosivita
sul corpo discarica. Neltriennio di riferimento non si sono verificatiincendi.

13 ASPETTI AMBIENTALI INDIRETTI

La valutazione degli aspettiambientali € stata integrata con|’analisi degli aspettiambientaliindiretti derivanti
principalmente dall’interazione dell’azienda con imprese terze appaltatrici. Il sistema di gestione integrato
prevede un processo di qualificazione e valutazione dei fornitori il cui operato € soggettoad un costante
controllo.

47 Campo di applicazione del CPI, attivita dell’Allegato 1 DPR151/11: n° 1.1/C-34.1/B-48.2/C-6.1/A-12.1/B/A-48.1/B-49.2/B.
48 Comunicazione Herambiente Prot.n. 1684 e Prot. n. 1685del 30/01/2017 per voltura attivita: 49.3.Ce 12.1.A.

76



Traffico e viabilita

Il traffico veicolare indotto dall'impianto e dovuto essenzialmente all’accesso ed all’allontanamento dal
complessoimpiantistico degli autoarticolati.

L’accesso principale al Comparto & la S.S. 309 Romea, raggiungibile da piu direttrici stradali (Autostrada Al4
dir. Ravenna, S.S. 16 Adriatica), senza significativi attraversamenti di centri urbani. Inoltre, & presente un
accesso secondario costituito dalla strada comunale via Guiccioli utilizzato esclusivamente dal personale che
presta servizio presso il Comparto stesso. L'impatto dovuto al traffico sul sistema viario circostante, data
I'intensa viabilita che caratterizza la Strada Statale Romea, € da considerarsinon significativo.

Per quanto riguarda invece la regolamentazione del traffico all'interno del Comparto, la principale modalita &
costituita dalla pianificazione degli accessi, gestita a cura del servizio Amministrativo Gestionale,
compatibilmente con le necessita produttive dei vari impianti.

Consumi energetici

La presente sezione rappresenta il completamento di quanto riportato al capitolo “Energia”.

Come descritto al paragrafo 12.1.2, nelle discariche in coltivazione i consumi energetici maggiori sono
imputabili ai carburantinecessarial funzionamento dei mezzi d’ opera coinvolti nelle operazioni di stendimento,
compattazione del rifiuto e copertura. Nel sito in esame, le operazioni di coltivazione della discarica sono in
capo a terzie, pertanto, anchei relativi consumi. Nella seguente tabella si riportano i consumi di gasolio per il
triennio di riferimento.

Tabella 38 Consumo di combustibile nell’attivita di coltivazione

Fonte energetica U.Mm. 2018 2019 2020
litri 105.753 83.685 77.059
Gasolio
tep 91 72 66

FONTE: REPORT INTERNI
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14 OBIETTIVI, TRAGUARDI E PROGRAMMA AMBIENTALE

Come richiamato nella strategia aziendale legata all’identificazione degli obiettivi, riportata nella parte generale della presente Dichiarazione Ambientale, 'alta
direzione individua le priorita aziendali coerentemente con il Piano Industriale di Herambiente Spa che prevede una strategia disviluppo ambientale valutatain
una logica complessiva. Occorre quindi considerare il ritorno ambientale del programma di miglioramento di Herambiente Spa in un’ottica d’insieme.

Di seguitosono riportatigli obiettivi di miglioramento raggiuntinel triennio precedente, a seguire quelli in corso e previsti per il prossimotriennio di validita della

registrazione EMAS e quelli annullati/sospesi.

Obiettiviraggiunti

CamP 0(.i| Rif. P.o litica Aspetto Descrizione Obiettivo/Traguardo Res-p. . R b LIEEEY Scadenze
applicazione Ambientale Obiettivo impegno
CSS/Termovalorizzatore Tutela Emissione Riduzione delle emissioni diffuse/polverulente presso gli Resp Costiinterni 2018
dell'ambiente diffuse impianti CSS e termovalorizzatore attraverso Impianto L’obiettivo & stato raggiunto.
I'intensificazione dello spazzamento meccanico che verra
effettuato con frequenza giornaliera.
Discariche NP Ottimizzazione Produzione Incrementare la produzione di energia elettrica dal Resp. BU Euro 1) 2015-2016
Processi e energia recupero del biogas di oltre il 50% rispetto ai dati 2015 Discariche 2.000.000 2) 2017
attivita attraverso l'installazione di una centrale di aspirazione e 3) 2018
Tutela combustione e larealizzazione di un nuovo impianto di 1) Raggiunto
dell'ambiente recupero energetico da 1250 kWe dotato di sistema di 2) Il nuovo impianto é stato installato, nel corso
abbattimento degli inquinanti, a servizio del 8°e 9° settore del 2018 é entrato aregime il motore “Ravenna
1) Richiesta/ottenimento autorizzazioni 4b”.
2) Realizzazione 3) Obiettivo raggiunto. Seppur non si dispone di
3) Risultati attesi dati relativi ad un intero anno il nuovo motore ha
gia permesso di conseguire unincremento della
produzione dell’energiaelettrica pari al 24%
rispettoal 2015.
Discariche Ottimizzazione Rifiuti prodotti Potenziare il controllo sulla produzione di percolato a Resp. BU Euro 450.000 1)2014-2015
Processi e Suolo e maggiore tuteladelle matrici suolo e sottosuolo per Discariche 2) 2015
attivita sottosuolo prevenire anche eventuali situazioni di emergenza Resp. Ripianificata al 2019 ultimazione dei lavori
Tutela attraverso lasostituzione integrale del percolatodotto Tecnologiae 1) Raggiunto
dell'ambiente esistente, ad oggi in gravita e in falda, con l'installazionee  Ingegneria 2) Raggiunto. La realizzazione é stata ripianificata

realizzazione di un uno nuovo, posizionato fuori terrain
HDPE e in pressione.

1) Richiesta/ottenimento autorizzazione

2) Realizzazione

in quanto, inizialmente, si & dovuta dare priorita
ad alcuni interventi pit urgenti previsti su altri
impianti di Herambiente. Successivamente, nel
corso del 2017, sono stati affidati i lavori di
progettazione esecutiva, realizzazione e collaudo
dell'operain parola. La progettazione esecutiva, &
stata avviata nel mese di Agosto 2017, tuttavia nel
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Campo di

applicazione

Discariche

Discariche NP

Rif. Politica

Ambientale S=pets

Ottimizzazione Rifiuti prodotti

Processi e Suolo e
attivita sottosuolo
Tutela

dell'ambiente

Miglioramento Recupero
continuo energia
Tutela

dell'ambiente

Descrizione Obiettivo/Traguardo

Garantire ulteriormente la protezione della matrice suolo e
sottosuolo nel comparto in oggetto, attraverso la
sostituzione del sistema di estrazione del percolato
prodotto dalle discariche verso I'impianto di trattamento,
con un nuovo sistema piu affidabile, dal punto di vista
ambientale e che prevede il sollevamento dall’alto del
percolato.

Promuovere I’avvio e il successivo sviluppo dellafiliera del
biometano in Emilia-Romagna attraverso la partecipazione
al “Progetto Biomether”, finanziato dal programma LIFE
dellaCommissione Europea e co-finanziato dalla Regione
Emilia-Romagna. Il progetto Biomether hal’obiettivo di
dimostrare lafattibilita tecnica e la sostenibilita della
produzione ed uso del biometano e di monitorare
raccogliere informazioni tecniche, economiche, ambientali
per sostenere e promuovere lafiliera biogas-biometano in
Regione attraverso la realizzazione di due impianti
sperimentali per I'upgrading di biogas e la produzione di
biometano daimmettere in rete e per autotrazione.
Herambiente partecipera al progetto con |'avvio
dell’attivita di sperimentazione voltaalla produzione di
biometano dal biogas di discarica. Si provvedera
all'installazione di un impianto pilota per il trattamento del
biogas prodotto dal 1°,2°, 3° settore della discarica per
rifiuti non pericolosi.

1) Progettazione/ingegnerizzazione

2) Richiesta/ottenimento autorizzazione (ai sensi art. 211
del D.Lgs. 152/06)

3) Realizzazione e successiva sperimentazione (durata 18
mesi).

Resp. Rif. Budget/
Obiettivo impegno
Resp. BU Euro 50.000
Discariche

Responsabile Euro 500.000
Tecnologiae (Investimento
Ingegneria Herambiente)

Scadenze

2018 si sono registrati dei rallentamenti causati
dalle avverse condizioni meteoclimatiche
riscontrate durante il periodo invernale e poi
successivi allungamenti dei tempi legati alle ditte
esecutrici.

| lavori sono stati ultimati in data 10/06/2019.

2019

Obiettivo raggiunto, il nuovo sistema e stato
attivato nel corso del 2019.

1) 2015
2)2015-2016
3) 2016-2018 ripianificato al 2019

1) Raggiunto

2) Raggiunto, ottenuta autorizzazione unicacon
determinadirigenziale n® DET-AMB-2017-5804 del
30/10/2017.

3) L’obiettivo & raggiunto. Si segnalaun
allungamento dei tempi anche dovuto alla
richiesta, autorizzata a febbraio 2019, di
estendere il trattamento nell’impianto
sperimentale anche di una quota di biogas
estratto dal 5° e 6° settore delladiscarica per
rifiuti NP. E in corso la fase di sperimentazione.
Obiettivo raggiunto. L'impianto & stato avviato a
luglio 2019.
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Campo di
applicazione

Discariche

Discariche

Rif. Politica

Ambientale S=pets

Ottimizzazione Suoloe
Processi e sottosuolo
attivita

Ottimizzazione Gestione del
processi, processo
attivitae Recupero
risorse energetico
Miglioramento

continuo e

sostenibilita

Tutela

dell'ambiente

Descrizione Obiettivo/Traguardo

Evitare il ricorso all’utilizzo di nuovo terreno vergine, per
dare pienaattuazione alle previsioni del Piano Regionale di
Gestione Rifiuti (PRGR), che prevede lanecessitadi un
ampliamento della discaricaal fine di soddisfare il
fabbisogno di smaltimento di rifiuti non pericolosi,
attraverso larealizzazione di un nuovo settore di discarica
(10° settore) all’interno del comparto in oggetto. Il nuovo
settore sara realizzato pertanto all’interno di un’areagia
classificata come “impianti tecnologici” senzala necessita
di occupare terreni che gli strumenti di pianificazione
avevano previsto di destinare ad utilizzi differenti. Il settore
si porrain pienacontinuita operativa e gestionale conil 9°
settore attualmente in coltivazione, implementandonele
modalita logistiche, operative e gestionali gia sperimentate
e si troverain un’areagia dotata di tutte le reti, le
infrastrutture ed i sottoservizi necessari alla corretta
coltivazione della discarica e dove sono presenti gli impianti
in grado di trattare il percolato prodotto evitando di
ricorrere al trasporto su gomma.

1) Richiesta/ottenimento autorizzazione

2) Realizzazione e coltivazione discarica

Garantire l'efficienza del recupero energetico presso le
discariche attraverso il collegamento tra i due motori
Ravenna 3 e Ravenna 4 (A e B) al fine di assicurare la
gestione sinergica dei motori e conseguentemente il
recupero energetico, in caso di fermo per manutenzione di
uno dei due motori, evitando cosi il ricorso alla torcia.

1) Richiesta/ottenimento autorizzazione

2) Realizzazione e messa in esercizio

Resp.
Obiettivo

Resp. BU
Discariche

Resp. BU
Discariche
Resp,
Impianto

Rif. Budget/

. Scadenze
impegno

Euro 1) 2017-2018
6.300.000 2)2019-2021

1) Raggiunto, con Delibera di Giunta Regionale n.
1418 del 03/09/2018

2) Raggiunto. La coltivazione del nuovo 10°
settore é stata avviata il 1° agosto 2019.

Euro 300.000 1) 2020
2) 2021

Obiettivo raggiunto, realizzato nel corso del 2020.
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Campo di
applicazione

Comparto (tutti gli
impianti)

Impianti chimico-fisico
e Disidrat

Rif. Politica
Ambientale

Tutela
dell’ambiente

Ottimizzazione
processi,
attivitaed
energia
Sistemi di
gestione
Miglioramento
continuo

Aspetto

Sottosuolo e
qualitaacque di
falda

Efficientamento
energetico

Descrizione Obiettivo/Traguardo

Applicazione di un sistema di controllo unitario e integrato
(Progetto SI. CU.RA) dellafalda in tutto il compartoin
oggetto, attraverso I'implementazione di un software
gestionale, sviluppato in ambiente Web-GIS, che
permetterail monitoraggio in continuo dellafalda, il
controllo costante della qualita delle acque e lavalutazione
sempre aggiornata delle correlazioni trale eventuali
anomalie nei punti di monitoraggio e le condizioni
idrodinamiche e di produzione del percolato. La gestione
dei dati ambientali con SICURA potra essere efficacemente
utilizzata anche per lavalutazione del rischio cumulativo
connesso con tutte le discariche esistenti (ed in progetto)
del Comparto attraverso lo sviluppo delle Analisi di Rischio
secondo le Linee Guida ISPRA. Tale sistema permetterail
controllo unitario e lavalutazione continua dei risultati dei
monitoraggi.

1) Avvio del progetto

2) Collaudo del software

3) Utilizzo a regime del software

Implementazione di un sistema di gestione/monitoraggio
dell'efficienza energetica sugli impianti TCF e Disidrat
attraverso:

1) installazione sistemi di rilevazione consumi;

2) definizione indicatori energeticie implementazione di
questi all'interno del portale tecnicoaziendale (PIT)

3) Rendicontazione degli indicatoriin relazioni specifiche e
analisi degli andamenti al fine di individuare le aree critiche
dal punto di vista dell'efficientamento energetico

4) definizione di piani d'azione di efficientamento
energetico

Resp.
Obiettivo

Resp. BU
Discariche e
Resp.
Direzione
Servizi
Operativi

Resp BU
Rifiuti
Industriali
QSA
Referente
progetti
energetici

Rif. Budget/
impegno

Euro 50.000-
60.000

Euro 20.000

Scadenze

1) aprile 2013

2)31/12/2013

3)2014.

2-3) Ripianificati al 2020

1) Raggiunto

2)-3) Il software con modello 2D e 3D e stato
collaudato. L’obiettivo in generale hasubito,
infatti, dei rallentamenti nel corso degli anni e
delle rivalutazioni anche aseguito di ulteriori
approfondimenti che sono emersi di concerto con
gli Organi di controllo. Agennaio 2018 sono stati
realizzati 9 nuovi piezometri di bianco, ad
integrazione dellarete di monitoraggio esistente,
finalizzati allo studio dei valori di fondo specifici di
sito.

Nel corso del 2018 e 2019 sono state avviate le
campagne di indagine semestrale necessarie per
aggiornare il modello fino alla definizione dei
valori di fondo.

Nel 2020 é stata presentata alle Autorita
Competentila proposta di definizione dei valori di
fondo, utilizzando la modellistica 3D del software,
che éin attesa di riscontro dagli Enti.

Il software gestionale viene utilizzato perla
redazione di relazioni periodiche sulla qualita
dellafalda.

1)-2)2018-2019

3) 2020

4) 2021

1)-2) Ripianificati al 2020.

Nel corso del 2020 Herambiente ha ottenuto la
certificazione 1ISO 50001. Nell'ambito
dell'implementazione del sistema di gestione
Energia sono stati analizzati e rendicontati gli
indicatori relativi alla Business Unit Rifiuti
industriali in funzione degli usi energetici
significativi. E stato definito il piano d'azione di
efficientamento energetico per Herambiente
contenente gli obiettivi relativi a tutte le filiere
impiantistiche.
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Obiettiviin corso

Campo di Rif. Politica

.. . Aspetto
applicazione Ambientale
Comparto (tuttigli Migliori Acque
impianti) tecnologie superficiali

Impianto chimico- Ottimizzazione Gestione

fisico processo e processo
attivita Rifiuti prodotti
Miglioramento
continuo

Descrizione Obiettivo/Traguardo

Realizzazione di opere per il riassetto di tutto il sistema di
regimazione e raccoltadelle acque meteoriche e reflue
industriali di tutto il comparto.

Il progetto & suddiviso in scenari ciascuno dei quali
prevede larealizzazione specifiche attivitail cui stato di
avanzamento viene periodicamente condiviso con gli Enti.
Ad oggi sono stati identificati tre scenari per la
realizzazione dell'obiettivo (0, 1 e 2).

Riduzione della produzione di olio dal processo di
separazione delle emulsioni oleose attraverso
un'ottimizzazione del processo che consiste nel
riscaldamento deposito oli e in un'ottimizzazione reattivi.
Risultati attesi: riduzione di circail 2% di olio prodotto.

Resp.
Obiettivo

Resp. BU
Discariche

Resp. Tecnologia
Ingegneria

Resp BU Rifiuti
Industriali
Resp. Impianto

Rif.
Budget/
impegno

Euro
2.250.000

Euro
80.000

Scadenze

1) 2009

2) 2010

3)2011-2012

Ultimo intervento ripianificato al 2019

Nel corso degli anni, a seguito dei progressivi
interventi di esecuzione delle opere, gli scenari sono
stati superati da scadenze specifiche per singole
realizzazioni.

Le principali opere previste dal progetto sono state
tutte realizzate (conclusione vasca VA per discarica
NP al 30/06/2013), rimane ad oggi ancorada
implementare, anche a seguito dellarinuncia nel
2016 dell’ampliamento delle discariche per rifiuti
speciali pericolosi e non, lavasca VAl perlaraccolta
delle acque meteoriche di dilavamento provenienti
dal corpo discariche P e dalle discariche 1°/2°,3° e
4° stralcio, da realizzare una volta concluso I'iter
autorizzativo per entrambe le discariche.

Ultimo intervento ripianificato al 30.12.2021

I lavori di realizzazione della vasca VA1 a causa di
alcuni ritardi dell’impresa affidataria hanno
effettivamente avuto avvio solo in data 16/12/2019,
per subire poi successivamente ulteriori
rallentamenti sempre dovuti alladittaincaricata,
che é stata poi sostituita. Attualmente i lavori
risultano in corso e ne & previstal’'ultimazione entro
la fine del 2021, come da prorogarilasciata
dall’Autorita Competente.

2019
Ripianificato al 2022

Realizzato box riscaldato per lo stoccaggio del
disemulsionante. Larealizzazione ha subito dei
rallentamenti, a causa di interventi prioritariresisi
necessari su altri impianti della medesima BU.
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Campo di
applicazione

Discariche

Discariche —
Disidrat

Discariche

Rif. Politica
Ambientale

Ottimizzazione
processi,
attivitae
risorse
Miglioramento
continuo e
sostenibilita
Tutela
dell'ambiente

Ottimizzazione
processi,
attivitae
risorse
Miglioramento
continuo e
sostenibilita
Tutela
dell'ambiente

Ottimizzazione
processi,
attivitae
risorse
Miglioramento
continuo e
sostenibilita
Tutela
dell'ambiente

Aspetto

Gestione del
processo
Recupero
energetico

Gestione rifiuti
Gestione del
processo

Rifiuti prodotti
Gestione del
processo

- s Resp.
Descrizione Obiettivo/Traguardo .p .
Obiettivo
Garantire I'efficienza del recupero energetico presso le Resp. BU
discariche attraverso il collegamento trai due motori Discariche

Ravenna 2 e Ravenna 3, quest'ultimo risulta gia collegato
a sua volta al motore Ravenna 4 (A e B), come da
obiettivo raggiunto, al fine di assicurare la gestione
sinergica di tutti i motori e conseguentemente il recupero
energetico, in caso di fermo per manutenzione di uno di
guesti, evitando cosi il ricorso alla torcia.

1) Richiesta/ottenimento autorizzazione

2) Realizzazione e messa in esercizio.

Resp. Impianto

Favorire la gestione integrata dei rifiuti all'interno del
comparto impiantistico, attraverso larealizzazione di un
nuovo stralcio di discarica per rifiuti non pericolosi (5°
stralcio), di capacita pari a circa302.000 mc, destinato a
ricevere almeno per i due terzi dellasua capacitai rifiuti
provenienti dal vicino impianto Disidrat, favorendo la
sinergia all’interno del sito e contestualmente riducendo
le emissioni veicolari ed i consumi energetici legati al loro
allontanamento e invio a trattamento presso impianti
terzi.

1) Richiesta/ottenimento autorizzazione

2) Realizzazione

3) Awvio conferimenti e coltivazione 5° stralcio.

Resp. BU
Discariche
Resp. Impianto

Ridurre la quantita di rifiuti prodotti all'interno del sito
impiantistico e in particolate nell'ambito delle discariche,
attraverso larealizzazione e |'attivazione di due nuovi
punti di scarico in acque superficiali (Scolo Tomba) per
I'avvio delle acque meteoriche e di dilavamento dei
settori della discarica per rifiuti P (settore ex-2C) e della
discarica 3° stralcio per Rifiuti P e NP, che attualmente
vengono raccolte in vasche dedicate per poi essere
avviate a trattamento.

Tali acque insistono su superfici dotate datempo di
coperturadefinitiva e quindi di tutti i presidi previstidal
D.Lgs. 36/03 per escludere lacontaminazione delle stesse
acque (ovvero unacoperturadefinitivainerbita) e, sono
risultate nel tempo pienamente conformi ai valori limite
di emissione previsti per lo scarico in acque superficiali di

Resp. BU
Discariche
Resp. Impianto

Rif.

Budget/ Scadenze
impegno
Euro 1) 2021
70.000 2) 2022
Euro 14 1) 2020-2021
milioni 2)2021-2023
3) 2024
1) Presentato PAUR alle Autorita Competentiin
data 18.06.2020.
Costi 1)2021
ricompresi 2)2022
nel
5°stralcio
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Campo di
applicazione

Impianto Disidrat

Impianto TCF

Impianto Disidrat

Impianto TCF

Rif. Politica
Ambientale

Ottimizzazione
processi,
attivitae
risorse
Miglioramento
continuo e
sostenibilita
Tutela
dell'ambiente

Ottimizzazione
processi,
attivitae
risorse
Miglioramento
continuo e
sostenibilita
Tutela
dell'ambiente

Ottimizzazione
processi,
attivitae
risorse
Miglioramento
continuo e
sostenibilita
Ottimizzazione
processi,
attivitae
risorse

Tutela
dell'ambiente

Aspetto

Consumo
reagenti
Gestione del
processo

Recuperoidrico

Efficientamento
energetico
Gestione del
processo

Emissioni diffuse
e odorigene
Gestione del
processo

Descrizione Obiettivo/Traguardo

cui allaTabella 3 Allegato 5 alla parte Il del D. Lgs 152/06
es.m.i.

1) Richiesta/ottenimento autorizzazione

2) Realizzazione.

Riduzione del consumo di calce idrata, utilizzata nella
linea 1 di disidratazione fanghi, attraverso l'impiego di
rifiuti polverulenti, da utilizzare direttamente come
reagenti insieme agli altri reattivi chimiciin uso, nella
sezione di filtropressatura.

Risultati attesi: riduzione del 5% del consumo di calce
idrata

1) Richiesta/ottenimento autorizzazione

2) Realizzazione linea di dosaggio

3) Risultati attesi.

Favorire il recupero di risorsaidrica da reimpiegare nei
processi produttivi dell'impianto TCF, al fine di ridurre il
prelievo di acquaindustriale daacquedotto, attraverso o
il recupero delle acque meteoriche che insistono sul sito o
il recupero delle acque di scarico del depuratore di
Ravenna.

1) Progettazione interventi

2) Richiesta/ottenimento autorizzazione

3) Realizzazione

4) Risultati attesi: riduzione del consumo di acqua
industriale approvvigionata da acquedotto di circa 10.000
m3/anno.

Efficientamento dei consumi energetici attraverso
I’installazione di 3 inverter sui ventilatori di aspirazione
trattamento aria, programmati in modo da regolarne il
funzionamento sulla base delle attivitalavorative
(giorno/notte), con contestuale ottimizzazione dei
consumi.

Ottimizzazione e miglioramento del sistema di
trattamento delle emissioni odorigene e diffuse
attraverso larealizzazione di un nuovo sistema di
abbattimento, costituito dascrubber ad umido a doppio
stadio seguito dafiltro a carboni attivi, dedicato al
trattamento dell’aria aspirata da tutte le sezioni

Resp.
Obiettivo

Resp BU Rifiuti
Industriali
Resp. Impianto

Resp BU Rifiuti
Industriali
Resp. Impianto

Resp BU Rifiuti
Industriali
Resp. Impianto

Resp BU Rifiuti
Industriali

Resp. Impianto

Rif.
Budget/
impegno

Euro
40.000

Costiin
corso di

preventivaz
ione

Euro
20.000

Euro
400.000

Scadenze

1) 2020-2021
2)2022-2023
3) 2024

1) Presentatarichiesta nel 2020 all'Autorita
Competente nel 2020 nell'ambito del Riesame di
AlA.

1) - 2)2021-2022
3) 2023
4) 2024

2021

1) 2020-2021
2) 2022-2024

1) Presentatarichiestaall’Autorita Competente nel
2020 nell’ambito delladomanda di Riesame di AlA.
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Rif.

Campo di Rif. Politica .. S Resp.
.p . . Aspetto Descrizione Obiettivo/Traguardo _p . Budget/ Scadenze
applicazione Ambientale Obiettivo .
impegno
Miglioramento impiantistiche del TCF, con dismissione dell’attuale
continuoe sistema di abbattimento afiltri a zeolite.
sostenibilita 1) Richiesta/ottenimento autorizzazione.
2) Realizzazione.
Obiettivisospesi/annullati
Campo di Rif. Politica .. S Resp. i
.. . Aspetto Descrizione Obiettivo/Traguardo L Budget/ Scadenze
applicazione Ambientale Obiettivo .
impegno
Impianti chimico-  Ottimizzazione Gestione Potenziare il controllo sul processo di trattamento chimico-fisicoe  Responsabile  Euro 50.000 1)2019-2020
fisico e Disidrat processo e processo didisidratazione fanghi e sul corretto funzionamento dei due BU Rifiuti 2) 2021
attivita impianti anche in condizioni d'emergenza attraverso Industriali
implementazione del sistema di controllo in remoto. Il sistema Resp Impianto 1) In corso

garantira anche di effettuare l'acquisizione e il monitoraggio dei dati
piu rilevanti per gli impianti e larilevazione automatica degli indici
prestazionali.

1) Realizzazione.

2) Funzionamento a regime.

L’obiettivo & stato sospeso in quanto si sono resi
necessari interventi pit urgenti e prioritarisu altri
impianti della medesima Business Unit.
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GLOSSARIO

Acque di prima pioggia: i primi 2,5 -5 mm. di acqua
meteorica di dilavamento uniformemente distribuita su
tutta la superficie scolante servita dal sistema di
drenaggio. Si assume che tale valore si verifichi in un
periodo ditempodi 15 minuti.

Acque di seconda pioggia: acqua meteorica di
dilavamento derivante dalla superficie scolante servita
dal sistema di drenaggio e avviata allo scarico nel corpo
recettore intempisuccessivi a quelli definiti per il calcolo
delle acquedi prima pioggia (dopo 15 minuti).

AIA (Autorizzazione Integrata  Ambientale):
provvedimento che autorizza I'esercizio di una
installazione rientrante fra quelle di cui all’articolo 4,
comma 4, letterac) del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i., o di
parte di essa a determinate condizioni che devono
garantire che l'installazione sia conforme ai requisiti di
cui al Titolo lll-bis della Parte Seconda del D.Lgs.
152/2006e s.m.i..

Ambiente: contesto nel quale un’organizzazione opera,
comprendente I'aria, I'acqua, il terreno, le risorse
naturali, la flora, la fauna, gli esseri umani e le loro
interrelazioni.

Aspetto ambientale: elemento delle attivita, dei
prodotti o dei servizi di un’organizzazione che
interagisce o puo interagire con I'ambiente.

BAT (Best Available Techniques): migliori tecniche
disponibili ovvero le tecniche piu efficaci, tra quelle
tecnicamente realizzabili ed economicamente soste nibili
nell’ambito del relativo comparto industriale, per
ottenere un elevato livello di protezione dell’ambiente
nelsuo complesso.

BODs (biochemical oxygen demand): domanda
biochimica di ossigeno, quantita di ossigeno necessaria
per la decomposizione ossidata della sostanza organica
per un periodo di 5 giorni.

Carbone attivo: carbone finemente attivo caratterizzato
daun’elevata superficie di contatto, sulla quale possono
essere adsorbite sostanzeliquide o gassose.

CO; (anidride carbonica): gas presente naturalmente
nella atmosfera terrestre in grado di assorbire la
radiazione infrarossa proveniente dalla superficie
terrestre procurando un riscaldamento dell’atmosfera
conosciutoconilnome di effetto serra.

COD (chemical oxygen demand): domanda chimica di
ossigeno. Ossigeno richiesto per l'ossidazione di
sostanze organiche ed inorganiche presenti in un
campione d’acqua.

Compostaggio: processo di decomposizione e di
umificazione di un misto di materie organiche da parte
di macro e microrganismi in particolari condizioni (T,
umidita, quantita d’aria).

CSS (Combustibile Solido Secondario): combustibile
solido prodotto darifiuti che rispetta le caratteristiche di
classificazione e di specificazione individuate delle

norme tecniche UNI CEN/TS 15359 e successive
modifiche ed integrazioni; fatta salva I'applicazione
dell’articolo184-ter, il combustibile solido secondario, &
classificato come rifiuto speciale (Art. 183 cc), D.Lgs.
152/2006e s.m.i.).

Disoleazione: processo di rottura delle emulsioni oleose.
Gli oli sono separati dalle soluzioni acquose con
trattamenti singoli o combinati di tipo fisico, chimico e
meccanico.

EER (Elenco Europeo Rifiuti): catalogo nel quale sono
identificati tramite un codice tuttii rifiuti, istituito con la
decisione 2000/532/CE e s.m.i. e riprodotto anche
nell’Allegato D alla Parte Quarta del D.Lgs. 152/06 e
s.m.i.. Ogni singolo rifiuto e identificato attraverso un
codice numerico univoco a sei cifre.

Effetto serra: fenomeno naturale di riscaldamento
dell’atmosfera e della superficie terrestre procurato dai
gas naturalmente presenti nell’atmosfera come anidride
carbonica, vapore acqueo e metano.

Elettrofiltro: sistema di abbattimentodelle polveri dalle
emissioni per precipitazione elettrostatica. Le polveri,
caricate elettricamente, sono raccolte sugli elettrodi del
filtro e rimosse, successivamente, per battitura o
scorrimento di acqua.

Filtro a manica: apparecchiatura utilizzata per la
depolverazione degli effluenti gassosi, costituita da
cilindri ditessuto apertidaun lato.

Filtropressatura: processo di ispessimento e
disidratazione dei fanghi realizzato per aggiunta di
reattivi chimici.

Gruppo elettrogeno: sistema a motore in grado di
produrre energia elettrica, in genere utilizzato in
situazioni di assenza di corrente elettrica direte.

Impatto ambientale: modificazione dell’ambiente,
negativa o benefica, causata totalmente o parzialmente
dagli aspetti ambientali di un’organizzazione.

IPPC (Integrated Pollution Prevention and Control):
“prevenzione e riduzione integrata dell'inquinamento”
introdotta dalla Direttiva Comunitaria 96/61/CE
sostituita dalla direttiva 2008/1/CE e, successivamente,
dalla direttiva 2010/75/CE. La normativa nazionale di
recepimento della direttiva IPPC & il D.Lgs. 152/06 e
s.m.i. che disciplina il rilascio, I'aggiornamento ed il
riesame dell’AlA.

ISO (International Organization for Standardization):
Istituto internazionale di normazione che emana
standard validiin campo internazionale.

Jar test: test su uno specifico trattamento chimico per
impianti di trattamento acque/reflui effettuato in
impianto pilotain scala.

PCl (Potere Calorifico Inferiore): quantita di calore,
espressa in grandi calorie, che si sviluppa dalla
combustione completa di un chilogrammo di
combustibile, senza considerare il calore prodotto dalla
condensazione del vapore d’acqua.
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Piattaforma ecologica: Impianto di stoccaggio e
trattamento dei materiali della raccolta differenziata; da
tale piattaforma escono i materiali per essere avviati al
riciclaggio, al recuperoenergetico owero, limitatamente
alle frazioni di scarto, allo smaltimento finale.

Prestazione ambientale: risultati misurabili della
gestione dei propri aspetti ambientali da parte
dell’organizzazione.

Polverino: polveriraccolte dall’elettrofiltro.

Processo aerobico: reazione che avviene in presenza di
ossigeno.

Processo anaerobico: reazione che avviene in assenza di
ossigeno.

Processo di biostabilizzazione: processo aerobico
controllato di ossidazione di biomasse che determina
una stabilizzazione (perdita di fermentescibilita)
mediante la mineralizzazione delle component
organiche piu aggredibili.

Reagente:sostanza che prende parte ad unareazione.

Recupero: qualsiasi operazioneil cui principale risultato
sia di permettere ai rifiuti di svolgere un ruolo utile,
sostituendo altri materiali che sarebbero stati altrimenti
utilizzati per assolvere una particolare funzione o di
prepararli ad assolvere tale funzione (Art. 183 t), D.Lgs.
152/2006e s.m.i.).

Reg. CE 1221/2009 (EMAS): Regolamento europeo che
istituisce un sistema comunitario di ecogestione e audit
(eco management and audit scheme, EMAS), al quale
possono aderire volontariamente le organizzazioni, per
valutare e migliorarele proprie prestazioni ambientali e
fornire al pubblico e ad altri soggetti interessat
informazioni pertinenti.

Rifiuto: qualsiasi sostanza od oggetto di cuiil detentore
si disfi o abbia l'intenzione o abbia I'obbligo di disfarsi
(Art.183,1.a),D.Lgs.152/2006 e s.m.i.).

Rifiuto pericoloso: rifiuto che presenta una o piu
caratteristiche di cui all’Allegatol della Parte Quarta del
D.Lgs.152/2006 e s.m.i. (Art.183,1.b).

Rifiuti speciali: rifiuti provenienti da attivita agricole e
agro-industriali, da attivita di demolizione e costruzione,
da lavorazioni industriali, da lavorazioni artigianali, da
attivita commerciali, da attivita di servizio, da attivita di
recupero e smaltimento di rifiuti, da attivita sanitarie, i
veicolifuoriuso (Art. 184, 3), D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.).

Rifiuti urbani: rifiuti domestici indifferenziati e da
raccolta differenziata, rifiuti indifferenziati e daraccolta
differenziata provenienti da altre fonti indicati
nell’allegato L-quater prodotti dalle attivita riportate
nell’allegato L-quinquies, rifiuti di qualunque natura o
provenienza, giacenti sulle strade ed aree pubbliche,
rifiuti provenienti dallo spazzamentodelle strade, rifiuti
della manutenzione del verde pubblico, rifiuti
provenienti da attivita cimiteriale (Art. 183, 1.b-ter),
D.Lgs.152/2006 e s.m.i).

SCR (Selective Catalytic Reduction): riduzione Catalitica
Selettiva degli Ossidi di Azoto.

SCNR (Selective Non-Catalytic Reduction): riduzione
non-Catalitica Selettiva degliOssidi di Azoto.

Scorie (da combustione): residuo solido derivante dalla
combustione di un materiale ad elevato contenuto di
inerti (frazioneincombustibile).

Sistema gestione ambientale (SGA): parte del sistema di
gestione utilizzata per sviluppare ed attuare la propria
politicaambientale e gestirei propri aspetti ambientali.

Sowvallo: residuo delle operazioni di selezione e
trattamento dei rifiuti.

Sostanze ozonolesive: sostanze in grado di attivare i
processidi deplezione dell'ozono stratosferico.

Stoccaggio: attivita di smaltimento consistenti nelle
operazioni di deposito preliminare di rifiuti e le attivita
di recupero consistenti nelle operazioni di messa in
riservadirifiuti (Art. 183 1. aa), D.Lgs. 152/2006).

Sviluppo sostenibile: principio introdotto nell’ambito
della Conferenza dell’O.N.U. su Ambiente e Sviluppo
svoltasi a Rio de Janeiro nel giugno 1992, che auspica
forme di sviluppo industriale, infrastrutturale,
economico, ecc., diun territorio, in un’ottica di rispetto
dell’ambiente e dirisparmio delle risorse ambientali.
TEP (Tonnellate equivalenti di petrolio): unita di misura
delle fonti dienergia: 1 TEP equivale a 10 milioni di kcal
ed e pari all’energia ottenuta dalla combustione di una
tonnellata di petrolio.

UNI EN ISO 14001:2015: versione in linguaitaliana della
norma europea EN ISO 14001. Norma che certifica i
sistemi di gestione ambientale che dovrebbero
consentire a un’organizzazione di formulare una politica
ambientale, tenendo conto degli aspetti legislativi e
degli impatti ambientali significativi. La norma
sostituisce la UNIEN ISO 14001:2004.

UNI EN ISO 9001:2015: versione in lingua italiana della
norma europea EN ISO 9001. Norma che specifica i
requisiti di un modello di sistema di gestione per la
qualita per tutte le organizzazioni, indipendentemente
dal tipo e dimensione delle stesse e dai prodotti forniti.
Essa puo essere utilizzata per uso interno, per scopi
contrattuali e di certificazione. La norma sostituisce la
UNI EN ISO 9001:2008.

UNI CEI EN 1SO 50001:2011: versione in lingua italiana
dellanormaeuropea ENISO 50001. Norma che specifica
i requisiti per creare, implementare e mantenere un
sistema di gestione dell’energia che consente ad
un’organizzazione di perseguire il miglioramento
continuo della propria prestazione energetica,
comprendendo in questa I'efficienza energetica nonché
il consumo e l'uso di energia.

UNI I1SO 45001:2018: versione in lingua italiana della
normainternazionale ISO 45001 che definiscei requisiti
di un sistema di gestione per la salute e sicurezza sul
lavoro, secondo quanto previstodalle normative vigent
e in base ai pericoli e rischi potenzialmente presenti sul
luogo dilavoro.
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ABBREVIAZIONI

AT AltaTensione MT MediaTensione

BT Bassa Tensione PCI Potere Calorifico Inferiore

CPI Certificato Prevenzione Incendi SCIA Segnalazione Certificata di Inizio Attivita ai fini

CTR Comitato Tecnico Regionale dellasicurezzaantincendio

DPI Dispositivi di Protezione Individuale SIC Siti di Importanza Comunitaria

Leq Media del livello sonoro sul periodo ditempoT SME  Sistema di Monitoraggio in continuodelle
considerato Emissioni

MPS  Materie Prime Secondarie ZPS Zone di Protezione Speciale

FATTORI DI CONVERSIONE

Energiaelettrica: 1 MWh.=0,187 tep Gas di petrolio liquefatti (GPL): 11=0,56 kg
Energiatermica: 1 MWh;=0,103tep Gas di petrolio liquefatti (GPL): 1t=1,1tep
Energia: 1 Kcal/Nm3=4,1868KJ/Nm?3 Gasolio: 11=0,84 kg
Gas naturale:  1.000Sm3=0,836tep Gasolio: 1t=1,02tep
GRANDEZZA UNITA SIMBOLO
Area kilometro quadrato Km?
Caricabatterica Unita formanti colonie / 100 millilitri Ufc/100 ml
Energia tonnellate equivalenti petrolio tep
Potenza * tempo kiloWwatt * ora kWh
Potenza * tempo MegaWatt * ora MWh
Livello dirumore Decibel riferiti alla curva di ponderazione del tipo A dB(A)
Peso tonnellata t/tonn
Portata metro cubo /secondo m3/s
Potenziale elettrico, tensione volt \Y
Potere Calorifico Inferiore kilocalorie/chilo kcal/kg
Velocita metro /secondo m/s
Volume metro cubo m3
Volume (p=1atm; T=0°C) Normal metro cubo Nm?3
Volume (p=1atm; T=15°C) Standard metro cubo Sm3

INFORMAZIONI UTILI SUI DATI

Fonte dati

Tutti i dati inseriti nella Dichiarazione Ambientale sono ripercorribili su documenti ufficiali (es. certificati
analitici, bollette, fatture, dichiarazioni PRTR, Registridi Carico/Scarico, Registri UTF).

Gestione dei dati inferiori al limite di rilevabilita

Se nel periodo di riferimento uno dei valori rilevati risulta inferiore al limite di rilevabilita, per il calcolo della
media & utilizzata la meta del limite stesso. Nel caso in cui tutti i valori risultino inferiori al limite di rilevabilita
e inserito il suddetto valore nella casella relativa alla media. Se sono presenti limiti di rilevabilita diversi e
inserito il meno accurato.

Relazionicon limiti o livelli di guardia

| limiti di legge ed i livelli di guardia si riferiscono ad analisi o rilevazioni puntuali.
Considerata la molteplicita dei dati a disposizione per anno, per questioni di semplificazione espositiva, si e
adottata la scelta di confrontare le medie annue con i suddettilimiti.
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ALLEGATO 1 — PRINCIPALE NORMATIVA APPLICABILE

Datenere presente che spesso gliimpianti sono soggettia prescrizioni piu restrittive rispettoalla normativa di
settore e quindi I'elemento fondamentale diventa I’Autorizzazione Integrata Ambientale, I’ Autorizzazione
Unica Ambientale o le Autorizzazionisettoriali.

DPCMdel 01/03/1991 “Limiti massimi di esposizione al rumore negli ambienti abitativi e nell’lambiente esterno”.

Direttiva92/43/CEdel 21/05/1992 “Relativa alla conservazione degli habitat naturali e seminaturali e dellaflorae della
faunaselvatiche”.

Legge n. 447 del 26/10/1995 “Legge quadro sull’inquinamento acustico”.

Decreto legislativo n. 209 del 22/05/1999 e s.m.i. “Attuazione della direttiva 96/59/CE relativa allo smaltimento dei
policlorodifenili (PCB) e dei policlorotrifenili (PCT)".
Decreto Legislativo n. 231 del 08/06/2001 e s.m.i. “Disciplina della responsabilita amministrativa delle persone giuridiche,

delle societa e delle associazioni anche prive di personalita giuridica,anormadell’art. 11 dellalegge 29 settembre 2000,
n.300".

Decreto Legislativon. 36 del 13/01/2003 e s.m.i. “Attuazione della direttiva 1999/31/CE, relativa alle discariche di rifiuti”.
L.R. 19 del 29 settembre 2003 "Normein materia diriduzione dell'Inquinamento Luminoso e di risparmio energetico" e

successiva Direttiva di Giunta Regionale n. 1732 del 12 novembre 2015 “TERZA direttiva per |'applicazione dell'art. 2 della
Legge Regionalen. 19/2003".

Decreto Legislativo n. 387 del 29/12/2003 e s.m.i. “Attuazione della Direttiva 2001/77/CE relativa alla promozione
dell’energia elettrica prodotta da fonti energetiche rinnovabili nel mercato interno dell’elettricita”.

Decreto Ministeriale n. 248 del 29/07/2004 “Regolamento relativo alla determinazione e disciplina delle attivita di
recuperodi prodotti e beni di amianto e contenenti amianto”.

Regolamento (CE) n. 166 del 18/01/2006 e s.m.i. “Regolamento del Parlamento Europeo e del Consiglio relativo
all’istituzione di un registro europeo delle emissioni e dei trasferimenti di sostanze inquinanti che modifica le direttive
91/689/CEE e 96/61/CE del Consiglio”.

DPRn. 147 del 15/02/2006 “Regolamento per il controllo e il recuperodelle fughe di sostanze lesive della fascia di ozono
daapparecchiature di refrigerazione e di condizionamento d’aria e pompedi calore”.

Decreto Legislativo n. 152 del 03/04/2006 e s.m.i. “Norme in materia ambientale”.

Regolamento (CE) n. 1907 del 18/12/2006 “Regolamento del Parlamento Europeo e del Consiglio concernente la
registrazione, la valutazione, 'autorizzazione e la restrizione delle sostanze chimiche (REACH), che istituisce un'Agenzia
europea perle sostanze chimiche, che modifica la direttiva 1999/45/CE e che abrogail regolamento (CEE) n. 793/93 del
Consiglio e il regolamento(CE) n. 1488/94 della Commissione, nonché la direttiva 76/769/CEE del Consiglio e le direttive
della Commissione 91/155/CEE, 93/67/CEE, 93/105/CE e 2000/21/CE” .

Decreto Ministeriale del 29/01/2007 “Emanazione di linee guida per l'individuazione e I'utilizzazione delle migliori
tecnichedisponibiliin materia di gestione dei rifiuti, perle attivita elencate nell'allegatol del Decreto Legislativo n. 59 del
18/2/2005".

Decreto Legislativo n. 81del 09/04/08 e s.m.i. “Testo Unico sulla salute e sicurezza sul lavoro”.

Regolamento (CE)n. 1272 del 16/12/2008 (CLP) e s.m.i. “Regolamento del Parlamento Europeo e del Consiglio relativo
alla classificazione, all'etichettatura e all'imballaggio delle sostanze e delle miscele che modifica e abroga le direttive
67/548/CEE e 1999/45/CE e che reca modifica al regolamento (CE) n. 1907/2006".

Decreto Ministeriale del 18/12/2008 “Incentivazione della produzione di energia elettrica da fonti rinnovabili, ai sensi
dell’articolo2,comma 150dellaLegge 24/12/2007".

Regolamento (CE) n. 1005 del 16/09/2009 “Regolamento del Parlamento Europeo e del Consiglio sulle sostanze che
riduconolo strato diozono”.

Decreto Legislativo n. 75 del 29/04/2010 e s.m.i. “Riordinoe revisione della disciplina in materia di fertilizzanti, a norma
dell'articolo 13 dellalegge 7 luglio2009, n. 88”.

DPR 151 del 01/08/2011 e s.m.i. “Regolamento recante semplificazione della disciplina dei procedimenti relativi alla
prevenzioneincendi, concernente la determinazione delle attivita soggette alle visite di prevenzione incendi”.

Decreto Ministeriale del 06/07/2012 e s.m.i. “Attuazione dell'art. 24 del decretolegislativo 3 marzo 2011, n. 28, recante
incentivazione della produzione di energia elettrica da impianti a fonti rinnovabili diversi dai fotovoltaici”.
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DPR n. 74 del 16/04/2013 “Definizione dei criteri generaliin materia di esercizio, conduzione controllo e manutenzione
degli impianti termici per la climatizzazione invernale ed estiva degli edifici e per la preparazione di acqua calda per usi
igienico sanitari”.

Decreto Ministeriale Sviluppo economico del 10/02/2014 “Modelli di libretto di impianto per la climatizzazione e di
rapporto di efficienza”.

Decreto Legislativo n. 46 del 04/03/2014 “Emissioni industriali (prevenzione e riduzione integrate dall'inquinamento) —
Attuazione direttiva 2010/75/UE — Modifiche alle Partill, lll, IV e V del D.Lgs 152/2006 (“Codice ambientale”).

Regolamento (UE) n. 517 del 16/04/2014 “Regolamento del Parlamento europeo e del Consiglio sui gas fluorurati a
effetto serra e che abrogail regolamento (CE) n. 842/2006".

Decreto Legislativo n. 102 del 04/07/2014 “Attuazione della direttiva 2012/27/UE sull'efficienza energetica, che modifica
le direttive 2009/125/CE e 2010/30/UE e abroga le direttive 2004 /8/CE e 2006/32/CE".

Circolare Ministero dello Sviluppo Economico del 18/12/2014 “Nomina del responsabile per la conservazione e I'uso
razionale dell’energia di cui all’art. 19 della legge 9 gennaio 1991 n. 10 e all’articolo 7 comma 1, lettera e) del decreto
ministeriale 28 dicembre 2012”.

Legge n. 68 del 22/05/2015 “Disposizioniin materia di delitti control’ambiente”.

Decreto Legislativo n. 105 del 26/06/2015 “Attuazione della direttiva 12/18/UE relativa al controllo del pericolo di
incidentirilevanti connessi consostanze pericolose”.

Decreto Ministeriale n. 134 del 19/05/2016 “Regolamento concernente I'applicazione del fattore climatico (CFF) alla
formula per I'efficienza del recupero energeticodei rifiuti negliimpianti diincenerimento”.

Decreto Legislativo n. 183 del 15/11/2017 “Limiti alle emissioni in atmosfera degli impianti di combustione medi —
Riordino della disciplina delle autorizzazioni alle emissioniin atmosfera di cui alla Parte Quinta del D. Lgs. 152/2006 —
Attuazione direttiva 2015/2193/Ue”.

Legge n. 167 del20/11/2017 “Legge europea - Disposizioni in materia di tutela delle acque, emissioni inceneritori rifiut,
energierinnovabili, sanzioni perviolazione regolamento “Clp” su classificazione sostanze e miscele”.

Circolare MinAmbienten. 17669 del 14/12/2017 “Ammissibilita dei rifiuti in discarica—Articolo 6, Dm 27 settembre 2010
— Applicabilita della deroga al parametro DOC per i rifiuti derivanti dal trattamento biologico (Cer 190501)”.

Decisione Commissione Uen. 2018/1147/Ue del 10/08/2018 “Emissioni industriali— Adozione conclusioni sulle migliori
tecnichedisponibili (Bat) perle attivita di trattamento dei rifiuti — Direttiva 2010/75/Ue”.

DPR n. 146 del 16/11/2018 “Regolamento di esecuzione del regolamento (UE) n. 517/2014 sui gas fluorurati a effetto
serra”.

Circolare MinAmbiente n. 1121 del 21/01/2019 “Linee guida per la gestione operativa degli stoccaggi negli impianti di
gestione deirifiuti e perla prevenzione dei rischi - Sostituzione circolare 4064/2018".

Legge n. 12del 11/02/2019 “Conversionein legge, con modificazioni, deldecreto-legge 14 dicembre 2018, n. 135, recante
disposizioni urgentiin materia di sostegnoe semplificazione per leimprese e perla pubblicaamministrazione”.

D.M. n. 95 del 15/04/2019 Regolamento recante le modalita per la redazione della relazione di riferimento di cui
all'articolo 5,comma 1, lettera v-bis) del decretolegislativo3 aprile 2006, n. 152.

Decisione di esecuzione (UE) 2019/2010 della Commissione del 12/11/2019 che stabilisce le conclusioni sulle migliori
tecniche disponibili (BAT) a norma della direttiva 2010/75/UE del Parlamento europeo e del Consiglio per I'incenerimento
dei rifiuti.

Legge n. 128 del 02/11/2019 “Conversione in legge, con modificazioni, del decreto-legge 3 settembre 2019, n. 101,
recante disposizioni urgenti perlatuteladellavoro e per larisoluzione di crisi aziendali”.

Delibera Consiglio nazionale Snpan. 61 del 27/11/2019 Approvazione del manuale “Linee guida sulla classificazione dei
rifiuti”.

Decreto Legislativo n. 163 del 05/12/2019 “Disciplina sanzionatoria per la violazione delle disposizioni di cui al
regolamento (UE) n.517/2014 sui gas fluorurati a effetto serra e che abrogail regolamento (CE) n. 842/2006”.

Decreto Legislativo n. 116 del 03/09/2020 “Attuazione della direttiva (UE) 2018/851 che modifica la direttiva 2008/98/CE
relativa ai rifiuti e attuazione della direttiva (UE) 2018/852 che modifica la direttiva 1994/62/CE sugliimballaggi e i rifiuti
diimballaggio”.

Decreto Legislativon. 118 del 03/09/2020 “Attuazione degli articoli 2 e 3 delladirettiva (UE) 2018/849, che modificano
le direttive 2006/66/CE relative a pile e accumulatori e ai rifiuti di pile e accumulatori e 2012/19/UE sui rifiuti di
apparecchiature elettriche edelettroniche”.

Decreto Legislativon. 121 del 03/09/2020 “Attuazione della direttiva (UE) 2018/850, che modifica la direttiva 1999/31/CE
relativa alle discariche dirifiuti”.
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ALLEGATO 2 — COMPLESSI IMPIANTISTICI REGISTRATI EMAS

Sito

Complesso impiantistico di Via Bocche 20,
Baricella (BO)

Complesso impiantistico di Via Diana 44,
Ferrara (FE)

Complesso impiantistico di Via Raibano 32,
Coriano (RN)

Complesso impiantistico di Via Shakespeare
29, Bologna (BO)

Complesso impiantistico S.S. Romea Km 2,6
n°® 272, Ravenna (RA)

Complesso impiantistico di Via Pediano 52,
Imola (BO)

Complesso impiantistico di Via Traversagno
30, Localita Voltana, Lugo (RA)

Complesso impiantistico di Via Rio della
Busca, Localita Tessello, San Carlo (FC)

Complesso impiantistico di Via Tomba 25,
Lugo (RA)

Complesso impiantistico di Via San Martino in
Venti 19, Ca Baldacci Rimini (RN)

Complesso impiantistico di Via Baiona 182,
Ravenna (RA)

Complesso impiantistico di Via Grigioni 19-28,
Forli (FC)

Complesso impiantistico di Via Cavazza 45,
Modena (MO)

Complesso impiantistico di Viadell'energia,
Zona Industriale di Pozzilli (IS)

Complesso impiantistico di Via Selice 12/A -
Mordano (BO)

Complesso impiantistico di Via Caruso 150 —
Modena (MO)

Complesso di Via Finati 41/43 Ferrara

Complesso impiantistico di Via del Frullo 3/F
Granarolo dell’Emilia (BO)
Complesso impiantistico Localita Cadei Ladri

25, Silla di Gaggio Montano (BO)

Complesso impiantistico di Via Gabbellini snc,
Serravalle Pistoiese (PT)

Complesso impiantistico di ViaT. Tasso 21/23
Castiglione delle Stiviere (MN)

Impianti presenti

- Discarica
- Termovalorizzatore

- Termovalorizzatore

- Attivita di trasbordo

- Impianto di selezione e recupero
- Chimico-fisico

- Chimico-fisico

- Discariche

- Imp. Disidratazione fanghi — Disidrat
-CDR-IRE

- Discarica

- Impianto trattamento meccanico biologico
- Impianti produzione di energiaelettricada
biogas

- Discarica

- Attivita di trasbordo

- Impianto di compostaggio e digestore
anaerobico

- Impianto selezione e recupero

- Discarica

- Impianto di compostaggio e digestore
anaerobico

- Chimico-fisico

- Impianto di compostaggio e digestore
anaerobico

-Inceneritore con recupero energetico
-Inceneritore di sfiati non contenenti cloro
- Chimico-fisico e biologico di reflui
industriali e rifiuti liquidi

- Termovalorizzatore

- Attivita di trasbordo

- Piattaforma ecologica
-Termovalorizzatore

- Chimico-fisico

-Termovalorizzatore

- Impianto selezione e recupero
- Impianto selezione e recupero

- Impianto selezione e recupero

- Impianto selezione e recupero

- Discarica

- Impianto di produzione di energia elettrica
da biogas

- Discarica

- Chimico-fisico e biologico

- Impianto selezione e recupero

Data
registrazione

09/04/2002

07/10/2004

03/10/2007

12/06/2009

16/05/2008

20/10/2008

12/06/2009

12/06/2009

23/10/2009

12/12/2011

28/04/2011

12/12/2011

22/10/2012
20/11/2009
27/02/2009
04/04/2012

04/10/2011

28/05/2015

13/09/2011

03/10/2007

21/01/2021

N°
registrazione

IT-000085

IT-000247

IT-000723

IT-001111

IT-000879

IT-000983

IT-001116

IT-001117

IT-001169

IT-001396

IT-001324

IT-001398

IT-001492

IT-001201

IT-001070

IT-001436

IT-001378

IT-001709

IT-001375

IT-000715

IT-002044
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RIFERIMENTI PER IL PUBBLICO

HERA SPA

Sede legale: Viale Berti Pichat 2/4
40127 Bologna
www.gruppohera.it

Presidente: Tomaso Tommasidi Vignano
Amministratore Delegato: Stefano Venier

HERAMBIENTE SPA
Sede legale: Viale BertiPichat 2/4
40127 Bologna

Presidente: Filippo Brandolini

Amministratore Delegato: Andrea Ramonda

Responsabile QSA: Nicoletta Lorenzi

Responsabile Direzione Produzione: Paolo Cecchin
Responsabile Direzione Mercato Industria: Gianluca Valentini
Responsabile Direzione Mercato Utilities: a.i. Andrea Ramonda
Responsabile BU Discariche: Federica Ravaioli

Responsabile BU Termovalorizzatori: Stefano Tondini
Responsabile BU Impianti Rifiuti Industriali: a.i. Roberto Boschi

Coordinamento progetto e realizzazione:

Responsabile Presidio QSA: Francesca Ramberti

Realizzazione:

=  Presidio QSA: Nicoletta Fabbroni

= Responsabile Discariche Operative Ravenna: Marco Vivenza

= Responsabile Chimico-fisico e Disidrat: Mirko Clementi

= Responsabile Termovalorizzatore Forli e Ravenna: Ruggero Panizzolo

Supporto alla fase di realizzazione: Chiara Esposito, Giovanni Lombardi, Chiara Ragazzini, Giancarlo Ricci.

Si ringrazianotuttii colleghi per la cortese collaborazione.

Per informazioni rivolgersi a:
Responsabile Presidio Qualita Sicurezza Ambiente

Francesca Ramberti
e-mail: gsa.herambiente@ gruppohera.it

La prossima dichiarazione sara predisposta e convalidata entro tre anni dalla presente. Annualmente verranno
predisposti e convalidati (da parte di un verificatore accreditato) gli aggiornamenti della Dichiarazione
Ambientale, che conterrannoi datiambientali relativiall’anno di riferimento e il grado di raggiungimento degli
obiettivi prefissati.

Informazioni relative alla Dichiarazione Ambientale:

Dichiarazione Datadi convalida Verificatore ambientale accreditato e
di riferimento dell’Ente Verificatore n° accreditamento
Complesso impiantistico S.S. BUREAU VERITAS ITALIAS.p.A.
Romea, km2,6 n.272, Ravenna 30/04/2021 N°IT-V-0006
(RA)

Viale Monza 347 — 20126 Milano (M)
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